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Fortlopande tillsyn och journalforing.

Denna rekommendation syftar till att extrahera de delar av Arbetsmiljoverkets foreskrift AFS
2023:11 (Arbetsutrustning och personlig skyddsutrustning — sédker anvéindning), vilken behandlar
fortlopande tillsyn och journalforing med tillimpning pa sodapannor. AFS 2023:11 ersdtter den
tidigare AFS 2017:3 ”Anviindning och kontroll av tryckbirande anordningar”. Andringar i AFS
2023:11 géllande fr.o.m. 2025-01-01 finns fortecknade i AFS 2024:4.

Foreskriften innehéller darutover en hel del foreskrifter som géller andra tillimpningar och andra
anldggningar, t.ex. cisterner, brandsldckare eller gasflaskor, och som dérfor inte &dr aktuella att
tillimpa for sodapannor.

Arbetsmiljoverkets Foreskrift AFS 2023:1 specificerar i 9 kap. 9:e och 10:e paragrafen, att arbets-
givaren utarbetar sarskilda rutiner for fortlopande tillsyn och sirskilda krav pa journalféring for
tryckbédrande anordning. Sodapannor hanfors till klass A enligt foreskriftens uppdelning i 9 kap. §
29 och omfattas darfor av foreskriftens krav fullt ut. Framst ar det 9 kap. § 38 om journalforing
som en del av rutinerna for fortlopande tillsyn samt 9 kap. § 39 om journal dver anldggningens
berdknade dterstdende livslangd.

Eftersom sodapanna drivs med stindig 6vervakning behdver man inte heller tillimpa de delar av
Foreskriften som géller for pannor och andra anldggningar med periodisk dvervakning. De
delarna dr dnd4 inte tilldimpliga for standig 6vervakning, eftersom de delarna handlar om den
periodiska dvervakningens utformning.
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1 Foreskrifter for journalforing och fortlopande tillsyn.

Foreskriftens (AFS 2023:11) krav pé fortlopande tillsyn &r (for sodapannor):
9 kap. § 10: Behov av rutiner for fortlopande tillsyn.
(Inneborden av paragrafen dr att sadana rutiner skall finnas for sodapannor)

9 kap.§ 9 : For att fa vara trycksatta mdste trycksatta anordningar med tillhorande
sdkerhetsutrustning regelbundet undersokas med fortlopande tillsyn.
Undersokningen ska ge underlag for arbetsgivarens bedémning av om den
Trycksatta anordningen och eventuell sikerhetsutrustning har skadats eller pd
annat sdtt forsamrats.

Den fortlopande tillsynen ska minst omfatta tillsyn av att

1. anordningen fungerar tillfredsstdllande,

2. inga otdtheter har uppkommit,

3. anordningen eller sdkerhetsutrustningen inte har utsatts for skadlig

yttre eller inre paverkan,

4. inga andra fel eller avvikelser har uppstdtt,

5. trycksatta anordningar, ventiler och nodstopp dr korrekt mdrkta, och

6. eventuell foreskriven kontroll enligt 9 kap., 5 kap. eller sadan kontroll

som avses i 9 kap.§ 4 pkt. 1-2 har utforts.

och:

9 kap.§ 12 Arbetsgivaren ska tilldela en fysisk person arbetsuppgiften att planera och
samordna arbeten ndr trycksatta anordningar i klass A eller B monteras, installeras,
demonteras, rengors, far service och underhdll, samt kontrolleras. Denna person ska se till
att det upprdttas en skriftlig instruktion for arbetet enligt bilaga B, kapitel B 2.1 till
Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2006:4/AFS 2020:4) om anvdndning av
arbetsutrustning.

9 kap.§ 36: Arbetsgivaren ska se till att det fors en forteckning over alla trycksatta
anordningar i klass A och B som finns pd de arbetsstdllen som arbetsgivaren rader over.

9 kap. § 38: En arbetsgivare som ldter en trycksatt anordning i klass A eller B vara trycksatt
ska se till att det finns dokumenterade rutiner for fortlopande tillsyn av anordningen och dess
eventuella sdkerhetsutrustning.

Av rutinerna enligt forsta stycket ska det framga hur arbetsgivaren sdkerstdller att kraven i
9 kap.§ 9 pkt. 1-6 foljs. Arbetsgivaren ska regelbundet och minst en gang per dar utvirdera
och vid behov revidera rutinerna for fortlopande tillsyn. Arbetsgivaren ska ge en fysisk
person uppgiften att se till att den fortlopande tillsynen genomfors och dokumenteras enligt
den upprdttade rutinen. (forts.)

9 kap.§ 39: Arbetsgivaren ska till stod for den fortlopande tillsynen se till att det

fors en journal som visar den daterstdende livslingden for trycksatta anordningar i klass A
eller B som har en begrdnsad livsiingd. Om de delar som en anordning bestdar av har olika
livslingd ska journalen beskriva de olika delarna separat.

En anordning som undantas fran krav pd revisionskontroll i 9 kap.§ 4 och
for vilken det av journalen foljer att livslingden enligt bruksanvisningen har
uppndtts, fdr fortsdttningsvis bara vara trycksatt om arbetsgivaren genomfort
en analys som visar att anordningen har en forlingd livslingd och
dokumenterat analysen i journalen.
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Allméinna rdd: Exempel pa information som tillverkaren ofta ldmnar i
bruksanvisningen angdende en anordnings livslingd dr

— for krypning: antalet driftstimmar vid specificerade temperaturer,

— for utmattning: antalet cykler vid specificerade trycknivder, eller

— for allmdn korrosion: viggtjocklek.

2  Allmént om Foreskriftens krav.

» Arbetsgivaren skall fora en journal som fortecknar samtliga tryckbarande anordningar
klass A resp. B, d.v.s. sodapannan inklusive kringutrustning. Férteckningen bor innehalla
vasentliga karakteristika for anordningen samt bor goras anteckningar om resultatet av
den fortlopande tillsynen, tillsynsintervall, resultat av aterkommande
kontroll/revisionskontroll och géllande kontrollintervall.

» Arbetsgivaren ska ge en (nagon) fysisk person uppgiften att se till att den fortlopande
tillsynen genomfors och journalfors. De ingdende arbetsuppgifterna kan sedan delegeras.

» Enligt 9 kap. § 38 skall det for detta finnas utarbetade skriftliga rutiner for hur den
fortlopande tillsynen skall utféras och vad den minst skall omfatta. Arbetsgivaren ska
dessutom vid behov eller minst en gdng per ar se dver att rutinerna for fortlopande tillsyn
ar uppdaterade.

» Gjorda iakttagelser om eventuella fel och avvikelser skall antecknas i en dérfor avsedd
journal.

» I journalen bor fortecknas:

vad som iakttagits enligt 9 kap. § 9, pkt 1-4.

vad det har for sdkerhetsmissig betydelse.

hur eventuella avvikelser har atgérdats.

uppgift enl. 9 kap. § 9 pkt 6 om kontrollorgan kontaktats och vilket beslut de har tagit.
eventuella dterkopplingar mot den framtida driften.

utredningar, protokoll, kontrollrapporter m.m. som initieras som ett resultat av den
fortlopande tillsynen arkiveras separat med anteckning dédrom i journalen.

» Till objekt med begrinsad livslingd riknas utrustningar som dr utsatta for
e Korrosion, erosion eller nétning.

Utmattningspakanning.

Hogtemperaturkrypning.

Aldring eller annat fenomen som inskriinker den anvéndbara livslingden.

Invédndiga beldggningar.

3 Rekommendationer for fortlopande tillsyn

» For den regelbundet aterkommande ronderingen skall for varje tryckbérande anordning i
forteckningen 6ver de tryckbarande anordningarna upprittas en instruktion med kontroll-
punkter.

» Till tillsynen ridknas ocksa det man upptécker med syn och hdrsel ndr man befinner sig i
anldggningen medan den &r 1 drift.
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Funktionen av vakter , ventiler och dvrig utrustning, vilka &r av betydelse for
anldggningens ostorda drift, f6ljs under drift och kontrolleras i samband med avstillning
av anldggningen, under nedeldningen eller vid motsvarande lampligt tillfille.

Rekommendationer for journalforingen

I journalen antecknas gjorda iakttagelser av betydelse for pannans fortsatta sdkerhet och
driftstillgénglighet. Hit hor &ven kontrollrapporter, métprotokoll, utredningar och
riskanalyser och liknande samt underlag som kan ha betydelse for en framtida beddmning
av den aterstaende livsldngden.

Vid risk for materialkrypning journalfér man framforallt &ngtemperaturens utveckling.

Om man beddmer att det finns risk for utmattningsskador bevakas och journalfors t.ex.
aterkommande storre tryckvariationer (tryckstotar) samt listas forekommande
nedeldningar/driftstillestdnd.

Till journalen fogas tillimpliga tillverkningsdokument, som konstruktions- och
svetsritningar, materialintyg, provningsprotokoll och liknande. Journalen kan darfor
komma att innehalla bade dokument och rapporter pa papper, som lopande anteckningar
(t.ex. fran den dagliga tillsynen) gjorda i datorn.

Aven utford 16pande tillsyn, vilken ej foranlett anmérkningar bor journalforas.

Journalen bor ocksa innehélla en sdkbar 16pande forteckning dver gjorda anteckningar och
sparade dokument. Det dr upp till det enskilda bruket att organisera den praktiska
hanteringen av dokumentationen, bade dokumenten och journalanteckningarna i datorn, sa
att man i efterhand kan dels se vad som utforts men framforallt ocksé framgent ha
underlag for framtida ingrepp i1 pannan.

Rekommendationer avs. aterstiende livslingd.

Journalforing

Arbetsgivaren ska till stdd for den fortlopande tillsynen journalfora de berdkningar,
maétprotokoll, kontrollrapporter och andra iakttagelser som hanfor sig till den berdknade
aterstdende livsldngden eller som i 6vrigt kan paverka anldggningens fortsatta sdkerhet.

Om de delar som en anordning bestar av har olika livsldngd ska journalen beskriva de
olika delarna separat.

Om den forutbestdmda livsldngden for pannan eller del dirav, t.ex. 6verhettare eller
angledning, har uppnatts far den ej langre brukas. Om anldggningsidgaren kan visa genom
en utredning och riskanalys att den dnda kan anvéndas dven sedan den forutbestimda
livsldngden forlupit kan kontrollorganet medge forldngt driftsintervall (9 kap.§ 39).

Allmént om rokgassidig korrosion av kolstilstuber i sodapannans eldstad

» En forsta mitning bor ocksa goras redan fore idrifttagandet, sa att man redan vid forsta

aterkommande besiktning kan skaffa sig en uppfattning om hur allvarlig eventuellt
forekommande korrosion egentligen ér.

Tjockleksmétningar med avseende pd korrosion av berdrda delar utfors normalt arligen.

Berdkningar gors av bilden av den allménna korrosionen utifran kontrollorganens och
inspektionsforetagens méatrapporter och redovisas betraffande antagen aterstdende tid till
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tubbyte samt som underlag for kontrollorganens godkinnande for instundande
kontrollintervall.

Tjockleksmétningarna bedoms individuellt mot meddelande D3 och med hénsyn till
langden av instundande kontrollintervall.

Protokoll 6ver tjockleksmétningar mm fran de aterkommande kontrollerna sparas
tillsammans med Ovriga rapporter och utredningar fran Kontrollorgan, konsultrapporter
mm.

Vattensidig korrosionsutmattning.

Korrosionsutmattning pa vattensidan forekommer dels i domar och liknande, dels i
eldstadens tuber. Forutsittningarna for att kunna hantera den hér sprickbildningen ar
betydligt simre i tuberna, dir man inte kommer 4t att undersoka och reparera dem fran
vattensidan.

Den mest forekommande mekanismen for vattensidig korrosionsutmattning i pannor finns
beskriven 1 Rapport till Sodahuskommittén 2007:2.

Det gér inte att [amna sprickor som de dr och tro att det reder sig till ndsta gang. Man
maste rdkna med att om man lamnar nedslipningar, s méste man rdkna med att tiden till
lokalt tubbyte eller motsvarande dtgird &r avsevért forkortad, d.v.s. proportionsvis
betydligt kortare 4n den tid det forflutit for att utveckla den skada man atgérdat.

Vid tubbyte bor man overvéga att ga upp i materialdimension.

Aven om man svetsreparerat till full godstjocklek maste man rikna med att svetsrepara-
tionen utgor ett svaghetsstélle och att man kan ridkna med att skadorna ofta kommer
tillbaka pa samma stélle. Sarskild inspektion av eldstaden med avseende pa vattensidig
sprickbildning hos eldstadstuberna bor goras nér ett storre antal upp- och nedeldningar har
uppnatts.

Korrosionsskador p4 kompoundtubernas rostfria skikt.

Eventuell forekomst av spanningskorrosion hos kompoundtuberna bevakas enligt
Kontrollorganets beddmning i samband med de aterkommande kontrollerna.
Allménkorrosion pa kompoundtubskiktet kan forekomma. Som oftast kan man se
ytojdmnheter som dragrepor etc fran tillverkningen, vilket tolkas som att ingen méarkbar
korrosion féorekommer.

Kan man inte direkt se att tuberna &dr okorroderade bor kompoundskiktets tjocklek
aterkommande kontrollméitas. Om aterstaende tjocklek pa kompoundskiktet &r mindre dn
> mm madste speciella tillsatsmaterial anvindas vid svetsreparation, som kompenserar for
uppsmaltning av det underliggande ferritiska stélet.

Hoégtemperaturkrypning.

Overhettartuber, verhettarnas samlingslador och dngledningar for dverhettad dnga kan
forutses successivt bli utsatta for skador och deformation p.g.a hgtemperaturkrypning
efter en viss ldngre driftstid vid temperaturer 6ver den s.k. grinstemperaturen. Dessa
skador begrinsar anldggningens tilldtna driftstid.
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Grinstemperaturen dr den temperatur 6ver vilken hdgtemperaturkrypning borjar fa
praktisk betydelse. Granstemperaturen bestims med utgangspunkt fran materialval och
berdkningsspidnning och med hénsyn till eventuella spinningskoncentrationer.

Nar temperaturen dr ndra eller strax under grinstemperaturen anses risken for
krypsprickor storst vid spanningskoncentrationer, t.ex. vid dvergangen till svetsragar. Den
annorlunda mikrostrukturen i den virmepaverkade zonen kan ocksa utgdra en svaghet,
som kan komma i dagen dven om svetsrdgen slipats till jimn yta.

Vid tillrdckligt 1ag angtemperatur i forhallande till materialens granstemperatur behover
man inte befara att mattliga temperaturavvikelser skall behdva medfora krypskador.
Samtidigt kan fortfarande i samband med t.ex. torrkokning farligt hoga temperaturer pa
kort tid orsaka allvarliga skador.

Krypegenskaperna ar starkt temperaturberoende och nér krypskador kan befaras kan dven
kortvariga temperaturforhdjningar orsaka problem. Journal bor déarfor foras Gver hur
materialtemperaturen varierar med tiden. Det dr sédrskilt viktigt att de hogsta
temperaturerna blir vél redovisade.

Journalforingen av dngtemperaturen for bedomning av hdgtemperaturkrypning ar for
sodapannor narmast aktuellt for 6verhettare och angledningar, dar berdkningstemperaturen
ligger 6ver eller som mest strax under den s.k. granstemperaturen.

Dels noterar man vad den normala drifttemperaturen ar i forhéllande till konstruktions-
temperaturen (hogsta tilldtna temperatur), dels noterar man temperatur och varaktighet for
angtemperaturer hogre dn hogsta tilldtna temperatur.

Sérskild bevakning av eventuell materialkrypning rekommenderas for alla anldggningar
dér den berdknade angtemperaturen ndrmar sig eller overstiger den grinstemperatur for
materialkrypning som berdknas for en enskild konstruktionsdel, som t.ex. dverhettartuber
eller utgdende dngledning.

Krypskador kan emellertid ocksa intréffa vid svetsar och dar man har spanningskoncentra-
tioner dven fOr temperaturer strax under den beréknade granstemperaturen.

Kan man visa pa att det inte foreligger risk for krypdeformation vid normal drift av
anlidggningen kan omfattningen av tillsyn och journalfoéring anpassas dérefter.

Om panndgaren kan visa att anldggningen har sa beskedliga dngdata och tillrickligt kort
planerad éterstdende driftstid att uppkomsten av krypskador kan uteslutas kan man
anpassa ambitionen for att bevaka uppkomsten av krypskador.

Krypskador kan emellertid ocksd uppsta dven vid mer méttliga dngtemperaturer om
anldggningen har anvints betydligt ldngre tid 4n vad som avsags nér den togs i drift. Om
panndgaren dd kan visa med en utredning och en riskanalys att det &nda inte foreligger
nagon risk med fortsatt drift och att det &nnu inte uppstétt nagra vésentliga skador, sa kan
Kontrollorganet medge en fortsatt driftstid (9 kap.§ 39).

Vid pannproblem som gett upphov till hdgre temperaturer dn som forutsatts maste
anldggningens status betraffande krypning och hogtemperaturdeformation kontrolleras,
oaktat att man tidigare visat att sddana skador inte kunde forvéntas vid en normal drift.

Befarar man uppkomsten av krypdeformationsskador bor man dvervéga att fére pannans
idrifttagande kontrollmaéta kritiska dimensioner for konstruktionselement som kan téinkas
bli utsatta, sa att man kan géra meningsfulla jamforelser senare under anldggningens
livslingd. Nollmétning av tubdiametrar &r ett exempel pd métt som kan anvéndas vid
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beddmning av en skadad anldggning eller efter lang driftstid. Samtidigt maste hinsyn tas
till att tubdiametern visserligen kan ha 6kat genom materialkrypning, men samtidigt ha
minskat ndgot genom korrosion. Forekomsten av eventuell svillning kan ocksé iakttas
intill tubinféstninger eller rundskarvar.

Vid krypskador med uppmétta deformationer (tubsvillning) 6ver 1 % bdr man Gverviga
ett ndra forestdende tubbyte och uppmatta deformationer runt 2% eller mer kraver
omedelbara atgéarder. Dock skall man komma ihag att sa sma deformationer kan vara
svéra att méta sdkert, sirskilt om tuberna samtidigt dr utsatta for materialavgdng genom
korrosion.

Uppfdljning av krypskador och bedomning av anordningens aterstaende mojliga driftstid
bor dverlatas till pd omradet sarskilt kompetenta personer och organisationer.

Sarskild uppmérksamhet bor dgnas angledningarna frdn pannan, eftersom brott pa
angledningarna inne i sodahuset, om ett sadant skulle ske, utgér en mycket allvarlig
personfara.

Aldring eller annat fenomen som inskriinker den anviindbara livslingden.

» Om man vid de dterkommande inspektionerna noterar sérskilt gropig korrosion eller

dimensionsdkningar pa overhettartuber bor tubprover tas ut for metallurgisk
undersokning. Vid kraftig 6verbéring kan brinnande kolhaltiga beldggningar pd tuberna ge
upphov till uppkolning av tubmaterialet.

Inviindiga beliggningar.

» Har tar man regelbundet (normalt arligen efter ndgra forsta érs drift) ut tubprover for

undersdkning pa metallurgiskt laboratorium. Nér och hur ofta tubprover behover tas ut
beror pé pannvattnets renhet och pa forekomsten av eventuellt kraftigt virmebelastade
viggpartier.

Gjorda pannvattenanalyser bor journalforas, gérna sa att man betraktar enskilda
fororeningar och andra motsvarande parametrar var for sig.

Uppf6ljning och undersdkning betraffande invindiga beldggningar i eldstadstuberna bor
uppdras &t sdrskilt utbildad personal och institutioner. Likasd kemisk rengdring ar ett
arbete som bor forbehallas specialister.

» Skulle man vid tjockleksmétning upptdcka att tuberna é&r illa korroderade pa vattensidan

pa starkt virmebelastade ytor, kan tjocka invéndiga beldggningar och hetvattenoxidation
misstdnkas. Pordsa beldggningar i hart virmebelastade eldstadstuber kan ge upphov till
allvarliga korrosionsangrepp under beldggningen pé tubernas insida.

Skadorna foranleder ofta omfattande tubbyten, men foranleder ocksd en dversyn av pan-
nans matarvattenkvalitet. Pannans vattenkemi har stor betydelse for uppkomsten av dessa
skador, varfor forekomsten av hérdhet och fritt alkali 1 pannvattnet bor bevakas vid
vattenanalyserna.

Ofta ar det tydlig skillnad mellan ganska djupt korroderade och helt okorroderade partier.
Forekomsten av saddan korrosion (s.k. hetvattenoxidation) uppticks normalt vid de ordi-
narie tjockleksmétningarna. Rutinmissigt bor darfor prover tas av korroderat tubmaterial
1 de mest virmebelastade zonerna och undersokas pé laboratorium.

Undersokningsrapporterna sorteras tillsammans med Kontrollorganens rapporter.
Omfattningen av hur ofta och hur minga prover som kan vara befogade avgors utifran en
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beddmning av pannvattnets renhet och den lokala graden av virmebelastning.

5.8 Ovriga skador

» Forekomsten av 6vriga skador, t.ex. uppkomna skador fran spettning eller annan
rengOring bor beaktas. De far bedomas fran fall till fall.

» Sikerhetsventiler pa angdomen utgor en sérskild sdkerhetsrisk om de inte fungerar
tillforlitligt. Stanger de inte som de ska riskerar utgaende delar av 6verhettaren och
framforallt dngledningen att bli kraftigt 6verhettad.

5.9 Mirkning

» Vad betréffar kravet pa korrekt mérkning bor det tolkas sa att iakttagelse om eventuell
avvikelse atgédrdas utan onodig tidsutdrékt, samt att anteckning om eventuell avvikelse
infors 1 journalen.

6 Dokumentation efter reparationer och ombyggnader

» For tryckkérl som omfattas av kraven i AFS 2023:5 (tidigare AFS 2016:1), Tryckbarande
anordningar, dr det virdefullt om anliggningsdgaren sparar all foreskriven officiell
dokumentation avseende konstruktion, materialval, svetsmetoder, utforda reparationer och
ombyggnader.

» Normalt aligger det det utforande foretaget att spara detta material under minst 10 ar, men
bruket bor ha en egen dokumentation for att ha kontroll 6ver materialet. For det egna
foretaget bor darfor bevakas att materialet ar tillgdngligt under anldggningens hela livstid.
Detta giller sérskilt konstruktionsritningar och materialintyg och liknande dokument,
eftersom de kan komma att krévas vid senare svetsreparationer.

Hit hor t.ex.:

Konstruktionsritningar

Konstruktionsberidkningar

Svetsritningar

Svetsande foretags behorighet.

Svetslicenser (dokumentation dver svetsares behdrighet).
Materialintyg for anvdnda material och tillsatsmaterial.

~N VVVVVYV

Praktiska aspekter

Omfattning och frekvens for den regelbundna tillsynen &r inte ndrmare definierat i foreskrift-
en, kravet &r att det skall ske regelbundet, vilket torde innebéra att tillsynen utfors med
bestdmda tidsintervall. Daglig rondering ger information om t.ex. anglackor, vattenspill,
oljespill, missljud, eventuellt grovre vibrationer mm, plus annan information, t.ex. om det
rader oordning nagonstans, eller om nagot annat som har sikerhetsméssig betydelse behdver
atgardas. lakttagelser enligt foreskriftens uppriakning skall infGras 1 journalen, 6vrigt vid
behov enligt arbetsgivarens bedomning.

Det bor bevakas att alla utrymningsvéagar halls i1 gott skick och fria frin ansamlat material.

Kravet pé att den stdndiga tillsynen av anordningen skall omfatta &ven dess funktion kan bli
lite mer arbetskridvande om det inbegriper t.ex. funktionen hos ventiler, sotblasare etc., vilka
inte manodvreras/brukas kontinuerligt. Exempel pa detta dr vakter och ventiler, vilka 1 sa fall
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maste provas sérskilt genom att de mandvreras, vilket kan paverka den ostorda driften
negativt. Ett extremt exempel pa detta dr rutinen for provning av utrustningen for snabbtom-
ning av pannan, men omfattar egentligen alla vakter och ventiler som mest finns i bakgrunden
under ordinarie drift, men som maste fungera nir de vil skall tas i ansprak. Viss annan utrust-
ning, som t.ex. ventiler till den diskontinuerliga bottenblasningen kontrollas enligt sérskilt
schema, dar omfattningen av kontrollen vigs emot den eventuella sdkerhetsméssiga betydelse
som utrustningen har.

For 6verskadlighetens skull bor nagot datorbaserat system for journalen utformas, sé att man
inte enbart dagligen skriver ned iakttagelserna manuellt i en drsalmanacka. Med ett dator-
baserat system kan sokrutiner i journalen utvecklas, sa att man soker pa enskilda fenomen,
sdrskilda utrustningar eller andra sokbegrepp.

Det bor noteras att uppfoljningen av de ovan nimnda skademekanismerna i huvudsak bara
kan ske i samband med den aterkommande kontroll som utfors av ett Kontrollorgan, varfor
journalen kommer att inskrinka sig till referenser till de rapporter och protokoll som da
framkommer.

Det bor noteras att for att bedoma utvecklingen av en riskfaktor, frimst korrosionen, kan det
behovas att man kontrollerar och journalfor godstjockleken i berdrda delar redan fran
tidpunkten fore forsta idrifttagandet (s.k.nollméitning), &ven om problemen och riskerna &r
ndgot som blir till ett problem forst efter atskilliga ars ostord drift. For objekt utsatta for
krypdeformation &r ytterdiametern ett motsvarande matt, dir man med fordel kan ta fram
matvirden redan innan anldggningen tas i drift.

7.1 Praktisk utformning av journalsystemet

Journalsystemet bor vara upplagt for att tillfredsstélla flera olika behov:
Har marks:

e Forteckning over besiktningspliktiga tryckkarl.

Den ér ett krav for att tillgodose Kontrollorganens behov av éverblick.

Forteckningen bor innehélla allmédnna data som registreringsbeteckning, hogsta tillitna tryck-
och temperatur, kapacitet eller liknande, ldnkar till aktuella besiktningsprotokoll och beslut,
anteckning om senast utforda och nidrmast instundande besiktningstillfélle.

e Forteckning d6ver samtliga enheter som ingér i fabrikens schema for fortlopande
tillsyn och egenkontroll.

Materialet bor kunna indelas efter tillsynsintervall, avdelning, gemensamma egenskaper (t.ex.
alla pumpar for sig, alla ventiler for sig, etc.), men ocksé att man kan t.ex. fi ut allt om en
enskild komponent. Registret bor innehélla bade besiktningspliktiga och icke besiktnings-
pliktiga komponenter, t.ex. system for lutsprutorna eller 16sartank/16prénnor. I en tillsyns-
/inspektionsrond kan ju bade besiktningspliktiga och icke specifikt besiktningspliktiga
enheter ingd.

e Exempel pa dokument som bor finnas dtkomliga genom systemet:

Inkdpsdokument som kan ha betydelse vid framtida reparationer och underhall.
» Ritningar

» Tillverkningsdokument

» Ritningar (svets- och dvriga).
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Provningsrapporter

Konsultrapporter
Riskbedomningar/Riskanalyser
Livsldangdsbedomningar

Utfardade arbetsorder

Utforda arbetsorder

Instruktioner for fortldpande tillsyn.
Anteckningar fran utford fortlopande tillsyn
Flodesscheman, rorritningar,

Ansvar och ansvarsfordelning

Lista 6ver behoriga operatdrer med tillhoérande information om behorigheter,
kompetenser, samt utgdngsdatum for dessa.
Protokoll fran:

» Forsta kontroll/klassning (A, B, ¢j klassad).
> Aterkommande kontroll

» Revisionskontroll

> Ovriga iakttagelser och noteringar.

VVVVVVVVVVY

> Ovriga synpunkter:

En kontrollrapport eller en konsultrapport kan omfatta flera besiktningspliktiga respektive
icke besiktningspliktiga komponenter. For att underldtta dokumentationen och tillfredsstélla
dokumentationskraven bor inkomna rapporter vara tydligt uppdelade, sa att for varje enhet
relevanta delar kan arkiveras separat. Det finns utarbetade underhallssystem att tillga pa
marknaden, vilket kan vara en mdjlig 16sning pa en egentligen ritt omdjlig uppgift.

Dokumentationen kan vara bade i digital form och 1 pappersform, varvid systemet ldnkar till
de digitala dokumenten och anger fysiskt lagringsstille for pappersdokumenten.

Ovanstaende upprakning far ses som en listning av egenskaper/information som kan
efterfragas av olika enheter, som kontrollorgan, underhéllsavdelningen, driftsledningen,
ekonomiavdelningen. Ett heltickande system kan forvéntas bli dels omfattande, dels
tillkrdnglat och ta oskiligt lang tid att fa pa plats.

© Sodahuskommittén Rekommendation Nr D6_1_2019



