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Fortlopande tillsyn och journalforing.

Denna rekommendation syftar till att extrahera de delar av Arbetsmiljoverkets foreskrift
2017:3 ”Anvindning och kontroll av tryckbirande anordningar” vilka behandlar fortlépande
tillsyn och journalforing med tillampning pa sodapannor.

Foreskriften innehaller darutdver en hel del foreskrifter som galler andra tillampningar och
andra anléggningar, t.ex. cisterner, brandslackare eller gasflaskor, och som darfor inte &r
aktuella att tillampa for sodapannor.

Arbetsmiljoverkets Foreskrift 2017:3 specificerar i 2 kap. 4:e och 6:e paragrafen, att arbets-
givaren utarbetar séarskilda rutiner for fortlopande tillsyn och sarskilda krav pa journalféring
for tryckbérande anordning. Sodapannor hanfors till klass A enligt foreskriftens uppdelning i
4 kap. 87 och omfattas darfor av foreskriftens krav fullt ut. Framst &r det 4 kap. 817 om jour-
nalféring som en del av rutinerna for fortiépande tillsyn samt 4 kap. 818 om journal 6ver
anlaggningens beraknade aterstaende livslangd. De nya arbetssatten skall vara genomférda
senast den 1 december 2019.

Eftersom sodapanna drivs med standig 6vervakning behdver man inte heller tillampa de delar
av Foreskriften som géller for pannor och andra anlaggningar med periodisk dvervakning. De
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periodiska dvervakningens utformning.
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1 Foreskrifter for journalforing och fortlopande tillsyn.

Foreskriftens (AFS 2017:3) krav pa fortlépande tillsyn ar (for sodapannor):
2 kap. 4 8: Behov av rutiner for fortlopande tillsyn.
(Inneborden av paragrafen ar att sadana rutiner skall finnas for sodapannor)

2 kap. 6 §: For att fa vara trycksatta maste trycksatta anordningar med tillhérande
sakerhetsutrustning regelbundet undersdkas med fortlopande tillsyn.
Undersokningen ska ge underlag for arbetsgivarens bedémning av om den
Trycksatta anordningen och eventuell sakerhetsutrustning har skadats eller pa
annat satt forsamrats.

Den fortlopande tillsynen ska minst omfatta tillsyn av att

1. anordningen fungerar tillfredsstallande,

2. inga otatheter har uppkommit,

3. anordningen eller sdkerhetsutrustningen inte har utsatts fér skadlig

yttre eller inre paverkan,

4. inga andra fel eller avvikelser har uppstatt,

5. trycksatta anordningar, ventiler och nodstopp ar korrekt markta, och

6. eventuell foreskriven kontroll enligt 3 kap., 5 kap. eller sadan kontroll

som avses i 1 kap. 4 8§ 1-2 har utforts.

och:

4 kap. 14 8 Arbetsgivaren ska tilldela en fysisk person arbetsuppgiften att planera och
samordna arbeten nar trycksatta anordningar i klass A eller B monteras, installeras,
demonteras, rengors, far service och underhall, samt kontrolleras. Denna person ska se till
att det upprattas en skriftlig instruktion fér arbetet enligt bilaga B, kapitel B 2.1 till
Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2006:4) om anvandning av arbetsutrustning.

4 kap. 15 8 Arbetsgivaren ska se till att det fors en forteckning dver alla trycksatta
anordningar i klass A och B som finns pa de arbetsstéllen som arbetsgivaren rader Gver.

4 kap. 17 §: En arbetsgivare som later en trycksatt anordning i klass A eller B vara trycksatt
ska se till att det finns dokumenterade rutiner for fortlépande tillsyn av anordningen och dess
eventuella sékerhetsutrustning.

Av rutinerna enligt forsta stycket ska det framga hur arbetsgivaren sékerstéller att kraven i
2 kap. 6 § 1-6 foljs. Arbetsgivaren ska regelbundet och minst en gang per ar utvardera och
vid behov revidera rutinerna for fortlopande tillsyn. Arbetsgivaren ska ge en fysisk person
uppgiften att se till att den fortlépande tillsynen genomférs och dokumenteras enligt den
upprattade rutinen. (forts.)

4 kap. 18 8: Arbetsgivaren ska till stod for den fortlopande tillsynen se till att det

fors en journal som visar den aterstaende livslangden for trycksatta anordningar i klass A
eller B som har en begréansad livslangd. Om de delar som en anordning bestar av har olika
livslangd ska journalen beskriva de olika delarna separat.

En anordning som undantas fran krav pa revisionskontroll i 1 kap. 4 § och
for vilken det av journalen foljer att livslangden enligt bruksanvisningen har
uppnatts, far fortsattningsvis bara vara trycksatt om arbetsgivaren genomfort
en analys som visar att anordningen har en férlangd livslangd och
dokumenterat analysen i journalen.
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Allmanna rad: Exempel pa information som tillverkaren ofta lamnar i
bruksanvisningen angaende en anordnings livslangd ar

—for krypning: antalet driftstimmar vid specificerade temperaturer,

— for utmattning: antalet cykler vid specificerade trycknivaer, eller

— for allman korrosion: vaggtjocklek.

2
>

Allmant om Foreskriftens krav.

Arbetsgivaren skall fora en journal som fortecknar samtliga tryckbarande anordningar
klass A resp. B, d.v.s. sodapannan inklusive kringutrustning. Forteckningen bor innehalla
vasentliga karakteristika for anordningen samt bor gdéras anteckningar om resultatet av
den fortlopande tillsynen, tillsynsintervall, resultat av aterkommande
kontroll/revisionskontroll och géllande kontrollintervall.

Arbetsgivaren ska ge en (nagon) fysisk person uppgiften att se till att den fortlépande
tillsynen genomfors och journalfors. De ingdende arbetsuppgifterna kan sedan delegeras.
Enligt 4 kap. 17 8 skall det for detta finnas utarbetade skriftliga rutiner for hur den
fortlopande tillsynen skall utféras och vad den minst skall omfatta. Arbetsgivaren ska
dessutom vid behov eller minst en gang per ar se éver att rutinerna for fortlopande tillsyn
ar uppdaterade.

Gjorda iakttagelser om eventuella fel och avvikelser skall antecknas i en darfor avsedd
journal.

I journalen bor fortecknas:

vad som iakttagits enligt 2 kap. 6 § pkt 1-4.

vad det har for sékerhetsmassig betydelse.

hur eventuella avvikelser har atgardats.

uppgift enl. 2 kap. 6 § pkt 6 om kontrollorgan kontaktats och vilket beslut de har tagit.
eventuella aterkopplingar mot den framtida driften.

utredningar, protokoll, kontrollrapporter m.m. som initieras som ett resultat av den
fortlopande tillsynen arkiveras separat med anteckning darom i journalen.

Till objekt med begréansad livslangd raknas utrustningar som ar utsatta for
e Kaorrosion, erosion eller nétning.

Utmattningspakanning.

Hogtemperaturkrypning.

Aldring eller annat fenomen som inskréanker den anvindbara livsldngden.
Invandiga belaggningar.

Rekommendationer for fortlopande tillsyn

For den regelbundet aterkommande ronderingen skall fér varje tryckbarande anordning i
forteckningen 6ver de tryckbarande anordningarna upprattas en instruktion med kontroll-
punkter.

Till tillsynen raknas ocksa det man upptécker med syn och horsel nar man befinner sig i
anlaggningen medan den ar i drift.

Funktionen av vakter , ventiler och dvrig utrustning, vilka ar av betydelse for
anlédggningens ostorda drift, foljs under drift och kontrolleras i samband med avstéllning
av anlaggningen, under nedeldningen eller vid motsvarande lampligt tillfalle.
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Rekommendationer for journalforingen

| journalen antecknas gjorda iakttagelser av betydelse for pannans fortsatta sékerhet och
driftstillganglighet. Hit hor dven kontrollrapporter, métprotokoll, utredningar och
riskanalyser och liknande samt underlag som kan ha betydelse for en framtida bedémning
av den aterstaende livslangden.

Vid risk for materialkrypning journalfor man framforallt angtemperaturens utveckling.

Om man beddmer att det finns risk for utmattningsskador bevakas och journalfors t.ex.
aterkommande storre tryckvariationer (tryckstétar) samt listas forekommande
nedeldningar/driftstillestand.

Till journalen fogas tillampliga tillverkningsdokument, som konstruktions- och
svetsritningar, materialintyg, provningsprotokoll och liknande. Journalen kan darfor
komma att innehalla bade dokument och rapporter pa papper, som I6pande anteckningar
(t.ex. fran den dagliga tillsynen) gjorda i datorn.

Aven utford I6pande tillsyn, vilken ej foranlett anmarkningar bor journalforas.

Journalen bor ocksa innehalla en sokbar lI6pande forteckning 6ver gjorda anteckningar och
sparade dokument. Det &r upp till det enskilda bruket att organisera den praktiska
hanteringen av dokumentationen, bade dokumenten och journalanteckningarna i datorn, sa
att man i efterhand kan dels se vad som utforts men framforallt ocksa framgent ha
underlag for framtida ingrepp i pannan.

Rekommendationer avs. aterstiende livslingd.

Journalféring

Arbetsgivaren ska till stod for den fortlopande tillsynen journalféra de berékningar,
matprotokoll, kontrollrapporter och andra iakttagelser som hanfor sig till den berdknade
aterstaende livslangden eller som i Gvrigt kan paverka anlaggningens fortsatta sakerhet.

Om de delar som en anordning bestar av har olika livslangd ska journalen beskriva de
olika delarna separat.

Om den forutbestdmda livslangden for pannan eller del dérav, t.ex. 6verhettare eller
angledning, har uppnatts far den ej langre brukas. Om anlaggningsagaren kan visa genom
en utredning och riskanalys att den anda kan anvandas dven sedan den férutbestamda
livslangden forlupit kan kontrollorganet medge forlangt driftsintervall (4 kap. 18 8).

Allmant om rokgassidig korrosion av kolstalstuber i sodapannans eldstad

En forsta matning bor ocksa goras redan fore idrifttagandet, sa att man redan vid forsta
aterkommande besiktning kan skaffa sig en uppfattning om hur allvarlig eventuellt
forekommande korrosion egentligen ar.

Tjockleksmatningar med avseende pa korrosion av berdrda delar utférs normalt arligen.

Berakningar gors av bilden av den allménna korrosionen utifran kontrollorganens och
inspektionsforetagens matrapporter och redovisas betraffande antagen aterstaende tid till
tubbyte samt som underlag for kontrollorganens godkannande for instundande
kontrollintervall.

Tjockleksméatningarna beddms individuellt mot meddelande D3 och med hénsyn till
langden av instundande kontrollintervall.
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> Protokoll éver tjockleksmatningar mm fran de aterkommande kontrollerna sparas
tillsammans med 6vriga rapporter och utredningar fran Kontrollorgan, konsultrapporter
mm.

53 Vattensidig korrosionsutmattning.

Korrosionsutmattning pa vattensidan forekommer dels i domar och liknande, dels i
eldstadens tuber. Forutsattningarna for att kunna hantera den har sprickbildningen &r
betydligt samre i tuberna, dar man inte kommer &t att undersoka och reparera dem fran
vattensidan.

» Den mest férekommande mekanismen for vattensidig korrosionsutmattning i pannor finns
beskriven i Rapport till Sodahuskommittén 2007:2.

> Det gar inte att lamna sprickor som de &r och tro att det reder sig till nasta gang. Man
maste rakna med att om man lamnar nedslipningar, sa maste man rakna med att tiden till
lokalt tubbyte eller motsvarande atgérd ar avsevart forkortad, d.v.s. proportionsvis
betydligt kortare dn den tid det forflutit for att utveckla den skada man atgéardat.

> Vid tubbyte bor man Gvervaga att ga upp i materialdimension.

> Aven om man svetsreparerat till full godstjocklek maste man rakna med att svetsrepara-
tionen utgor ett svaghetsstélle och att man kan rakna med att skadorna ofta kommer
tillbaka pa samma stalle. Sarskild inspektion av eldstaden med avseende pa vattensidig
sprickbildning hos eldstadstuberna bor gdras nér ett storre antal upp- och nedeldningar har
uppnatts.

5.4 Spanningskorrosion av kompoundtubernas rostfria skikt.

» Eventuell férekomst av spanningskorrosion hos kompoundtuberna bevakas enligt
Kontrollorganets bedémning i samband med de aterkommande kontrollerna.

55 Hogtemperaturkrypning.

> Overhettartuber, 6verhettarnas samlingslador och angledningar for 6verhettad anga kan
forutses successivt bli utsatta for skador och deformation p.g.a hégtemperaturkrypning
efter en viss langre driftstid vid temperaturer dver den s.k. granstemperaturen. Dessa
skador begransar anlaggningens tillatna driftstid.

> Granstemperaturen ar den temperatur éver vilken hogtemperaturkrypning bérjar fa
praktisk betydelse. Granstemperaturen bestams med utgangspunkt fran materialval och
berdkningsspanning och med hansyn till eventuella spanningskoncentrationer.

> Vid tillrackligt 1dg angtemperatur i forhallande till materialens granstemperatur behéver
man inte befara att mattliga temperaturavvikelser skall behdva medfora krypskador.
Samtidigt kan fortfarande i samband med t.ex. torrkokning farligt htga temperaturer pa
kort tid orsaka allvarliga skador.

> Journalforing av angtemperaturen for bedémning av hégtemperaturkrypning ar for
sodapannor narmast aktuellt for Gverhettare och angledningar, dar berdkningstemperaturen
ligger 6ver eller strax under den s.k. granstemperaturen.

» Sérskild bevakning av eventuell materialkrypning rekommenderas for alla anléggningar
dar den beraknade angtemperaturen narmar sig eller 6verstiger den granstemperatur for
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materialkrypning som beréknas for en enskild konstruktionsdel, som t.ex. Overhettartuber
eller utgaende angledning.

Journal bor foras dver hur materialtemperaturen varierar med tiden. Det &r sarskilt viktigt
att de hdgsta temperaturerna blir val redovisade.

Kan man visa pa att det inte foreligger risk for krypdeformation vid normal drift av
anlaggningen kan omfattningen av tillsyn och journalféring anpassas darefter.

Dels noterar man vad den normala drifttemperaturen ar i férhallande till konstruktions-
temperaturen (hogsta tillatna temperatur), dels noterar man temperatur och varaktighet for
angtemperaturer hogre an hogsta tillatna temperatur.

Om panné&garen kan visa att anlaggningen har sa beskedliga angdata och tillrackligt kort
planerad aterstaende driftstid att uppkomsten av krypskador kan uteslutas kan man
anpassa ambitionen for att bevaka uppkomsten av krypskador.

Krypskador kan emellertid ocksa uppsta dven vid mer mattliga angtemperaturer om
anlaggningen har anvants betydligt langre tid an vad som avsags nar den togs i drift. Om
pannagaren da kan visa med en utredning och en riskanalys att det anda inte foreligger
nagon risk med fortsatt drift och att det annu inte uppstatt nagra vasentliga skador, sa kan
Kontrollorganet medge en fortsatt driftstid (4 kap. 18 8).

Vid pannproblem som gett upphov till hdgre temperaturer &n som forutsatts maste
anlaggningens status betréffande krypning och htgtemperaturdeformation kontrolleras,
oaktat att man tidigare visat att sddana skador inte kunde forvantas vid en normal drift.

Befarar man uppkomsten av krypdeformationsskador bér man 6vervéga att fore pannans
idrifttagande kontrollméta kritiska dimensioner for konstruktionselement som kan ténkas
bli utsatta, sa att man kan géra meningsfulla jamforelser senare under anlaggningens
livslangd.

Krypskador kan emellertid ocksa intraffa vid svetsar och dar man har
spanningskoncentrationer aven for temperaturer strax under den berdknade
granstemperaturen.

Vid krypskador med uppmaétta deformationer 6ver 1 % bdr man dvervaga ett nara
forestaende tubbyte och uppmatta deformationer 6ver 2% kraver omedelbara atgarder.
Dock skall man komma ihéag att sa sma deformationer kan vara svara att mata sakert.

Uppféljning av krypskador och bedémning av anordningens aterstaende majliga driftstid
bor overlatas till pa omradet sarskilt kompetenta personer och organisationer.

Sarskild uppmarksamhet bor dgnas angledningarna fran pannan, eftersom brott pa
angledningarna inne i sodahuset, om ett sadant skulle ske, utgor en mycket allvarlig
personfara.

Aldring eller annat fenomen som inskranker den anvandbara livslangden.

> Om man vid de aterkommande inspektionerna noterar sarskilt gropig korrosion eller

dimensionsokningar pa dverhettartuber bor tubprover tas ut for metallurgisk
undersokning. Vid kraftig 6verbaring kan brinnande kolhaltiga belaggningar pa tuberna ge
upphov till uppkolning av tubmaterialet.
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5.7 Invéndiga belédggningar.

Har tar man regelbundet (normalt arligen efter nagra forsta ars drift) ut tubprover for
undersokning pa metallurgiskt laboratorium. Nar och hur ofta tubprover behover tas ut
beror pa pannvattnets renhet och pa férekomsten av eventuellt kraftigt varmebelastade
véaggpartier.

> Gjorda pannvattenanalyser bor journalforas, garna sa att man betraktar enskilda
fororeningar och andra motsvarande parametrar var for sig.

» Uppfoljning och underskning betréffande invandiga belaggningar i eldstadstuberna bér
uppdras at sarskilt utbildad personal och institutioner. Likasa kemisk rengéring ar ett
arbete som bor forbehallas specialister.

> Tjocka invandiga belaggningar i hart varmebelastade eldstadstuber kan dessutom ge upp-
hov till allvarliga korrosionsangrepp invéandigt i tuberna under beldggningen. Férekoms-
ten av sadan korrosion upptéacks normalt vid de ordinarie tjockleksmatningarna. Rutin-
massigt bor darfor prover tas av korroderat tubmaterial i de mest varmebelastade zonerna
och undersokas pa laboratorium.

» Undersokningsrapporterna sorteras tillsammans med Kontrollorganens rapporter.
Omfattningen av hur ofta och hur manga prover som kan vara befogade avgors utifran en
beddmning av pannvattnets renhet och den lokala graden av varmebelastning.

5.8 Ovriga skador

Forekomsten av 6vriga skador, t.ex. uppkomna skador fran spettning eller annan
rengoring bor beaktas. De far bedomas fran fall till fall.

> Sakerhetsventiler pa angdomen utgér en sarskild sakerhetsrisk om de inte fungerar
tillforlitligt. Stanger de inte som de ska riskerar utgaende delar av 6verhettaren och
framforallt angledningen att bli kraftigt 6verhettad.

59 Markning

> Vad betraffar kravet pa korrekt markning bor det tolkas sa att iakttagelse om eventuell
avvikelse atgardas utan onddig tidsutdrakt, samt att anteckning om eventuell avvikelse
infors i journalen.

6 Dokumentation efter reparationer och ombyggnader

» For tryckkarl som omfattas av kraven i AFS 2016:1, Tryckbarande anordningar, ar varde-
fullt om anléggningsagaren sparar all foreskriven officiell dokumentation avseende utfor-
da reparationer och ombyggnader.

> Normalt ligger det det utférande foretaget att spara detta material under minst 10 ar, men
bruket bor ha en egen dokumentation for att ha kontroll 6ver materialet. For det egna
foretaget bor darfor bevakas att materialet ar tillgangligt under anldggningens hela livstid.
Detta galler sarskilt konstruktionsritningar och materialintyg och liknande dokument,
eftersom de kan komma att krévas vid senare svetsreparationer.

Hit hor t.ex.:

» Konstruktionsritningar
» Konstruktionsberékningar
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» Svetsritningar

» Svetsande foretags behdrighet.

» Svetslicenser (dokumentation Gver svetsares behorighet).
» Materialintyg for anvanda material och tillsatsmaterial.

7 Praktiska aspekter

Omfattning och frekvens for den regelbundna tillsynen &r inte ndrmare definierat i foreskrift-
en, kravet ar att det skall ske regelbundet, vilket torde innebdra att tillsynen utférs med
bestamda tidsintervall. Daglig rondering ger information om t.ex. anglackor, vattenspill,
oljespill, missljud, eventuellt grévre vibrationer mm, plus annan information, t.ex. om det
rader oordning nagonstans, eller om nagot annat som har sékerhetsmassig betydelse behover
atgardas. lakttagelser enligt foreskriftens upprakning skall inforas i journalen, 6vrigt vid
behov enligt arbetsgivarens beddmning.

Kravet pa att den standiga tillsynen av anordningen skall omfatta dven dess funktion kan bli
lite mer arbetskravande om det inbegriper t.ex. funktionen hos ventiler, sotblasare etc., vilka
inte manovreras/brukas kontinuerligt. Exempel pa detta &r vakter och ventiler, vilka i sa fall
maste provas sarskilt genom att de mandvreras, vilket kan paverka den ostorda driften
negativt. Ett extremt exempel pa detta &r rutinen for provning av utrustningen for snabbtom-
ning av pannan, men omfattar egentligen alla vakter och ventiler som mest finns i bakgrunden
under ordinarie drift, men som maste fungera nar de vél skall tas i ansprak. Viss annan utrust-
ning, som t.ex. ventiler till den diskontinuerliga bottenblasningen kontrollas enligt sarskilt
schema, dar omfattningen av kontrollen vags emot den eventuella sakerhetsmassiga betydelse
som utrustningen har.

For overskadlighetens skull bor nagot datorbaserat system for journalen utformas, sa att man
inte enbart dagligen skriver ned iakttagelserna manuellt i en arsalmanacka. Med ett dator-
baserat system kan sokrutiner i journalen utvecklas, sa att man soker pa enskilda fenomen,
sérskilda utrustningar eller andra sokbegrepp.

Det bor noteras att uppfoéljningen av de ovan ndmnda skademekanismerna i huvudsak bara
kan ske i samband med aterkommande kontroll av Kontrollorgan, varfér journalen kommer
att inskranka sig till referenser till de rapporter och protokoll som d& framkommer.

Det bor noteras att for att bedoma utvecklingen av en riskfaktor, framst korrosionen, kan det
behdvas att man kontrollerar och journalfor godstjockleken i berérda delar redan fran
tidpunkten fore forsta idrifttagandet, &ven om problemen och riskerna ar nagot som blir till ett
problem forst efter atskilliga ars ostord drift. For objekt utsatta for krypdeformation ar
ytterdiametern ett motsvarande matt, dar man med fordel kan ta fram méatvarden redan innan
anlaggningen tas i drift.

7.1 Praktisk utformning av journalsystemet

Journalsystemet bor vara upplagt for att tillfredsstélla flera olika behov:
Hé&r marks:

e Forteckning over besiktningspliktiga tryckkarl.
Den dr ett krav for att tillgodose Kontrollorganens behov av éverblick.
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Forteckningen bor innehalla allmanna data som registreringsbeteckning, hogsta tillatna tryck-
och temperatur, kapacitet eller liknande, lankar till aktuella besiktningsprotokoll och beslut,
anteckning om senast utforda och narmast instundande besiktningstillfalle.

e Forteckning over samtliga enheter som ingar i fabrikens schema for fortlépande
tillsyn och egenkontroll.

Materialet bor kunna indelas efter tillsynsintervall, avdelning, gemensamma egenskaper (t.ex.
alla pumpar for sig, alla ventiler for sig, etc.), men ocksa att man kan t.ex. fa ut allt om en
enskild komponent. Registret bor innehalla bade besiktningspliktiga och icke
besiktningspliktiga komponenter, t.ex. system for lutsprutorna eller l6sartank/l6préannor. | en
tillsyns-/inspektionsrond kan ju bade besiktningspliktiga och icke specifikt besiktningspliktiga
enheter inga.

e Exempel pa dokument som bér finnas atkomliga genom systemet:

Inkopsdokument som kan ha betydelse vid framtida reparationer och underhall.
Ritningar
Tillverkningsdokument
Ritningar (svets- och dvriga).
Provningsrapporter
Konsultrapporter
Riskbedoémningar/Riskanalyser
Livslangdsbeddmningar
Utfardade arbetsorder
Utforda arbetsorder
Instruktioner for fortlopande tillsyn.
Anteckningar fran utford fortlopande tillsyn
Flodesscheman, rorritningar,
Ansvar och ansvarsfordelning
Lista Over behodriga operatorer med tillhdrande information om behdrigheter,
kompetenser, samt utgangsdatum for dessa.
Protokoll fran:
» Forsta kontroll/klassning (A, B, ej klassad).
> Aterkommande kontroll
» Revisionskontroll
Ovriga iakttagelser och noteringar.

VVVVVVVVVVVVYY

e Ovriga synpunkter:
En kontrollrapport eller en konsultrapport kan omfatta flera besiktningspliktiga respektive
icke besiktningspliktiga komponenter. For att underlatta dokumentationen och tillfredsstélla
dokumentationskraven bor inkomna rapporter vara tydligt uppdelade, sa att for varje enhet
relevanta delar kan arkiveras separat. Det finns utarbetade underhallssystem att tillga pa
marknaden, vilket kan vara en mojlig 16sning pa en egentligen ratt omojlig uppgift.

Dokumentationen kan vara bade i digital form och i pappersform, varvid systemet lankar till
de digitala dokumenten och anger fysiskt lagringsstélle fér pappersdokumenten.
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Ovanstaende upprakning far ses som en listning av egenskaper/information som kan
efterfragas av olika enheter, som kontrollorgan, underhallsavdelningen, driftsledningen,
ekonomiavdelningen. Ett heltackande system kan forvantas bli dels omfattande, dels
tillkranglat och ta oskaligt lang tid att fa pa plats.

I
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