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Rekommendation betraffande minsta godstjocklek
hos tuber i sodapannor

Den minsta tubgodstjocklek som vid varje enskilt tillfille kan godkénnas i ett tryckkirl utan att
foranleda omedelbart tubbyte (S,,;,) beriknas enligt anvisningar i Tryckkirlsnormer 1987 och
Rorledningsnormer 1978.

I en sodapanna bor man ta extra hénsyn till de osikra faktorer som kan paverka risken for att tuberna
blir sd tunna att de brister. For tuber som kan ge vattenlickage in i eldstaden vid ett tubbrott rekom-
menderas dérfor att de minimitjocklekar som anges i diagrammet pa omstaende sida inte underskrids
infor varje ny driftsperiod.

Diagrammet bygger pa nedanstiende forutsittningar:

® Forvintad korrosion under kommande driftsperiod, normalt 1 ar. Om driftsperioden kommer att
overstiga 1 dr sa rekommenderas ett extra tilligg utover de minimivirden diagrammet anger. Dia-
grammet giller infor en forestdende driftsperiod pa hogst 1 ar och om man antar att den hogsta
beriknade korrosionshastigheten inte 6verstiger 0,3 mm/ar.

® Den spridning hos mitvirdena som man kan fd vid ultraljudmitning av korroderade ugnstuber,
dels variationen hos sjilva mitvirdet, dels mojligheten till att det finns partier med kraftigare kor-
rosion pd andra stillen in det dir métvirdet tagits. Mitvirden bor normalt finnas inte enbart rakt
framifran utan dven snett at sidan pé tuberna.

® Risken for materialdefekter, som nedsitter hallfastheten.

® Diagrammet &r beridknat med hinsyn till vertemperaturen i den virmebelastade tubviggen. Den
antas vara 50°C enligt Tryckkérlsnormer 1987, kap. 3.1.

® Med hogsta arbetstryck avses hir det hogsta tryck som bedomts lampligt for pannan av ackredite-
rat organ vid besiktning (se ASS kungorelse "Tryckkirl”, 1 kap. 2 §).

® Med arbetstryck avses trycket i pannans dngdom. Diagrammet ir sedan beridknat med hénsyn till
det hydrostatiska trycket, sa ldnge hojdskillnaden mellan mitstdllet och vattennivan i &ngdomen
inte Gverstiger 50 meter.

Beriikningar 6ver korrosionshastigheten fran ar till &r bor goras for att verifiera att man inte behover
gora ytterligare tilligg for den forvintade korrosionen under kommande driftsperiod.



Nir de lagsta métvirdena ndrmar sig de rekommenderade minimigodstjocklekarna plus 1 mm extra
sikerhetsmarginal bor de aktuefla omradena miitas oftare.

For att undvika storningar vid underhdlls- och inspektionsstopp bor man i férviig ha material och
planer for eventuella tubbyten i den man samtliga métvirden inte Sverstiger diagrammets virden
med ytterligare ett ars korrosionsmarginal (dvs i normalfallet 0,3 mm).

Diagrammet hir nedan dr beriiknat for tuber utforda stdl St35.8/111 enligt NGS 124,
Diagrammet kan emellertid tillimpas pi tuber utférda i samtliga nedan ndmnda stil, eftersom de
genomgdende har minst lika hdga berdkningsvirden som St35.8/TIL

DIN 17175, St35.8/111 {och i éldre tillverkning /II), NGS 124
DIN 17175, St45.8/111 {och i dldre tillverkning /T1), NGS 218
Stdl 1330-15 enligt SS 141330

Stal 1435-05 enligt SS 141435

Stal 1234-05 enligt SS 141234 (Indragen standard).

Observera att SS-EN standarder for tryckkarlsror i serien SS-EN 10216-XX ir att vénta.
Nedanstiende diagram giller inte for tryckkirlsror utforda i dessa material.
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Hagsta arbetstryck, bar (8) (= pannans hdgsta tildtna tryck | domen)
Tubdiametrar: 50,8; 63,5; 76,1 och 82,5 mm ytterdiameter
Korrosionstilldgg 0,3 mm Hogsta pannhdjd 50 meter
Métfeistilldgg 0,1 mm Temperaturtillagg 50°C

Upplysningar till 1995 ars utgiva: Observera att utbytesgrinserna ligger ca 0,2-0,4 mm hogre i
diagrammet i 1995 &rs utgdva jaimfort med tidigare meddelande nr 11. Anledningen &r frimst att
berikningsviirdena sénkts for de aktuella stilen.



