Nr C 2
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Information om sodapannedrift samt
forebyggande och atgardande av drift-
storningar

Detta meddelande syftar till att belysa de vanligas
storningarna i sodapannedriften och att ge riktlinj
storningarna kan forebyggas och atgardas och sakerh
darmed avvatrjas.

Vid tillampningen av de atgarder, som foreslas, ar
att de radande pannspecifika forutsattningarna beak
fabrikens egna instruktioner foljs.
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1 Allméant betraffande sodapannedrift

1.1 Forutsattningar

Sodapannan ar en viktig del i processen for framsta lIning
av kemisk massa. Har sker atervinning av kokkemikal ier
och utvinning av energi genom foérbranning av svartl utens
organiska innehall. Energin levereras som hogvardig

hogtrycksanga.

Sodapanneprocessen ar unik och mer problemfylld &n en
konventionell forbranningsprocess for framstéllning av

anga i konventionella pannor.
Nagra av de unika egenskaperna ar:

1. Branslet innehdller varierande och relativt sto ra
mangder vatten.

2. Eldningen maste ske sa att branslets svavelinne hall
till minst 90 % foreligger som sulfid i den
alkaliesmalta, som lamnar eldstaden.

3. Branslets relativt ldga varmevarde i kombinatio n
med den hdga halten oorganiskt material kan leda
till problem med férbranningen, t.ex. svartnad
badd.

4. Den hdga halten oorganiskt material med komplex
sammansattning kan gora det svart att undvika
belaggningar pa varmeytor och igensattning av rok -

gasstrak.
5. Risk for rokgassidig korrosion pa grund av fore -
komsten av bl.a. svavelféreningar.
6. Risk for explosion vid kontakt mellan sméalta oc h
vatten.

1.2 Driftstorningar och sékerhetsrisker

Manga av de driftstérningar som uppstar i en sodapa nna
kan utvecklas till mycket allvarliga sdkerhetsriske r, som
kan leda till person- och maskinskador.

Det kravs darfor lang erfarenhet och god processutb ild-
ning av den personal, som utévar den dagliga drifte n och

skoter underhallet av utrustningen.



Driftstorningar som kan utvecklas till sdkerhetsris ker
kan uppsta vid:

# Uppstart av sodapannan.
# Drift av sodapannan.

# Nedeldning av sodapannan.

2. Uppstart av sodapanna
2.1. Allmént

For undvikande av driftproblem under uppstarten av
sodapannan ar det viktigt att forbereda pannan for start
innan tryckupptagningen paborjas.

Under tryckupptagningen av pannan ar de vanligaste
problemen slocknande startbrannare, svartnad badd o ch
igensattning av |6phal.

2.2. Forberedelser for tandning

Innan tandning sker bor man kontrollera sodapannan och
hjalputrustningen mot en checklista for att 6vertyg a sig
om att den ar i driftdugligt skick.

Speciellt bér man kontrollera att:

# Samtliga luckor pa panna, ekonomiser, elektro-
filter och eventuell rokgasskrubber &r stingda

# LOphal eller primarluftsportar inte ar blocker ade av
fran pannvaggar eller 6verhettare nedfallet ma terial
(aska).

Obs!! Det kan vara nédvandigt att ga in i ugne n och

skotta rent framfor 6ppningarnal

# Eldningsoljan haller ratt temperatur och att
atomiseringstrycket ar det ratta.

# Vatskans temperatur och niva i smaltlosaren ar
korrekta.

# Loprannornas kylning fungerar.
# Nivan i angdomen &r den ratta.

# Pannans avluftningsventiler ar 6ppna.



2.3. Start av sodapanna
2.3.1 Véadring

Innan man téander nagon startbrannare skall man vadr
pannan for att férsékra sig om att det inte finns n
brannbara gaser i eldstaden, som vid tdndningen kan
orsaka en explosion.

a
agra

Vadringsinstruktionen enligt Sodahuskommitténs medd
nr B 13 maste darfor foljas innan nagon startbranna
tandes.
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2.3.2 Startbrannarproblem

Nar startbrannare slocknar under tryckupptagningen
pannan foreligger alltid risk for en gasexplosion i
samband med aterstart av brannare.

Det kan forekomma lagen dar flamvakterna inte funge
men beslut &nda tas att anvanda startbrannarna.

Startbrannarna skall da 6vervakas manuellt, vilket
fall maste ske kontinuerligt.

Obs!! Nar brannare slocknar under den manuella dver
vakningen och krav pa vadring foreligger enligt med
delande B 13, skall pannan vadras fore nytt tandnin
forsok.

Det ar viktigt att vadringsvillkoret foljes och int
manipuleras i avsikt att snabbare kunna gora aterst
brannare.
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Rekommendationerna i Sodahuskommitténs meddelande
nr B 13 skall vara vagledande nar det géller sta
brannare.
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2.3.3. Tryckupptagning

Under tryckupptagningen kan pannan utsattas for ska
varmespanningar om materialtemperaturen i pannan 6k
alltfér snabbt.

Tryckupptagningen bor darfor ske enligt panntillver
rekommendation.
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2.3.4. Avluftning

Luft, som &r kvar i ekonomiser, kondensor for inspr ut-
ningsvatten, angdom och 6verhettare kan forsamra va rme-
overféringen och orsaka att cirkulationen i varmeyt orna
blir dalig.

Luften kan aven ge upphov till vattenslag om den
forflyttar sig okontrollerat i tuber eller 1ador.

Avluftning bor ske enligt de instruktioner som finn s for
anlaggningen.

Nar vatten eller anga strommar ut ur de olika avluf t-
ningarna stéanges efter hand avluftningsventilerna.

2.3.5. Angavgivning

En alltfor 1dg angavgivning under tryckupptagningen av
pannan utgor ett riskmoment pa grund av att:
# Overhettartuberna kan skadas genom dverhettnin g

pa grund av for dalig kylning.
Angavgivningen under tryckupptagningen bor inte var a
lagre an den mangd som panntillverkaren rekommender ar.
Ifall angmatare saknas i frlblasnlngslednlngen mast e man
pa annat satt sakerstalla angflodet genom Gverhetta rna.
Om man av nagon anledning inte far in tillracklig m angd
bréansle till eldstaden for att folja uppkorningskur van
och samtidigt sakerstalla angflodet genom 6verhetta rna,
skall &ngflodet prioriteras pa bekostnad av uppkorn ings-
tiden.

2.3.6. Start av luteldning

Vid start av luteldningen och fram till den tidpunk tda

luteldningen nar normal omfattning finns risk for i n-

stabila eldningsférhallanden pa grund av att:

# De forhallandena som gynnar torkning och pyrol ys
av brannluten inte ar fullt utvecklade. Detta gor

att luten brinner daligt.
Det ar viktigt att kontrollera att bréannlutens
torrhalt & normal.

# Lutinsprutningen kan férorsaka att startbranna re
slocknar.

Luteldningen far darfor inte starta forran temperat uren i

eldstaden ar tillrackligt hog for att luten skall k unna

antandas.

Normalt erhalles en tillrackligt hog antandnings-

temperatur for luten under sista timmen av tryckupp tag-

ningen.
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Tillforseln av brannlut till pannan pabdorjas i de f lesta
fall forst efter det att pannan kopplats till angna tet.
Om startbrénnare slocknar i detta skede av uppstart en ar
risken for att explosiva gasblandningar skall bilda s
storre an tidigare under tryckupptagningen; detta p ga
stort luftéverskott i kombination med relativt hdg eld-
stadstemperatur.
Det ar utomordentligt viktigt att vadring sker fore
aterstart av brannare, i de fall detta rekommendera Si
Sodahuskommitténs meddelande nr B 13.

2.3.7. lgensattning av |6phal
Fran det att luteldning startar och fram till dess normal
luteldningskapacitet uppnas ar risken for igensattn ing av
I6phal storre an under normal drift.
Tillsynen av I6prannorna skall under denna del av u pp-
eldningen ske med korta intervaller.
Vid 6ppnande av ett pluggat I6phal kan smaltaflodet bli
sa stort att det kan fororsaka en smaltlosarexplosi on.
En minskning av priméarluftsmangden och bréansletillf orseln
innan arbetet med att avlagsna pluggen i I6phalet p a-
borjas kan mojligen minska smaltflodet nagot.
Om samtliga lI6phal ar pluggade under pagaende lutel dning
kommer stora mangder smalta att ackumuleras pa ugns -
botten. Detta ar en mycket riskfylld driftstdrning som
maste hanteras med utomordentlig forsiktighet.
All luttiliférsel skall stoppas innan férsok att 6p pna
I6phalen gores.

Drift av sodapannan

Under sodapannans normala drift forekommer det allt id
variationer i de olika driftparametrarna.
De driftavvikelser och driftstbrningar, som i sin f or-
langning kan riskera sakerheten, ar framfor allt sa dana

som paverkar:




# Domniva och matarvattentillforsel.
# Matarvattenkvalité.
# Forbranningsstabilitet.

Men aven andra problem kan leda till férlopp dar
sakerheten aventyras, exempelvis:

# Kraftavbrott.
# Fel pa hjalputrustning.

# Smaltlosarstérningar.

3.1. Storningar i domnivan
Pa grund av de risker, som otillatna avvikelser i d om-
nivan kan medfora, ar vattennivan i pannan den absolut
viktigaste driftparametern att dvervaka .

3.1.1. Lag domniva

Om domnivan sjunker under lagsta tillatna niva och

eldningen fortsatter, ar risken stor att det uppsta r
skador pa pannan, som kan fa allvarliga konsekvense r for
sakerheten.

Foljden av sjunkande domniva kan bli en torrkokning av

pannan eller en lokal dverhettning av vattenférande
tuber, vilket kan ge upphov till:

# Tubdeformationer.
# Tublackor.
# Tubexplosion (tubflakning).

# Smalta-vatten-explosion.

De kritiska tillbuden torrkokning och tubexplosion for-
klaras ingdende i Sodahuskommitténs meddelande nr C 1.
Nar vattennivan passerat "katastrofnivan" skall, ef ter
upplupen férdrdéjningstid, bl.a matarvattentillférse | och

bransletillférsel automatiskt avbrytas.

I Se Sodahuskommitténs meddelande nr B 6. [

Det gar dock inte att helt lita pa att automatiken

fungerat i alla avseenden.

Kontrollera darfor att tillférseln av nedanstaende media
till pannan stoppats:

# Forbranningsluft till nedre eldstaden.



# Brannlut och eventuell tillférsel av olja elle r gas.

# Matarvatten.

Om automatiken inte fungerat, skall tillférseln sto ppas
manuellt.
En ldg domniva kan bero pa manga orsaker, som ofta ar

svara att faststalla.

3.1.1.1 Tublacka
En otillatet lag domniva kan bero pa en tublacka.
Indikatorer pa tublécka kan vara:

# Differensen mellan matarvattenflodet och angfl Odet
har okat.

# Reglerventilen for matarvattentillférseln har
onormalt hogt 6ppningslage i forhallande till

angproduktionen.
# Matarpumpens varvtal ar onormalt hogt i forhal lande
till Angproduktionen (varvtalsreglering av mat ar-
vattenflodet).
# HOgt eldstadstryck. Rokgaser eller eldsflammor slar
ut genom eldstadsdppningar
# Pannvattnets natriumhalt eller konduktivitet & r
onormalt Iag.
# Blasljud som hors fran pannan nar sotblasarna ar
avstallda.
Sodahuslarm skall omedelbart utlésas vid misstanke om att
nivasankningen beror pa en tublacka och att utstrom mande
vatten darvid kan komma i kontakt med smaltan i eld -
staden. Innan nédnedeldning och snabbtomning paborj as
skall den personal, som uppehallit sig i sodahuset nar
larmet utloses,ges skalig tid att ta sig till narma ste
utrymningsvag (skyddat trapphus, utvandiga trappor eller
lejdare).

Se Sodahuskommitténs meddelanden nr B 8 och C 8 , Som

ar vagledande for saval arrangemang som atgard eri

en sadan situation.

3.1.2. Aterfylining

Nar vattennivan passerat "katastrofnivan" kan det v ara
mycket svart att faststalla hur langt nivan sjunkit i
pannan. Det ar darfér risk att tuber blivit 6verhet tade.
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En alltfor tidig och for snabb aterfylining kan med fora
chockkylning av eventuellt 6verhettade tuber vilket inne-
bar risk for lackage i tubinfastningar. | samsta fa Il kan

tuber flakas genom en valdsam angbildning och tryck -
stegring i 6verhettade tuber.

Aterfylining av matarvatten till normal domniva ska Il
darfor ske med stor forsiktighet och icke startas d irekt
efter det pannan I6st ut.

Aterfyliningen av pannan rekommenderas starta forst sedan
en normal trycknedtagning skett till ett panntryck, som
motsvarar en pannvattentemperatur som avviker hogst ca

50°C fran matarvattentemperaturen.

Om arrangemang finns for aterfylining av pannan via

bottenlador kan dock aterfyliningen pabérjas utan t ids-
forspillan.
Matarvattenflodet under aterfyliningen bor inte 6ve rstiga

15 % av matarvattenflédet vid nominell pannlast.

Om nivan varit extremt 1dg och man befarar att det kan ha
uppstatt skador pa pannan, skall besiktningsman til l-
kallas for att bedoma situationen och ge forslag ti Il
atgarder fore aterstart av pannan.

3.1.3. HOg domniva

Vid extremt hog domniva &r risken stor for Gverbari ng av

pannvatten till dverhettarna. Detta kan leda till:

# Forhojda materialtemperaturer i 6verhettartube rna
pa grund av invandiga saltbelaggningar med sto r risk
for 6verhettning och godsfortunning pa grund a v
korrosion.

# Sprickbildning i dverhettartuber pa grund av d en

snabba avkylning tuberna utséatts for.
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# Stor risk att den utgdende angan blir sa foror enad
att det bildas kiselbelaggningar pa mottrycks-
turbinens skovlar, vilket minskar verkningsgra den
och kan skada turbinen allvarligt.

# Turbinhaveri om vattendroppar kommer in i turb inen.

# Smalta-vatten-explosion.
Om temperaturregleringen av sotangan sker med anga
fran angdomen, kan pannvatten komma in i panna nvia
sotblasarna och i det extrema fallet komma i k ontakt
med smaltan i eldstaden.

Vid extremt hog domniva, skall hognivavakten efter upp-

lupen fordrojningstid automatiskt avbryta brénsle- och

matarvattentillforsel till pannan.

Kontrollera att foljande mediafléden till pannan
stoppats:

# Luft till nedre eldstaden.
# Brannlut och eventuell tillférsel av olja elle r gas.
# Matarvatten.

Om detta inte skett, skall tillférseln stoppas manu ellt.

Se Sodahuskommitténs meddelande nr B 6, som ger
utforliga anvisningar om funktion, installatio n
och kontroll av hognivavakten.

3.2. Matarvattenbortfall

Otillracklig tillforsel eller totalt bortfall av ma tar-
vatten kommer att utlésa larm for Iag niva i angdom en.
Beror bortfallet (bristen) pa att matarpumpen lost ut
eller inte har tillrackligt med vatten att arbeta m ed,
kommer reservmatarpumpen att automatiskt starta, sa vida
inte nivan blivit sa lag att katastrofskyddet lost ut
pannan.

Om man inte kan se vattennivan i domen medelst de i nstru-
ment som finns installerade, skall man dvertyga sig om
att:

# Lufttillforseln till nedre eldstaden har stopp at.

# Bransletillforseln till pannan har stoppat.

Om detta inte skett, skall tillférseln stoppas manu ellt.
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Avvikelser i matarvattenkvaliten

Kvalitén pa matarvattnet till pannan har stor betyd else

for pannans sakerhet och avgaende angas kvalitet.

Fororenat matarvatten 6kar risken for beléaggningar pa

tubernas vattensida och kan darigenom bidra till 6k ad
korrosion pa saval tubernas insida som utsida.

Det finns manga orsaker till att matarvatten blir

fororenat, exempelvis:

# Spadvatten som fororenats av utgangna eller sk adade
filter eller av regenereringskemikalier i samb and
med regenerering av filtren. Detta kan bland a nnat
leda till att pannvattnets pH-varde sjunker.

# Returkondensat som férorenats genom att det |a ckt
in ravatten, svartlut eller i samsta fall olja via
processutrustningen.

# Havererade filterbottnar eller skadade massafa ngare
kan medftra att jonbytesmassa foljer med matar -
vattnet till pannan.

# Forsamrad avgasning i matarvattencisternen kan ge
forhojda halter syre (O2) och koldioxid (CO2) [
matarvattnet.

Se Sodahuskommitténs meddelande nr C 4 betraffa nde
kvalitet pa spadvatten, kondensat, kondensat, m atar-
vatten och anga och nr B 15 angdende férebyggan de av
inlckage av jonbytesmassa till pannvatten.

3.3.1. Onormalt pH-varde i pannvatten

Det finns vid framstéaliningen av spadvatten och vid

reningen av returkondensat flera anledningar till a tt

pannvattnets pH-varde férandras.

Vid regenerering av filtren for framstallning av to tal-
avsaltat vatten anvandes bade syra och alkali.

Regenereringen av anjonbytarna sker med natronlut ( NaOH).

Om det kommer in natronlut fran regenereringen av a njon-
bytare i spadvattnet, finns det risk for att pH-var deti
pannvattnet langvarigt blir fér hogt. Om pH-vardet for-

blir h6gt under en langre tid kan detta ge upphov t
spanningskorrosion.
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Regenereringen av katjonbytarna sker med syra. Vanl igen
anvandes svavelsyra men aven saltsyra kan forekomma :
Om det kommer in syra fran regenereringen i spadvat tnet,
ar risken stor att sdval matarvattnet som pannvattn et
blir surt.

Det kan ocksa uppsta reaktioner i pannvattnet dar s ura
foreningar bildas som sénker pH-véardet i pannvattne t.
Det ar i de flesta fall olika typer av organiskt ma terial
i matarvattnet som astadkommer sura reaktionsproduk ter i
pannvattnet.

Matarvattnets pH-varde ar da normalt.

Om pannvattnets pH-varde blir extremt lagt, kan mag ne-
titskiktet pa tuberna lossna. Det kan sedan fastna igen
pa tuberna med svara belaggningar som féljd.

Vid tecken pa for 1agt pH i pannvattnet skall man 6 ka
doseringen av pH-hdjande kemikalier till matarvattn et.
Beroende pa hur lagt pH-vardet i pannvattnet ar, sk all

foljande atgarder vidtagas:
# Den kontinuerliga utblasningen skall 6kas.

# Varmebelastningen i eldstaden skall minskas ge nom
att minska bransletillférseln. Hur mycket bero r
pa pannvattnets pH-varde.

# Om pannvattnet blivit svart eller blasvart ar

detta ett tecken pa att magnetitskiktet pa tub erna
lossnat.

Sodahuskommitténs meddelande nr C 6 ger utforl iga
rekommendationer om atgarder vid sjunkande pH i
pannvattnet.

3.3.2 Resthardhet, kisel och jarn
Vid 6kade halter av resthardhet, kisel och jarn i
matarvattnet okar risken for belaggningar pa panntu bernas
vattensida.
De 6kade halterna kan bero pa:

# Utgangna filter i spadvatten- eller kondensat-
reningen

# Inlackage av ravatten i kondensatsystemet.

# Okad mangd korrosionsprodukter (jarn) i retur-
kondensatet

Under den tid halterna ar férhéjda bor man i forsta hand
oka utblasningen.
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Om detta inte s&nker halterna i pannvattnet tillrac Kligt,
kan det bli nddvéandigt att minska brénsletillforsel ni
avsikt att minska varmebelastningen pa tuberna.

3.3.3 Svartlut i pannvattnet

Svartlut kan komma in i matarvattnet med retur-

kondensaten. | forsta hand sker detta med retur-

kondensaten fran indunstningen och kokeriet, men av en
andra returkondensat kan innehalla svartlut.

| avstangda angledningar kan undertrycket bli avsev art.
Svartlut kan da sugas in i angledningen om 6ppen 6 r-
bindelse finns med otét processutrustning, som innehaller
svartlut.

Om svartlut kommer in i pannan ar risken mycket sto r for
att det bildas svarartade invandiga belaggningar pa de
hardast varmebelastade tuberna, d.v.s. eldstadstube rna.
Skumningen i pannan kommer ocksa att 6ka, vilket in nebar
Okad risk for dverbaring av pannvatten till 6verhet tar-
tuberna.

Ett snabbt ingripande enligt nedanstdende maste ske for

att minimera skadeverkningar:

# Utblasningen skall 6kas.

# Varmebelastningen i eldstaden skall minskas ge nom
att minska bransletillférseln till pannan.

# Om storre mangder svartlut kommit in i pannvat tnet
(KMNO  4-forbrukningen >1000 mg/l) skall pannlasten
minskas till < 10 % av nominellt varde. Det ka n bli

nodvandigt att stoppa eldningen helt.

Sodahuskommitténs meddelande nr C 6 ger anvisnin gar
om vad som bor goras vid olika méngder svartlut i
pannvattnet.

3.3.4 Oljai pannvattnet

Eldningsolja, ratallolja eller tallbeck kan komma i ni
matarvattnet med returkondensaten fran oljeférvarma re
eller uppvarmningsanordningar i cisterner for eldni ngs-

olja, ratallolja eller tallbeck.

| likhet med vad som sé&gs i 3.3.3 ar aven avstangda

angledningar ett riskmoment.

Om olja av nagon anledning kommer in i pannvattnet, ar
detta ett mycket allvarligt tillbud, som omedelbart maste
atgardas enligt nedanstaende:
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# Bréansletillforseln till pannan skall stoppas
omedelbart.

# Huvudangventilen skall stangas for att forhind
att det kommer ut olja i angnatet.

# Startangventilen skall 6ppnas.

# Vattennivan i angdomen skall behallas.
Tappa inte vattnet ur pannan!!

ra

[ Se aven Sodahuskommitténs meddelande nr C 6.

3.3.5 Jonbytesmassa i matarvattnet

Vid fel i reningsanlaggningen for spadvatten eller
kondensat kan jonbytesmassa folja med matarvattnet
pannan och astadkomma flera olika driftstorningar:

# Matarvattenbrist genom igensattning av silar o
spridaranordningar.

# Igensattning av impulsror till viktiga drift-
instrument.

# Sankning av pH i pannvattnet.

# Vattensidiga kletiga belaggningar pa tuberna i
pannan. Dessa belaggningar ar mycket svara att
lagsna.

# Pluggning av fordelningslador och tuber i ekon
miser.

Om jonbytesmassa patraffas i matarvattnet eller pan
vattnet, skall atgarder vidtas enligt 3.3.3.och des
aven enligt 3.3.1.om pannvattnets pH visar en sjunk
tendens.

Obs! Massafangare far ej forbikopplas.

till

ch

av-

n_
sutom
ande

Sodahuskommitténs meddelande nr B 15 ger rekommenda
om hur man kan férhindra att jonbytesmasa kommer in
matarvattensystemet.

tioner
i
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3.3.6 HOg syrehalt (O 2) i matarvattnet

En forhojd syrehalt i matarvattnet tyder pa att det ar
nagot fel pa matarvattencisternens avgasningssystem

Orsaken kan vara ett flertal fel, exempelvis:

# For 1ag temperatur i matarvattencistern.

# Igensatta strypbrickor i avgasningsledningen.

# Fel i spridningssystemet i matarvattencistern.

# Fel i matarvattencisternens inredning.

En forhojd halt syre i matarvattnet kan ge upphov t ill
saval vattensidig som angsidig korrosion i pannan m en

ocksa korrosion i fabrikens angsystem.

Om felet finns i matarvattencisternen, kan det inte
atgardas forran pannan stallts av.

Det kan under tiden pannan ar i drift bli nddvandig t att
dosera kemikalier for att sdnka halten syre.

Historiskt har hydrazin (N ,H,) varit den kemikalie, som

anvants for att sanka syrgashalten | matarvattnet. ldag

rekommenderas ersattare till hydrazin om trycket i
anlaggningen ligger under 100 bar.

Hydrazin finns pa EUs lista 6ver cancerframkallande
amnen. AFS 1993:9 behandlar riskerna vid hantering av
hydrazin.

3.3.7 Fororenad anga

Fororeningar i angan kan ge upphov till svarartade

belaggningar i 6verhettartuber och pa angturbinens

skovlar men aven orsaka korrosion i tuber,anglednin gar
och pa angberérda varmeytor i processutrustningen.

En forsamrad angkvalitet kan - forutom de orsaker s om ar
namnda i 3.3.2 och 3.3.3 samt 3.3.6 - ha ett flerta I
andra orsaker, exempelvis:

# Daligt fungerande eller felmonterad utrustning for
separering av pannvattnet fran angan i angdome n.

# Stora tryckvariationer i det anslutna angnéatet

# Inlackage av pannvatten via indirekta angkylar e.
# Otillracklig kvalitet pa matarvatten, vilket a n-
vandes som insprutningsvatten i éverhettarnas ang-

kylare och i angreduceringsstationer.



3.4

17

# Hog domniva (se moment 3.1.3).

Om forhojda salthalter uppmates i mattad anga eller

kvalitet

tempererad anga, skall orsaken till de férhojda var den

omgaende utredas och om mojligt atgardas.Det kan bl i

nodvandigt att temporart minska pannlasten om fel f Ore-

ligger i angdomens utrustning for rening av anga.

| Se aven Sodahuskommitténs meddelanden nr C 4 och C5. [
Storningar i forbranningen

Storningar i sodapannans drift beror ofta pa proble m med

lutférbranningen, vilket ofta leder till helt eller

delvis svartnad badd.

De driftstorningar i férbranningen, som kan utveckl as

och paverka sakerheten negativt, hor ofta ihop med:

# Storningar orsakade av stora variationer i bra nn-
lutens kvalitet, t.ex. lag torrhalt, forandrin gav
lutens viskositet eller ojamn askaterforing.

# Storningar i tillférseln av brannlut, t.ex. pa slag
pa lutmunstycken

# Storningar i lufttillférseln.

# Storningar i dragregleringen.

3.4.1 Storningar orsakade av variationer i brannl utens
Snabba férandringar i brannlutens torrhalt ger i re gel
upphov till kraftiga férbranningsstorningar, som ka n
utvecklas till sékerhetsrisker.

En markant sankning av torrhalten resulterar ofta i att

badden svartnar.

Aven plotsliga variationer i varmevérde eller visko sitet
kraver i regel omstalliningar av saval lutspridning som
luftférdelning for undvikande av férbranningsstorni ngar
Vid sjunkande luttorrhalt skall larm utlésas vid en torr-
halt, som med hdgst 4 procentenheter understiger no rmalt
driftvarde. For lutar med normal torrhalt 6ver 64 %

behdver larm dock ej utlésas forran torrhalten sjun kit
under 60 %.

En extremt 1ag luttorrhalt kan orsaka saval en smal ta-
-vatten-explosion som en pyrolysgasexplosion.

Man bor darfor 6vervaga att stoppa luteldningeni e n

sadan situation.

[ Se Sodahuskommitténs meddelande nr B 11 och C 3.
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3.4.2 Stoérningar i tillférseln av brannlut

Storningar i tillforseln av brannlut kan uppsta av flera
orsaker, exempelvis:

# Askinmatningen varierar.

# Lutens viskositet varierar.

# Igensattningar i lutmunstycken eller lutlednin gar.

# Forandringar i lasten (byte av lutmunstycke).

Stoérningarna kan medfdra en delvis svartnad badd. D e kan
ocksa paverka angproduktionen i sddan omfattning at t det
orsakar problem med domnivan.

3.4.3 Storningar i lufttillférseln

Storningar i lufttillférseln kan ha ett flertal oli ka
orsaker, exempelvis:

# Fel pa nagon av luftflaktarna.

# Fel i regler- eller forreglingssystemet for na gon
av luftflaktarna.

Forandringar i lufttillférseln paverkar alltid for-
branningen och kan utvecklas till driftstérningar m ed
Okade sakerhetsrisker som foljd.

Om luftmangden till eldstaden av nagon anledning bl ir
extremt 1&g i forhallande till branslemangden, okar
rokgasens halt av oforbrant till mycket hoga varden

Den héga halten oférbrant kan astadkomma en gasexpl osion
nar luft ater strémmar in i eldstaden.
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# Man far aldrig 6ka luftmangden kraftigt vid et
sadant tillfalle.

# Bransletillférseln skall stoppas. Detta géller
alla typer av branslen eller kombinationer av
bréanslen.

# Bransletillforseln maste vara stoppad till des
pannan ar vadrad och forbranningsluften kan
tillféras kontinuerligt och i dnskad mangd.

# Startbrannare far tandas forst efter det att |
tillférseln stabiliserats och eventuell foreko
explosiva gaser vadrats ut.

Den hdga halten oférbrant kan resultera i en mycket
minskning av angproduktionen, vilket kan stéra domn
regleringen. Vid mycket hoga halter oférbrant forel
aven risk for en gasexplosion eller brand i elektro
filtret.

Inlackage av luft mellan pannan och elektrofiltret
upphov till en explosiv gasblandning som kan tandas
overslagen i elektrofiltret.

Vid hog andel oforbrant i rokgaserna skall strommen
elektrofilterna brytas for att inte riskera gasexpl
eller brand i elektrofiltren.

3.4.4 Storningar i dragregleringen

3.5

Aven storningar i dragregleringen kan ge driftsprob
som kan fa allvarliga foljder. Stérningarna beror i
flesta fall pa fel i rokgasflaktens reglersystem. E
orsak kan vara igensatt tryckuttag i eldstaden. Sto
ningarna kan resultera i:

# Svartnad badd.
# Problem med domnivaregleringen.

# Rokgaser eller eldsflammor slar ut genom
eldstads6ppningar.

#HogaH ,S/CO-halter.

En hastig 6kning av eldstadstrycket kan ocksa vara
tecken pa en stor tublacka. Trogheten i rokgasflakt
reglering gor att den da inte hinner kompensera for
snabba 6kningen av rokgasmangden.

Atgarder mm vid stor tubldcka, se avsnitt 3.1.1.1 0
tublacka.

Svartnad badd
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Badden kan svartna av flera orsaker, exempelvis av
tidigare nAmnda orsakerna i avsnittet 3.4, men ocks
pa en lacka i en bottentub.

Om det ar fraga om en delvis svartnad badd, som ar
vanligaste, atgardar man detta genom att tanda en e
flera startbrannare. Man kan ocksa oka primarluften
omradet.

Det kan ocksa vara nodvandigt att utfora luftlansni
omradet.

Om luftlansar anvandes,skall man skdta dem med omso
stor forsiktighet. De skall hela tiden hallas i ror
och far inte riktas direkt ned mot bottentuberna.

Man far aldrig lamna luftlansar instuckna i primarl
portarna utan tillsyn; detta pa grund av den stora
for skador till foljd av blasterverkan och lokal 6v
hettning av bottentuberna.

Skador pa eldstadsbotten kan ocksa uppsta, om man a
vander startbrannarna alltfor intensivt i kombinati
Okad mangd primarluft.

Om det finns tecken pa en lacka i en bottentub, ell
man misstanker att dar finns en lacka, skall man om
bart Iata utrymma sodahuset och darefter nédnedelda
snabbtdmma pannan. Se moment 3.1.1.

Under ogynnsamma férhallanden kan lutforbranningen
upphora och badden svartna totalt.

Om detta intréffar skall man stoppa tillforseln av

lut och vadra pannan innan nagon startbrannare tand
Nar forhallandena i eldstaden ater blivit stabila,

nar eldstaden blivit tillr&ckligt varm, kan man bor
tillfora brannlut igen.

Man far aldrig tillféra brannlut till en helt svart
badd, eftersom detta kan leda till en pyrolysgas-
explosion nar man tander en startbrannare.

Se moment 2.3.6.
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3.6 Ovriga driftstérningar

Det finns flera andra driftstbrningar, som kan leda
kritiska forlopp, dar sdkerheten kan komma att &ven
exempelvis:

# Kraftavbrott.

# Fel i hjalputrustning.

# Lacka i luftforvarmare.

# Igensatta 16phal

# Problem med smaéltlésaren.

# Smaltsodaléackage.

3.6.1 Kraftavbrott

Vid ett totalt kraftavbrott kommer stérre delen av
eldrivna utrustningen att stoppa. Endast den angtur
drivna matarpumpen och den utrustning, som ar koppl
till reservkraften, kommer att fungera.

Detta innebar att branslepumpar, forbranningsluft-
rokgasflaktar kommer att stoppa.

Bransletillférseln och lufttillforseln till pannan

darfor att upphora.

Domnivan kommer normalt att uppratthallas av den an
turbindrivna matarpumpen (reservmatarpumpen).

Om domnivan av nagon anledning sjunker sa lagt att
inte kan kontrollera den, skall man:

# Kontrollera eldstaden, sa att inte kvarvarande
bréansle (h6g badd) fortsatter att brinna genom
sjalvdrag.

Det kan bli nddvandigt att manuellt sténga til
forseln av primarluft.

# Vid aterfylining till normal domniva iakttaga
samma forsiktighetsatgarder, som anges i momen
3.1.2.

Vid aterstart av luteldningen &r risken for igensat
ningar av |6phal storre an under normal drift.

Tillsyn och atgarder bor ske pa samma satt som besk
under moment 2.3.7.
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3.6.2 Feli hjalputrustning

For driften av sodapannan finns det ett stort antal
hjalputrustningar, som maste fungera for att man sk all
kunna uppratthalla en saker och storningsfri drift.

Fel i hjalputrustning eller i enskild komponent i u trust-
ningen kan aventyra sakerheten. Framforallt galler detta
for utrustning eller komponenter i:

# Overvakning och forregling av processen.

# Sakerhetssystem.

# Brannlutssystem.

# Luft- och rokgasflaktar.

3.6.2.1 Overvakning och férregling av processen

Fel i systemen for 6vervakning av processen liksom i for-
reglingarna mot odnskade processforlopp, kan medfér a att
stora sékerhetsrisker uppstar. Speciellt viktigt ar

systemet for Gvervakning och reglering av domnivan.

Servicearbeten och andra ingrepp i instrumentkretsa r, som
berér domnivaregleringen, maste ske med god urskill ning:

# Servicearbeten och andra ingrepp i utrustningen
maste foregas av en noggrann planering.

# Operatoren maste informeras i detalj om arbete t
och om de fel, som eventuellt kan forvantas i sam-
band med arbetet.

# Operatoren skall informeras om tidpunkterna f6 r
arbetets boérjan och avslutning.

| datoriserade instrumentsystem kan bildskarmarna i

systemet "svartna" utan att processen i évrigt pave rkas.
Vid stérningar i det datoriserade instrumentsysteme t, som
enbart slar ut bildskarmarna, kan eldningen fortsét ta en
kortare tid (enl. lokal instruktion), om det finns annan

fungerande utrustning for évervakning av:
# Domniva.
# Panntryck.

# Matarvattenfléde.

# Angfldde.
Om back-up-system saknas, skall bemanningen forstar kas sa
att manuell matning av gronlutens densitet och bran n-

lutens torrhalt kan utforas med tata intervaller oc h att
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overvakning av nivan i matarvattencisternen, angtem pera-
turer, kylning av I6prannor och matarpump kan ske p aett
tillfredstallande satt.

I Se Sodahuskommitténs meddelande nr B 12.

3.6.2.2 Sékerhetssystemet

Fel i nagot av pannans sakerhetssystem &r en stor s aker-
hetsrisk. Speciellt géller detta for den utrustning , Ssom
skall ta hand om nddnedeldning och snabbtémning och som
skall dvervaka startbrannarna.

Samtliga sakerhetssystem skall kontrolleras och tes tas
regelbundet inom féreskrivna intervaller.

Kontroller och testningar av systemen skall anteckn asi
liggare.

Forreglingar kan i regel manipuleras (i varje fall till

en viss del) av erfaren och kunnig personal.

Risken for att detta sker ar storst vid tillfallen da
problemen hopar sig och pressen pa att fa i gang
processen ar stor.

Forfarandet ar av manga skal forkastligt och utgor en
stor fara for sakerheten.

En sakerhetsforregling, som satts ur spel, kan fa
katastrofala foljder.

Obs! Vid vissa tillfallen kan det dock vara nédvand igt
att forbikoppla en foérregling (se bl.a. Sodahuskomm ittens
meddelande nr C 8 angaende snabbtdomning).

Angpannenormerna APN87 rekommenderar féljande betra ffande
ansvar for férbikoppling av skyddsfunktion.

Citat ur APN87, moment B.1.3, Bilaga 1:

Skyddsfunktion far inte kunna forbikopplas av annan an
den som ar ansvarig fér dvervakningen av pannan. En fast
monterad skylt med texten "Sténdig 6vervakning" ska Il bli

synlig da skyddsfunktionen forbikopplas.
Slut pa citat.

Anm: Skylten "Standig 6vervakning" kan ha annan lik vardig
text.

Under den tid forreglingen ar bortkopplad skall den

manuella tillsynen vara forstarkt och ske kontinuer ligt.
Sodahuskommitténs meddelanden nr B 8 och C 8 skal | vara

vagledande vid nédnedeldning och snabbtdmning.
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Sodahuskommitténs meddelande nr B 13 skall vara va 0-
ledande for utrustning och sékerhet vid anvandand e av
startbrdnnare.

3.6.2.3 Brannlutsystemet

Fel i brannlutssystemet kan medfora kritiska forhal landen
i driften av pannan.

Om flodet av brannlut helt eller delvis upphor pa g rund
av att brannlutspumpen loser ut eller genom igen-

sattningar i lutledningen, kommer detta oundviklige n att

resultera i storningar.

Sadana storningar kan gora det nodvandigt att tanda
startbrannare.

Om startbrannarproblem uppstar, skall dessa atgarda S
enligt moment 2.3.2.

Fel i lutspridningen visar sig ofta i en delvis ell er
helt svartnad badd.

Risker och atgarder vid svartnad badd behandlas i
moment 3.5.

3.6.2.4 Luft- och rokgasflaktar

Forbranningsluft- och rékgasflaktar ar viktiga komp o-
nenter i sodapannans kringutrustning.

Om det blir fel i nagon flakt, kan det orsaka storn ingar
i processen, vilka kan leda till kritiska situation er.
Om nagon flakt i systemet I6ser ut, eller om nagon flakt-
reglering for luft- eller rokgasfléden inte fungera r pa

ratt satt, kommer detta att resultera i en
forbranningsstorning.

Om nagon luftflakt ar orsak till stérningen ger det tai
regel upphov till svartnad badd med risk att det bi ldas
stora mangder oférbréanda gaser, vilket kan ge en ga S-

explosion i samband med tandning av startbrannare.



25

Atgarder skall vidtagas enligt momenten 2.3.1, 2.3. 2 och
3.5.

Vadringsvillkor for tandning av startbrannare enlig t
Sodahuskommitténs meddelande nr B 13 maste respekte ras.

3.6.3 Lacka i luftforvarmare

Om luften varms med hetvatten, kan en lacka i en lu ft-
forvarmartub medféra att vatten kommer in i eldstad en.
Det ar da risk for en smalta-vatten-explosion.

Risken ar sarskilt stor i de fall luftférvarmaren & r
placerad ovanfor det aktuella luftregistret.

Normalt skall vatten fran en lackande luftférvarmar e inte
kunna na eldstaden.

Vattnet skall i stallet rinna ut via vattenlaset pa den
dréaneringsledning, som ar ansluten till luftkanalen

Risk finns att draneringsledningen med tiden kan pl uggas
igen av fororeningar i férbranningsluften, vilka av skiljs
i luftférvarmarna och darefter hamnar i dranerings-

ledningen.

Luftforvarmarnas dréneringsledningar skall kontroll eras

regelbundet.

3.6.4 Igensatta [6phal

Upptagning av ett pluggat I6phal maste ske med stor for-
siktighet. Oftast blir smaltaflodet stort vid 6ppna ndet,
vilket kan astadkomma kraftiga explosioner i Iésare n med
stor risk for personskador genom stank av gronlut f ran
|6saren.

Om fler I6phal an ett ar pluggat, eller om det bara finns
ett [6phal, skall luteldningen minskas eller avbryt as
helt beroende av hur hog sméltanivan pa pannbotten bedbms
ha hunnit bli.

Innan upptagningen av de pluggade l6phalen pabdrjas skall
de personer i sodahuset, som inte skall arbeta med detta,

utrymma sodahuset.

Sodahuslarm bor ges.

Nar man fatt upp ett [6phal skall I6sarplanet omede Ibart
utrymmas.

3.6.5 Smaltldsarproblem

Driftproblem, som hor ihop med uppldsningen av smal tan,
kan leda till olyckor, dar bade personskador och
materialskador kan bli mycket allvarliga och omfatt ande.

3.6.5.1 Rensning av loprannor
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En regelbunden tillsyn av |6préannorna skall ske. Vi d
behov skall loprannorna rensas for att minska riske rna
for igensattning av I6phalen.

Rensningen skall ske med stort omdéme for undvikand e av
skador pa grund av stank av smaélta.

Innan rensningen paborjas, maste operatoren forviss asig
om att det i anslutning till I6prannan inte finns n agra
storre ansamlingar av smalta. Dessa kan lossna vid rens-
ningen med risk for explosion vid kontakten med vat ske-
ytan.

Obs! Rensning av |6prannor far aldrig ske med hjalp av
vatten, detta pa grund av de stora risker som ar fo r-
knlppade med detta forfarande.

Dels kan vatten komma in i pannan genom l6p6ppninge n och
ge upphov till en smalta-vatten-explosion och dels kan
vattnet vid kontakten med smaéltan i I6prannan astad komma
en explosion, som kan skada den som rensar lI6pranna n.

3.6.5.2 HOg densitet i smaltlésaren

En onormalt hdg gronlutsdensitet i smaltldsaren kan

orsaka problem, som leder till stora sdkerhetsriske r.

Vid ett onormalt stort smaltaflode kan lokalt i 16s aren
problem med uppldsningen av smélta uppkomma.

Gronluten i I6saren kan da lokalt 6verskrida mattni ngs-
gransen, vilket kanske resulterar i en lokal uppbyg gnad
av utfalld soda i l6saren, pa vilken uppbyggnad ick e-
stelnad smalta kan bli Ilggande Det ar da stor ris k for
en smalta-vatten-explosion om denna icke-stelnade s maéalta
kommer i kontakt med vatten.

En alltfor hog gronlutsdensitet i smaltlésaren kan aven
vid normala smaltafldden leda till en lokal uppbygg nad av
utkristalliserad soda och att smalta blir liggande ovanpa

den utféllda sodan.

Det ar viktigt att smaltlosarens omroérare fungerar pa ett
tillfredsstéllande satt, och att detta kontrolleras
regelbundet.

Vid omrorarhaveri skall omrérningen provisoriskt up pratt-
hallas med luftlansar till dess omréraren hunnit re pa-
reras.

Om anhopning av icke-stelnad smalta skulle férekomm ai
smaltlésaren, maste all eldning omedelbart stoppas.

Svaglutstillférseln och eventuella andra vatskeretu rer
fran skrubbrar m.m., maste avbrytas omedelbart.

Sodahuslarm skall utlésas och sodahuset utrymmas pa grund

av den stora explosionsrisken.



27

Smaltan maste kallna innan arbete med att I6sa upp den
paborjas.

3.6.5.3 Smaéltsodalackage (sodagenombrott)

Ett smaltalackage i pannbotten eller pannvagg ar my cket
svart att stoppa. Stora mangder smalta kan darfor k omma
ut i bottenvaningen under pannan, vilket utgér en s tor
sékerhetsrisk.

Om smaltan kommer i kontakt med brannbart material kan

detta resultera i en omfattande brand.

Brannbart material, exempelvis stallningsvirke, ska Il

aldrig forvaras pa golvplanet i narheten av pannbot ten.
Innan avstalld panna tas i drift skall allt brénnba rt
material omkring och under pannbotten avlagsnas.

Innan vatten anvéandes for upplosning av sméltan més te man
vara saker pa att inte icke-stelnad smalta finns in ne-
sluten i den stelnade smaltan.

Har storre mangder smaélta runnit ned i en golvkanal , ar
risken for en sméalta-vatten-explosion stor. Det kan ta
mycket lang tid for inkapslad smalta i en golvkanal att
kallna sa att det inte foreligger nagon fara for at ten
smalta-vatten-explosion skall intraffa. Atminstone sa
lange avangning fran kanalen sker pa grund av nedru nnen
smalta, foreligger risk fér en explosion, som bevis ligen

kan ske efter flera timmar.

Under den tid man beddmer att det finns risk fér en
smaélta-vatten-explosion, skall de nedre golvplanen [
sodahuset vara utrymda och avsparrade.

3.6.6  Yttre lackage av matarvatten, pannvatten elle r anga
Ett yttre lackage av matarvatten, pannvatten eller anga
kan utgora en risk for allvarliga personskador.
Aven en till synes liten lacka maste behandlas med stor
forsiktighet, eftersom det inte gar att utesluta at t den
plotsligt kan utveckals till en stor lacka, exempel vis

genom ett rorbrott eller en tubflakning. Undantaget
harifran ar smarre lackor i klena ledningar o.dyl.

Om lackan inte ar i en flans eller i en packbox, sk all
systemet dar lackan finns goéras trycklost innan man

borjar arbetet med att undersdka lackans omfattning :
Detta innebaratt man maste elda ned sodapannan och gora
den trycklos.
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Omradet vid lackan skall avsparras till dess system et ar
trycklost.

Hur stor del av sodahuset, som skall avsparras, ber or pa
var lackan ar belagen. Hansyn skall tas till att 1& ckan
plotsligt kan bli omfattande.

Vid en stor lacka kan det vara nédvandigt att omgae nde
utrymma hela sodahuset och samtidigt nddnedelda sod a-

pannan. Sodahuslarm skall da aktiveras.

Se Sodahuskommitténs meddelande nr C 9 betraffande
atgarder vid utstromning av heta media.

3.7 Elektrofilter

Vid hoga halter oforbrant i de rokgaser, som lamnar

pannan, och inlackage av luft i rokgassystemet fore ligger
risk for sdval gasexplosion som brand i elektrofilt ret.
Vid arbete i avstalld filterkammare kan man utsatta s for
sakerhetsrisker av olika slag, exempelvis risk for el-
skador och klamskador, ras fran stoftuppbyggnader o chin-

strommande rokgas.

3.7.1 Gasexplosion eller brand i elektrofilter

Vid ett plotsligt stort luftunderskott i forbrannin gen
och om luft samtidigt av nagon orsak lacker in mell an
eldstaden och elektrofiltret, kan det finnas risk f or en
gasexplosion eller brand i filtret.

Under uppstarten av pannan ar risken storst att man far
hdga halter oforbrant i rokgaserna i kombination me d hdga
luftbverskott.

Man bor darfor sla pa elstrommen till elektrofiltre n

forst nar forbranningen i pannan stabiliserats. Det sker
normalt inte férran man har kontinuerlig lutférbréan ning.

Det finns &aven risker for att en hog halt oférbrant i
rokgasen kan na elektrofiltren vid den normala lut-
eldningen, exempelvis vid stora storningar i luftti II-

forseln till pannan eller vid svartnad badd av andr a
orsaker.

For att minimera risken for en gasexplosion eller e n
brand i elektrofiltren, bér man alltid bryta elstro mmen

till dessa vid hog halt oférbrant i rokgasen.
3.7.2 Arbete i avstalld filterkammare

De flesta sodapannor ar utrustade med elektrofilter , Som
ar uppdelade i 2 eller 3 parallella filterkammare, vilket
mojliggor drift med en filterkammare avstalld.
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Vid arbete i avstalld filterkammare ar det viktigt att
man foljer sakerhetsforeskrifterna med stdrsta nog-

grannhet.

Man far absolut inte gora nagra avsteg fran sékerhe ts-

bestammelserna.
Man skall rikta speciell uppmarksamhet pa att:

# Likriktarna och emissionssytemet ar korrekt jorda de.
Jorddonens linor ar anslutna.
Séakerhetsbrytarna ar i franlage och lasta.
Inspektionsluckorna ar sparrade i 6ppet lage.
Rokgasventiler (spjall) ar stangda och lasta.

Rokgasspjall, dar ventiltallriken tatar mot un der-
kanten av satet, bor ha en speciell lasanordni ng i
stangt lage, som forhindrar att tallriken raml ar ned

vid ett eventuellt armbrott.
Kontrollera att det inte finns nagra stoftupp-
byggnader, som kan orsaka ras.

# Det skall vara omgjligt att fylla en filterkam mare
med rékgas, medan den ar avstalld for inspekti on
eller underhallsarbete.

4. Nedeldning av sodapanna
4.1 Normal nedeldning

Aven vid nedeldning av pannan kan det uppsta drift-

problem, som utvecklas till sakerhetsrisker. Dessut om ar
det viktigt att nedeldningen utférs p& sadant satt, att
det vid aterstarten av pannan inte uppstar driftpro blem.
Nedeldningen skall ske sa att den mangd smalta, som blir
kvar pa pannbotten, ar den minsta majliga.

Detta ar speciellt viktigt om pannan skall vattentv attas.

Nedeldning paborjas genom att man gradvis minskar t ill-
forseln av brannlut till pannan.

Innan brannlutsflodet blivit sa lagt att forbrannin gs-
stabiliteten aventyras, tdndes startbrannare.

| samband med att man tander startbrannarna, ar det

viktigt att kontrollera smaltaflédet.

Om smaltaflodet blir sa stort att risk foreligger f or
smaltldsarproblem, skall man minska antalet start-
brannare i drift.

Nar brannluten till pannan stoppats, skall man ta u t
lutsprutorna.

Kontrollera att detta &r gjort innan renspolningen av
brannlutsledningarna startar, sa att det inte finns nagon
risk for att vatten kan spruta in pa badden och ast ad-

komma en smalta-vatten-explosion.
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Under hela nedeldningen boér sotningen av 6verhettar na
fortga.

Om det finns stora mangder belaggningar pa 6verhett ar-
ytorna efter det att pannan nedeldats, kan det upps ta
problem i samband med aterstarten av pannan om de

belaggningar, som lossnat och fallit ned, &ar av sad an
mangd att de tacker 16phal eller primarluftportar.

Av samma anledning som vid tryckupptagningen skall tryck-
nedtagningen  ske enligt panntillverkarens rekommenda-

tioner och med bibehallen normal vattenniva i angdo men.

4.2 No6dnedeldning, forcerad nedeldning

Vid allvarliga driftstérningar, som kan utvecklas t ill

sakerhetsrisker eller skador pa pannan, kan det var a nod-

andigt att elda ned pannan i snabbare takt &n norma It.
4.2.1 Bransletillférseln avbrytes genast (nédnede Idning)

Nodnedeldning, dar all bransletillforsel till panna n

stoppas omedelbart, skall efter aktivering ske auto -
matiskt enligt Sodahuskommitténs meddelande nr C 8.
Exempel pa situationer da detta skall ske ar vid:

# Befarad kontakt mellan vatten och smaélta i
eldstaden.

# Extremt 1ag domniva.

# Extremt hog domniva.

# Forekomst av olja i pannvattnet.

# Forekomst av icke-stelnad smalta i smaltlosare n.

# Okontrollerbart smaltaflode fran pannan.

Nar skaderisk foreligger for personer, som uppehall er sig

i sodahuset, skall utrymning av sodahuset ske. Exem pel pa
situationer nar sadana risker foreligger ar:
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# Kontakt mellan vatten och smalta i eldstaden.
# Forekomst av icke-stelnad smalta i smaltlosare n.
# Okontrollerbart smaltaflode fran pannan.

# Gas- och anglackage.

# Brand.

Nar risk for en sméalta-vatten-explosion i eldstaden

foreligger, skall utrymningen ske innan nddnedeldningen
startas. Nodnedeldningen skall i detta fall féljas aven

snabbtomning.

I Se Sodahuskommitténs meddelanden nr B 8 och C 8. [

Vid férekomst av olja i pannvattnet skall normal do mniva
uppratthallas. Vattnet skall sdledes ej tappas ur p annan,
for att inte den olja, som flyter pa vattenytan i & ng-
domen, i onddan skall férorena varmedverférande tub ers
insida.

I Se Sodahuskommitténs meddelande nr C 6. [

4.2.2 Bransletillférseln minskas snabbt (forcerad nedeldning).
Vid vissa driftstorningar kan de vara nodvandigt at t
minska bransletillféreln i snabbare takt &n under n ormal

nedeldning. Exempel pa saddana storningar ar:
# lgensatta I6phal, se moment 3.6.4.
# Laga pH-varden i pannvattnet.

# Svartlut i pannvattnet.

Nar pannvattnets pH-varde blir lagre éan 7 skall pan n-
lasten minskas till < 50% av nominell last och vid pH

< 3,5 skall pannlasten reduceras till < 10% av nomi nell
last.

Har pannvattnet under pH sankningen blivit svart el ler
blasvart, skall pannan omedelbart stoppas for inspe ktion.
Vid férekomst av svartlut i pannvattnet skall pannl asten
minskas till < 50% av nominell last om KMnO 4-forbruk-
ningen i pannvattnet ar < 1000 mg/l. Ar KMnO ~forbruk-
ningen > 1000 mg/l, minskas lasten till < 10% av de n
nominella.

I Se Sodahuskommitténs meddelande nr C 6. [
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Arbeten med avstalld sodapanna

Sakerhetsriskerna i samband rengdéring och underhall
avstalld panna ar stora. Arbetena skall darfér utfo
erfaren personal, som &r val foértrogen med riskerna

av
ras av

I Se Sodahuskommitténs meddelande nr C 1.




