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Sodapannans principiella uppbyggnad

Ett tvarsnitt av sodapannan, som visar dess principiella uppbyggnad och huvuddelar,
framgar av figur 1-4. Moderna pannor byggda efter ar 2000 gors oftast i
endomsutforande, se figur 1. Tidigare pannor byggdes i regel med tva domar, ang-och
vattendom, med mellanliggande konvektionstubsats, se figur 2. I endomspannan (Al)
har konvektionstubsats och vattendom ersatts med en konvektionsdel, som vanligen
bestar av tubpaneler.
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Fig. 1. Exempel pa endoms sodapanna. (I detta fall utan vattenscreen).
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Fig 3 Ang —och vattenférande delar i endomspanna.
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Eldstad — Huvuddel 1(Figur 1 och 2).

Eldstad. Pannans forbranningsutrymme, som normalt dven innehaller
screentubsats och 6verhettare. Eldstaden indelas i nedre ugn, 6vre ugn och
overhettarutrymme, se mom. 1.1-1.3.

Nedre ugn

Nedre ugn, smaltugn, nedre eldstad (Al). Del av ugnen upp till
lutsprutenivan, se fig. 1 och 2.

Ugnsbotten, eldstadsbotten. Botten i ugnen bildas normalt av tuber fran
frontvéagg eller bakvagg. Man brukar skilja mellan lutande och dekanterande
bottnar, se fig. 5.

\Gip 3 Gip
Fig. 5.  Lutande botten. Dekanterande botten.
Lutande botten. | detta utforande har botten vanligen en lutning av 5
grader. Detta tillsammans med en relativt 1ag placering av l16phélen
begransar mangden smaélta pa botten. Fig. 5.
Dekanterande botten. Horisontell ugnsbotten dar l6phalen sitter sa hogt att
hela botten tacks av smalta. Detta begransar varmebelastningen pa botten i

proportion till det frusna smaltaskiktets tjocklek. Fig. 5.

Fordelningslada, bottenlada (A1). Nedre lada fran vilken vatten fordelas
till anslutna vaggtuber, se fig. 3 och 4.

Bottentub. De front- eller bakvaggstuber som bildar botten i ugnen.
Bottenbalk. Balk som bér upp ugnens botten.
Gip. Dike som bildas av bockade tuber, se fig. 5.

Lophal (AL). Oppning i ugnsvagg nara botten for avrinning av smalta.

© Sodahuskommittén Rekommendation Nr A2
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1.1.9 Lophalstub. Tub narmast 16phal.
1.1.10 Eldstadsvégg, vaggtub, se 9 Allmé&nna bendmningar.

1.1.11 Luftport. (A1). Oppning i ugnsvégg for tillforsel
av forbranningsluft, se fig. 6.

1.1.12 Luftdysa. Platdysa eller gjutet munstycke placerat i
luftport.

1.1.13 Primarluftport. Oppning for tillforsel av
primérluft.

1.1.14 Sekundarluftport. Oppning for tillforsel av
sekundérluft.

1.1.14 Startbrannaroppning. Oppning i ugnsvagg for
startbrannare.
Fig 6. Luftport

1.1.15 Kameradppning. Oppning i ugnsvagg for kamera. Kameran vanligen
placerad for évervakning av ugnsbadden.

1.1.16 Lutsprutedéppning. Oppning i ugnsvagg for
lutinsprutning

1.1.17 Eldstadsoppning. Oppning for passage till ugnen.
1.1.18 Eldstadslucka. Lucka for eldstadsoppning.
1.1.19 Destruktionsbrannaréppning. Oppning for destruktionsbrannare.

1.1.20 Bestiftning, studding. Forhallandet att tuber forsetts med tatt stallda stift
som korrosionsskydd.

1.1.21 Stift, stud. Stalstift normalt ¢(10-12)x20 mm, som svetsas pa tuber i
eldstaden for att framja uppkomsten av ett relativt tjockt fruset skikt av
smalta, som ger tuberna ett korrosionsskydd, se fig. 18.

- __________________________________________________________|
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Ovre ugn

Ovre ugn, évre aktiv eldstad (A1). Del av ugnen fran lutsprutenivan och
upp till nésan.

Tertiarluftport. Oppning for tillforsel av tertiarluft.
Kvartarluftport. Oppning for tillforsel av kvartarluft.
Lastbrannaroppning. Oppning i eldstadsvigg for lastbrannare.
Skyddstak. Skyddstak monteras i 6vre ugnen for att skydda mot
nedfallande beldggningar vid service- och inspektionsarbeten i ugnen.

Skyddstaket tjanstgor aven som plattform for arbetsstéllningar i pannans
ovre ugn eller éverhettarutrymme.

Overhettarutrymme

Overhettarutrymme (A1). Den del av eldstaden som ligger ovanfor
nasspetsen. Normalt inrymmer denna del 6verhettarna samt storre delen av
screentubsatsen.

Nasa (Al), nasskarm. Utbockad tubvagg for att styra rokgasflédet och
skydda Overhettarna, se fig. 1 och 2.

Samlingslada, ovre vagglada. Lada till vilken vaggtuber ansluter. Fran
samlingsladan leds den samlade angemulsionen via stigror till angdomen.

Tubgitter. Vagg nr 2:s forlangning ovanfor nasan. Oppningar for
rokgasflodet in mot konvektionsdelen ordnas genom att vanligen tre eller
fyra tuber dras bakom varandra sett i rokgasriktningen, se fig. 1.
Gittertub (Al). Tub i vagg nr 2 6ver ndsan, d.v.s. inom gittret, se fig. 1.

Eldstadstak. VVaggtubers forlangning éver dverhettarutrymmet.

Taktub. Tub i eldstadstak. Utgor normalt fortsattning pa vaggtub.

© Sodahuskommittén Rekommendation Nr A2
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1.3.7 Takgenomforing. Undanbockning av Membran Taktatning
taktuber for att ge plats for
genomforing av screen- och
Overhettartuber.

1.3.8 Taktatning. Tatning vid
takgenomforing. Vanligen gors
tatningen med nagon gjutmassa eller i
form av en tatande platkonstruktion
(lada eller packbox).

Fig. 7. Takgenomforing.

|
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2 Screentubsats - Huvuddel 2 (Figur 1 och 2)

Screentubsats, skarmtubsats (Al). Tubskérmar som placeras fore
Overhettarna sett i gasflodesriktningen.

2.1 Screentub, skarmtub. Tub i screentubsats, vanligen har tuben en vertikal
och en svagt lutande del. Tuber numreras i rokgasrikningen.

Samlingslada —_

&)

Tub nr
,0
|

Stagning

2

]

Forstyvning

Fordelningslada

Fig. 8. Screentubskarm.
2.2 Screentubskarm. Tuber placerade efter varandra i rokgasriktningen som
bildar en skarm. Skarmar numreras fran vanster till hoger sett i
rokgasriktningen.

2.3 Nedre screenldda, férdelningslada. Lada for fordelning av vatten fran
fallror till screentuber.

© Sodahuskommittén Rekommendation Nr A2
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2.4 Ovre screenldda, samlingslada. Lada dér vatten-angemulsionen samlas
upp for att sedan ga vidare till angdomen, se 5.2.

2.5 Membran. Plattstang svetsad mellan tuber i en tubskarm for att ge skarmen
Okad stabilitet samt for att oka kyleffekten.

2.6 Tubforstyvning. Plattstang svetsad till den 6vre ”horisontella” tuben for att
minska risken for tubdeformation genom nedfallande sodaklumpar.

© Sodahuskommittén Rekommendation Nr A2
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3 Overhettare — Huvuddel 3 (Figur 1 och 2).

Overhettare (A1). Overhettare i sodapannor utgors av hangande tubslingor
i flera steg i vilka den mattade angan fran angdomen Gverhettas.

2.1 Priméaroverhettare. Overhettarens forsta steg, som ofta ar uppdelat i tva
delar, primar-OH 1 och primar-OH 2.

2.2 Sekundaroverhettare. Overhettare placerad efter primar6verhettare sett i
angans flodesriktning. Primar- och sekundar6verhettare skiljs alltid at av en
angkylare.

2.3 Tertiaréverhettare. Overhettare placerad efter sekundaroverhettare sett i
angans flodesriktning. Sekundér- och tertiaroverhettare skiljs alltid at av en
angkylare.

2.4 Overhettarskarm. Tubskarm sammansatt av ett antal slingor. Tuberna
bildar skarmar genom att de &r inbordes forbundna med stag eller svets pa
ett antal stallen. Skarmarna numreras fran vanster till hoger sett i
rokgasriktningen.

Ovre tubbdj

Utloppslada Inloppslada

Nubslinga

Nedre tubbdj

Fig. 9. Overhettarskarm.,

- __________________________________________________________|
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2.5 Overhettartub. Tub ingéende i 6verhettare. Val av tubmaterial baseras pa
den maximala angtemperatur som 6verhettardelen utlagts for. Tuberna
numreras i rokgasriktningen.

2.6 Tubslinga. Tub som bestar av rakdelar och bojar.

2.7 Tubbdj. Overhettare i sodapannor dr normalt uppbyggda av ett stort antal
tubslingor med 6vre och nedre 180 graders bdjar, se fig. 9.

2.8 Overhettarpanel. Overhettarskarm uppbyggd av tangentiellt eller relativt
tatt stallda tuber, sa att de bildar en skiva.

2.9 Overhettarlada. Inlopps- respektive utloppslada i dverhettare, se nedan.

2.10 Inloppslada, fordelningslada. Lada for fordelning av anga till
Overhettartuber, se fig. 9.

2.11 Utloppslada, samlingslada. Lada for uppsamling av anga fran
Overhettartuber, se fig. 9.

2.12 Stag. FOr stagning av Overhettartuber inbdrdes anvénds ett antal olika
konstruktioner. Stagen kan vara rérliga i form av glidstag och lankstag eller
fasta stag.

2.13 Glidstag. Stag sa utformade att tuberna inbordes kan rora sig i axiell led.

2.14 Lankstag. | detta fall medger staget utdver rorelse i axiell led &ven en viss
vridrorelse.

2.15 Fast stag. Stag av platt- eller rundstang svetsat till de tva tuber som skall

stagas inbordes.

4 Konvektionstubsats - Huvuddel 4 (Figur 1 och 2).

Konvektionstubsats (Al). Relativt tétt stallda tubskarmar. | tubsatsen 6verfors
varme genom konvektion innan rékgaserna gar vidare till ekonomisern.
Sidovaggstuber ingar i tubsatsen i de fall de &r invalsade i domarna.

| en tvddomspanna byggs tubsatsen mellan ang- och vattendom, se Figur 10.
| en endomspanna byggs konvektions-partiet vanligen av ett antal tubskarmar.

- __________________________________________________________|
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Angdom —_
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Vattendom * | Falltuber

Fig. 10. Tvadoms konvektiostubsats.

4.1 Konvektionstub. Varmeupptagande tub i konvektionstubsats. Tuberna
numreras i varje skarm i rokgasriktningen.

4.2 Konvektionstubrad. I tvddoms konvektionstubsats, se fig.10, brukar
tubrader sett i rokgasriktningen dven bendmnas tubskarm. Skarmar
numreras fran vanster sett i rokgasriktningen.

4.3 Stigtubsdel. Den framre varmare delen av en tvadoms tubsats i vilken
vatten-angemulsionen strommar uppat.

4.4 Stigtub. Tub i stigtubsdelen.

4.5 Falltubsdel. Den bakre kallare delen i en tvddoms tubsats dar det kallare
pannvattnet strommar nedat.

4.6 Falltub. Tub i falltubsdelen.
4.7 Skarmvagg. Vagg som gjorts gastat t ex med fenade tuber eller med plat.

I tubsatser med langsstromning i tvd “drag” skiljer skdrmviggen
stigtubsdelen fran falltubsdelen.

|
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4.8 Konvektionstubskarm.
I modernare pannor ar ofta konvektionsdelen
uppbyggd av ett antal relativt tatt stllda skarmar
eller paneler med individuella lador, se fig.11.
Konvektions-skarmarna numreras fran vanster
sett i rokgasriktningen.

Samlingslada

4.9 Nedre skarmlada. Fordelningslada till
paneltuber.
4.10 Nedre fordelningslada, nedre Fordelningslada

konvektionslada.

Férdelningslada till nedre skarmlédor. Nedre skdrmlada

\

Fig.11.Konvektionstubskarm.

4.11 Ovre skarmlada. Samlingslada for paneltuber.
4.12 Ovre samlingslada, 6vre konvektionslada. Samlingslada for skarmlador
4.13 Vibrationsstag, klammer. Stagning mellan tuber samt mellan paneler for

att undvika svangning samt for att halla avsedd distans mellan tuberna.

- __________________________________________________________|
© Sodahuskommittén Rekommendation Nr A2



Sida 17 av 36

5 Domar — Huvuddel 5 (Figur 1 och 2)

5.1 Dom. Cylindriskt tryckkarl med relativt stor diameter, vilket ingar i pannans
cirkulationskretsar.

5.2 Angdom (A1). Dom placerad i pannans topp for separation av anga fran den
vatten-angemulsion som kommer fran cirkulationskretsarna. En viktig
funktion hos angdomen ar nivahallningen i pannan. Till angdomen &r
matarvattenror, utgaende angror, stigror och fallror anslutna, se aven fig. 3
och 4.

Angror  Sekunddr droppavskiljare

'/\';xm'nl.'lq

Dommantel
_ Primiir droppavskiljare

- Matarvattenror

Cyklon : A\
(] l TS
& 18 { e |1 NTe
‘ g & = |l . B N I'ermostuts
Skirmplat T | [ Tubbls
e e ubplat
" -.-_'_\ | T \ p
. =y z \
.\[J:.‘ " A ONG 4 '
. )'v.. I, 7 ™\ |
Spndarrér — < W 7 Y]
. o | | | :
Stigtuber o J L - |\\ Falltuber
Fig. 12. Angdom med inredning, tvddomspanna.
5.3 Vattendom (A1). Dom till vilken konvektionstuberna ar anslutna. Fran

vattendomen utgar som regel fallror till screentubsats och eldstadens
cirkulationskretsar, se dven fig. 6. Vissa aldre pannor har en ytangkylare
placerad i vattendomen.

5.4 Dommantel. Cylindrisk mantel i dom.

55 Tubplat, tubsvep. Den tjockare borrade delen av dommanteln for
infastning av tuber.

5.6 Domgavel. Djupkupad gavel.
5.7 Manhal (Al). Instigningsoppning placerad i vardera domgaveln.
5.8 Manhalslucka. Lucka fér manhal placerad pa domens insida.

© Sodahuskommittén Rekommendation Nr A2
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5.9 Tubinvalsning, tubinpressning, tubinfastning. Tubédnde infast i
dommantel genom ett speciellt valsningsforfarande. For att fa extra sakerhet
mot lackage i tubsétet kan tatsvetsning utforas.

Invalsning Tatsvets B

|

| .
Rillor 5

| + - |

| | =

Fig. 13. Tubinvalsning i dommantel. Fig. 14 Termostuts.
5.10 Tatsvets (Al). Svets runt invalsad tub for att minimera risken for lackage i

tubinvalsningen. Vanligen laggs svetsen i tva eller flera strangar mot
manteln vid tubanden.

511 Termostuts. Speciellt utformad stuts som anvands i ledningar med fléden
som har annan temperatur &n dommanteln. Detta for att minimera
varmespanningar, se fig.12 och 14.

5.12 Matarvattenror. Ror fran dommantel till spridarror. Vanligtvis dras roret
genom en termostuts i dommanteln, se fig. 12.

5.13 Spridarror i angdomen. Rér i angdomen for fordelning av matarvattnet i
domen. Roret ar forsett med ett stort antal hal och vanligen flansat till
matarvattenroret.

5.14 Doseringsror. Invandigt ror for tillsats av kemikalier for pannvatten-
behandling.

5.15 Dominredning. Sammanfattande benamning pa olika inredningsdetaljer i

domar, se fig. 12.

5.16 Skarmplat. Skiljevagg for att avskilja inkommande vatten-angemulsion
fran vattenrummet i angdomen, se fig. 12.

- __________________________________________________________|
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5.17 Cyklon. Anordning i angdomen for separering av vatten och anga, se fig.
14.
5.18 Droppavskiljare, demister. Anordning for avskiljning av medryckta

vattendroppar fran utgaende anga, se fig. 12.

6 Ekonomiser - Huvuddel 6, (Figur 1 och 2)

6.1 Ekonomiser, matarvattenforvarmare (Al). Varmeyta for sdnkning av
rokgastemperaturen. For att undvika s k lagtemperaturkorrosion i
ekonomiserns kallare del bor metalltemperaturen ligga val 6ver aktuell
syradaggpunkt.

Ett flertal olika grundtyper av ekonomisrar finns, de vanligaste &r:
o Kamflansekonomiser.
e Stalrorsekonomiser i bankutforande, se fig. 15.
e Stalrorsekonomiser i panelutférande, se fig. 16.

Ovre

‘ . Ovre ekono-
ckonomiserlador . Ovre

Sy miserlada
skirmlada

E=="=

AR g

i

I
Tub nr 1234 5678 ’
|

|
) | | |
il ' ' \ A\
* | U ¢
oy 0o’ | 9o Nere
Nedre ekono-/ M w Q‘Jl skirmlada”’ 3
miserlador 4
Ekonomiser 1(varm) 2(mellan) 3(kall) ' Nedre ekono-
Bank 1AIB 2A2B 3A 3B miserlada
Fig. 15. Ekonomiserbankar. Fig. 16. Ekonomiserpanel.

|
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6.2 Stalrérsekonomiser (Al). Utgdrs av slata eller fenade kolstalstuber,
vanligtvis vertikalt arrangerade, se fig. 17 och 18.

6.3 Ekonomiserstapel. Kamflansekonomisrar &r vanligen uppbyggda av en
eller flera parallellkopplade staplar med kamflansror.

6.4 Kamror, kamflansror (Al). Gjutna kamflansror vanligen i
kompoundutférande med en inre staltub.

6.5 Ekonomisertubsats. Utgdrs vanligen av tva parallellkopplade
ekonomiserbankar eller ett antal ekonomiserpaneler, se fig. 15 resp 16.
Tubsatser numreras i rékgasriktningen, se fig. 15.

6.6 Ekonomiserbank. Utgdrs av ett tubpaket med dvre och nedre lada, se
figurl5.
6.7 Ekonomiserskarm, ekonomiserpanel. Vid ekonomisrar av paneltyp har

varje enskild skarm egna fordelnings- och samlingslador, nedre respektive
ovre skarmlada. Skarmarna numreras fran vanster sett i rokgasriktningen, se
fig.15.

6.8 Ekonomisertub. Tub i ekonomiserbank eller -panel. Tuberna ar normalt av
kolstal och ofta forsedda med pasvetsade fenor. Tuber numreras i
rokgasriktningen, se fig. 15.

6.9 Nedre skarmlada. Fordelningslada i ekonomiserpanel, se fig. 16.

6.10 Nedre ekonomiserlada. Fordelningslada i stalrérsekonomiser, se fig. 15
och 16.

6.11 Ovre skarmlada. Samlingslada i ekonomiserpanel, se fig. 16.

6.12 (1")6vre ekonomiserlada. Samlingslada i stalrérsekonomiser, se fig. 15 och

7  Ej gasberorda utrymmen - Huvuddel 7 (Figur 1 och 2)

Ej gasberdrda utrymmen. Med detta uttryck avses olika isolerade
utrymmen enligt fig. 1 och 2. Normalt skall dessa utrymmen vara forsedda
med instigningséppningar och pa sa sitt tillgangliga for inspektion och
underhall.
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7.1 Bottenutrymme. Isolerat utrymme under pannbotten.
7.2 N&sutrymme, ”bjornide”. Isolerat utrymme bakom ndasan.
7.3 Takutrymme, ”penthouse”. Isolerat utrymme 6ver eldstad och

ekonomiser. Aven benamningen inhangnad forekommer.

8  Ovrig utrustning, - Huvuddel 8 (Figur 1 och 2)

Ovrig utrustning. Utrustning eller detaljer utanfor sjalva pannkroppen.

8.1 Matarvattentank (Al). Bufferttank dar matarvattnet behandlas genom
avgasning och férvarmning.

8.2 Matarvattenledning, mava-ledning. Rorsystem mellan matarvattentank
och angdom inklusive reglerventil, forbindelseledningar i ekonomiser m m.

8.3 Fallror (A1). Rér som leder vatten fran vatten- eller angdom till
cirkulationskretsarnas fordelningslador.

8.4 Loéprannekylning. Utrustning for kylning av 16pranna bestaende av
kylvattentank, rérledning, pump m m.

8.5 Angkylare (A1). Anordning for temperatturreglering av éverhettad &nga
genom kylning av densamma. | aldre pannor forekommer ytkylare av typ
tubvarmevaxlare vanligtvis i vattendomen. Numera anvands normalt
insprutningsangkylare, typ:system Dolezal.

8.6 Huvudangledning. Rorledning for utgdende anga.
8.7 Sotangledning. Rérledning i system for sotningsanga.
8.8 Sotapparat (A1). Utrustning for renhallning av i huvudsak varmeytor i

panna och ekonomiser.

8.9 Lutforvarmare (Al). Utrustning for hgjning av brannlutens temperatur.
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8.10 Brannlutledning. Rorledning i system for tillforsel av brannlut.

8.11 Lutspruta (Al). Utrustning for insprutning och spridning av brénnlut i
eldstaden.

8.12 Startbrannare (A1). Brannare vanligen placerad i sekundarluftniva for

uppstart och nedeldning av pannan.

8.13 Destruktionsbrannare. Bréannare for forbranning av starka luktgaser m m,
se rekommendation B 16 och C 9.

8.14 Lastbrannare (Al). Brénnare placerad i 6vre ugnen for tillsatsbransle,
vanligen olja.

8.15 Tandapparat. Utrustning for tdndning av brénnare.

8.16 Pilottandare. Kontinuerligt brinnande tandare som stod for brannare under

start och drift, se rekommendation B 13.

8.17 Luftflakt, forbranningsluftflakt (Al). Flakt for tillforsel av
forbranningsluft till pannan.

8.18 Luftkanal. Platkanal for transport av luft till pannan.

8.19 Luftforvarmare, luftbatteri (Al). Varmevaxlare for forvarmning av

forbranningsluft.

8.20 Luftregister (Al). Plattrumma inklusive regleranordningar for distribution
av forbrénningsluft till eldstaden.

8.21 Lépranna, smaltranna (Al). En vanligtvis vattenkyld platranna i vilken
smaltan rinner fran ugnsbotten till smaltlosaren.

8.22 Loprannehuv. Plathuv som omsluter 16pranna for att skydda mot stank.
8.23 Smaltlésare, l6sartank (Al). Tank i vilken sodasmalta I6ses i svaglut.
8.24 Imkondensor. Kondensor for kylning av gaser fran smaltlosare.

8.25 Rokgasflakt (A1). Flakt for bortforsel av rokgaser fran pannan.

- __________________________________________________________|
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8.26 Rokgasskrubber (Al). Torn, vanligen av plat eller plast, for rening av
rokgaser och varmeatervinning.

8.27 Pannstativ. Stalstativ, vars huvudelement &r pannpelare, som ar uppstallda
pa bottenplanet och nar upp till pannhusets éverdel. Pannstativet bar via
balkéverredet upp pannans vikt.

8.28 Balkoverrede. System av balkar i vilka pannan &r upphéngd.

8.29 Pannupphangning. Balkar, stag, byglar m.m. fér upphangning av eldstad,
screen, Overhettare och ekonomiser.

8.30 Barbalk. Balk som bar upp del av pannan. Bérbalkar finns foretradesvis
Over pannans tak for upphangning av pannans olika delar, men kan
forekomma &ven pa andra platser sdsom i nasutrymmet.

8.31 Upphangningsstang, pendel, ”hiingjirn”. Stang ingaende i anordning for
upphangning av pannans olika delar.

8.32 Dombygel. Bygel for upphangning av angdom och darmed aven
konvektionstubsats och vattendom i tvadomspannor.

8.33 Skyddstak (Al). Tak som tempordart installeras i Ovre eldstaden for skydd
av personal vid underhallsarbeten i eldstaden.

8.34 Askficka (Al). Platficka for uppsamling av aska under konvektionsdel
respektive ekonomiserbankar.

8.35 Asktransportor, ”redler” (A1). Skraptransportor bl a for utmatning ur
askficka.

8.36 Snabbtomningsledning. Rérledning med tillhérande ventiler for tomning

av vatten ur pannan i en nodsituation.

8.37 Utblasningstank. Tank fér uppsamling av pannvatten och kondensat.
8.38 Provtagningskylare. Utrustning for kylning av ang- och vattenprov.
8.39 Elektrofilter, elfilter” (A1). Anladggning for elektrostatisk avskiljning av

stoft ur rokgaser.

8.40 Rokgaskylare. Kylare for rokgaser vid rokgaskondensering
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8.41 Askupplosningstank. Tank for upplosning av elfilteraska med varmvatten
eller lut.
8.42 Imangskrubber. Skrubber for tvattning av imanga fran I6sartank. Ofta

kombinerad med varmeatervinning.

8.43 Spraytorn. Se Imangskrubber.
8.44 Baddkamera. Kamera for 6vervakning av badden i sodapannan under drift.
8.45 Atomisering. (Al).Egentligen ”FOrstoftning” innebar finférdelning av

oljedroppar i oljebrannare, vanligen med anga.

8.46 Interlocksystem. Lassystem for att forhindra ofrivillig Gppning av ventiler
eller luckor. Exempel pa anvandning ar forreglad urkoppling av
tjocklutlutforvarmare for vattentvattning under drift, samt forregling av
instigningsluckor till elfilter.

8.47 Dumptank. Uppsamlingstank for tvattvatskor och lutar som pumpas till
indunstning.
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9  Allménna benimningar

Allmanna benamningar. Benamningar pa delar samt begrepp som é&r
generellt tillampliga i pannan.

9.1 Eldstadsvagg, tubvagg. Vattenkyld vagg av tuber vanligtvis
sammanbundna med membran eller svets. | ugnen bor viggarna vara
korrosionsskyddade, numera vanligen i form av kompoundtuber.
Betraffande olika vaggutféranden se fig. 17.

Tt vigy med plicheklidnad

020,008,

Fernad vigy mod plithekifidzad

Tetsvenad vagg

), 2. B,
U 0 13 ),

Tivetsad vigg med stfiade tuder

0,0,0,0

Membeuniag o berpradtiber

T#svetssd vige mad
Kewrpounéndses

Fig. 17. Olika typer av tubvaggar.
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9.2 Betraffande numrering av tuber i eldstad och rokgasstrak se figur 18.

9.21 Vagg nr 1. Vanster vagg sett i rokgasriktningen.

9.2.2 Vagg nr 2. Bakvégg sett i rokgasriktningen.

9.2.3 Vagg nr 3. Hoger vagg sett i rokgasriktningen.

9.24 Vagg nr 4. Frontvéagg sett i rokgasriktningen.

Anm:

e Gotaverken har av praxis benamnt vaggen med I6phal som frontvégg. | ett
fatal aldre pannor motsvarar det vagg nr 4, i 6vriga pannor vagg nr 2.

Rokgasrikining
' .“! RO g - ; »
"]E EEE Ekonomiser 3 (Kall) ]
Stmee ) b
1 :'li REH Ekonomiser 2 (Mellan) l
Tewl =
S 3 T e
, w’. ikR8 3 P : "\
r.;-iE 88 Exonomiser 1 (Varm) ]
e 1 2 ' —
- Konvektionstubsats
haaa
oL
SEne 13w -
Gl T .
:¢.’.L=’ﬁ ok Tubginer I
Shuwm 13 P -
Eéﬁﬁl Loptt wr Liveet w3 e =
Y Viggsr2 0 ooy {;-'\
i |
' -: L } g e <
,c_;kr H i B Overhettare ]
Siawmw | 2 . —-
) s . S
W iies S |
Schaiw | I -
k£ Eldstaden, sedd frin ovan g
IE !5)'
- -
afl ! : :
',‘,,:5.1__’ Yiggarsd .‘;_“_‘,
veEES

Hiextubers vaggtilhbaghot bostiens av
den vagglids de &r amnditas tll

Setteresheren nanoens licadar wes
tifrerma 1 ansdatande pennvdgs

Arger ruryensgurndeing
pd tober, lufportiar sic

Laghdl o Wiprionoo mumreras frin
vanster Gl hoger sc wnllvin

Fig. 18. Rekommenderad numrering av tuber, vaggar och I6phal
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9.3 Stigtub, vaggtub (A1). Tuber som ingar i pannans vaggar samt i
konvektionstubsatsens stigtubsdel. Tuberna bér numreras enligt de regler
som anges i fig. 18. Som regel bildar front- eller bakvéaggens tuber botten
och tak i eldstaden.

94 Angpannetub (A1). Ror av tryckkarlskvalitet
9.5 PED. (A1). Benamning pa EU-direktiv for dimensionering av tryckkarl.
9.6 Kompoundtub (A1). Angpannetub forsedd med ett yttre korrosionsskydd i
rostfritt material.
9.7 Indtbockad tub. Tub bockad in mot eldstaden.
9.8 Utatbockad tub. Tub bockad ut fran eldstaden.
9.9 Sidobockad tub. Tub bockad i sidled, vid 6ppning av nagot slag, se fig. 20.
9.10 Tubbdj. Bockad tubdel, t ex vid 6ppning
eller vid évergang mellan bakvégg och
botten.
9.11 Byxtub. Tubdel som utgor évergang

frén en tub till tva tuber eller tvart om.
I vaggar med byxade tuber far tuberna
olika nummer 6ver och under

byxningen. . Fig. 19. Byxtub
9.12 Ringtub. Tub bockad som en ring runt 16phal.
9.13 Stuts, stos, nippel (Al). Kortare rorstycke svetsat exempelvis till dom eller

l&da. Till stuts kan ror, ventil eller flans vara svetsad.

9.14 Konad tub. Tub som vid tillverkning i e
eller montage konats till en annan P A
dimension. Sett i stromnings- o |
riktningen brukar man tala om
nedkonad eller uppkonad tub. Fig. 20. Konad tub.

9.15 Kamror, kamflansror (Al). Gjutna ror forsedda med kamflansar eller

tryckkarlsror forsedda med spirallindade flansar. For tryck dver 50 bar kravs
att de gjutna kamroren &r infodrade med tryckkarlsrér (kompoundrdr).
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9.16 Spirallindat ror. Tryckkarlsrér med palindad flans for okad
varmeupptagning, anvands ofta i luftférvarmare.

9.17 Instigningséppning. Oppning i eldstadsvagg for passage till rokgassidan.
9.18 Instigningslucka. Lucka for instigningséppning.
9.19 Inspektionséppning. Oppning i vagg for inspektion, lansning m m.
9.20 Inspektionslucka. Lucka for inspektion, lansning m m.
9.21 Sotblasaréppning. Oppning med
s . . Lo embran
tatningsbox for sotningslans, vanligtvis i
sidovagg.
9.22 Vaggenomforing. Undanbockning av

vaggtuber t ex for att ge passage for
screentuber eller sotbl&sare.

9.23 Membran. Vanligen plattstang, insvetsad
mellan tuber, sa att en gastat vagg eller

[} \ ey = _
tubpanel erhalls. Tatnings

plat
9.24 Tatningsplat. Plat (eller plattstang)
formad for att tata vid luftportar och _ _
mellan botten och vaggar m m. Fig. 21. Vaggenomforing.
9.25 Fena. Plattstang eller slitsad plat svetsad mot tuber for att fylla ut tomrum
mellan glest stéllda tuber eller vid undanbockade tuber, se fig. 25.
9.26 Gréns korrosionsskyddat omrade. Niva eller grans for korrosionsskydd.
9.27 Grans stiftat omrade. Niva eller grans for bestiftning.
9.28 Gréans kompoundomrade. Niva eller grans for kompoundtuber.
9.29 Grans metalliserat omrade. Niva eller grans for metallisering.
9.30 Metallisering. Termiskt pasprutat korrosionsskydd.
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9.31 Lada. Langsmalt cylindriskt tryckkérl (i &ldre konstruktioner kan fyrkantiga
lador forekomma). | pannor anvénds lador for fordelning och hopsamling av
vatten och anga.

Fordelningsror

l\ VA Inspektionsstuts

______

DS, Ny [— Y DR Ny

Ladgavel
7— M
Handhal l=!J\Inspektions— och
rensstuts
Fig. 22. Del av fordelningslada.

9.32 Ladmantel. Ladans vanligen cylindriska tryckbarande del.

9.33 Ladgavel. Plan eller kupad tryckbarande gavel i lada.

9.34 Handhal. Mindre 6ppning t ex i lada for inspektion eller rengdring, se
fig.22.

9.35 Handhalslucka. Oval lucka vid handhal, se fig. 22.

9.36 Inspektionsstuts. Stuts (nippel) svetsad till 1ada for inspektion eller
rengoring av lada och anslutande tuber, se fig. 22.

9.37 Ror (Al). Normalt anvéands begreppet ror for ledningar av olika slag.
Bendmningen tub avser ofta ror som anvands for varmevéxling, t ex
angpannetub.

9.38 Fordelningsror. Ror for fordelning av t ex pannvatten.

9.39 Rorledning, rorsystem. Ledning eller ledningsnét for transport av
exempelvis flytande och gasformiga &mnen.

9.40 Cirkulationsledning. Exempelvis rérledning till och fran luftférvarmare.
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Forbindelserdr. R6r mellan dom och primardverhettare eller rér mellan
olika lador m m.

Emulsionsror, stigror. Ror for transport av vatten-angemulsion fran
samlingslador till angdom.

Stagbalk, inhallsbalk. Balk monterad pa végg for att staga vaggen, se fig.
23.

Dragband. Plattstang vilken ingar som ett element i eldstadsvaggens
stagning, se fig. 23.

Hake. Forbindelseelement mellan t ex membran och balk.

Hake Stag

Stagbalk \ | .

1 Tubvi
o g9

Dragband

Fig. 23. Stagning av pannvagg.
Konsol. Konstruktionsdetalj for upphangning eller stéd av panndel.

Fastora, upphangningsora. Detalj svetsad till tub eller lada for infastning
av balk eller upphéngningsstang.
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Baffelplat. Skarm avsedd att styra strémningen av exempelvis rokgaser och
anga.

Vibrationsstag. Vibrationshdmmande stagning av tuber genom fasta eller
rorliga stag.

Yttre platkladsel. Platbekladnad utanpa isolering, se fig. 24 och 25.

Yttre platkladsel Inre platkladsel
Isolersida / \ ”Skin-casing”

Isolering l ll ‘ l l
Gjutmassa % e / e

Eldstadssida Membran Fenor

Membranvégg. Fig. 25. Vagg med fenade tuber.

Inre platkladsel, ”skin-casing. Gastat platbekladnad utanpa tubvagg eller
gastatt holje utanpa konvektions- eller ekonomisertubsatser, se fig. 25.

Isolersida, ”kalla sidan”. Den utvandiga ej varmebelastade, rokgasberorda
sidan av en tub eller tubvagg.

Eldstadssida, ugnssida, ”varma sidan”. Den varmebelastade,
rokgasberorda,sidan av en tub eller tubvagg.

Tubutsida, Tubgodsets ytteryta.
Tubinsida. Tubgodsets inneryta.
Stumsvets (Al). Svets mellan tva N
delar som ligger i samma plan, t ex @ B )
vid skarvning av tvé plétar eller J

tva tuber.

Fig. 26. Stumsvets.
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Pasvets (Al). Skikt svetsat pa tub,
membran e dyl, exempelvis for att
fa ett battre korrosionsskydd.

Intermittent svets. Upprepade
kortare eller l&ngre svetsar, t ex for
infastning av platar dar tathet ej
Kravs.

Fig. 27. Intermittent kalsvets.

Kaélsvets (A1). Svets mellan tva
detaljer, dar delarna ligger i vinkel
mot varandra.

Lucksvets (Al). Forfarande som
anvands vid skarvning av tuber i ’\|e
tubpaneler med téattstéllda tuber.
Hérvid kan varannan tub svetsas
med normal stumfog, varefter @
mellanliggande tub svetsas med

lucka. vl%

Svaggassystem. Lednings och sakerhetssystem for forbranning av svaga
gaser fran processen. Vanligtvis infors gaserna i den 6vre delen av ugnen se
1.2.

Py eV muunU Y VU

Starkgassystem Lednings- och sakerhetssystem for att forbranna
illaluktande och explosiva gaser fran processen. Vanligtvis infors gaserna i
nedre del av ugnen se 1.1.

Barlucka. Instigningsluckor med dimensioner som tillater in- och
uttransport av raddningshar
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9.63 Vertikalluft, Flernivaluftsystem, ”Multilevel”- luftsystem?”.
Forbranningsluft , sekundar-, tertiar och kvartérluft ,se avsnitt 1.1, tillfors i
flera nivaer .Ett fatal stora luftportar i olika nivaer dimensioneras for att ge
tillracklig intrangning i eldstaden for att astadkomma omblandning .
Flernivasystemen anses minska strakbildning i pannan. Prinsipskiss visas i
Figur 29

Exempel med Sekundarlufti tva nivaer (3+2) "intrerlaced”, Tertidrluft i en
niva (2+3) och Kvartarluft i en niva (2+3)

| Kvartarluft

Hog Sekundarluft Tertiarluft
- Primarluft |
Sekundarluft TITT]
e
-fam
o
-
-ium
(1]
i

Figur 29. Flerniva luftsystem, vertikalluft, multilevel luftsystem
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