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Bendmningar pa delar i sedahusaggregat

Andamalet med detta meddelande ér att f2 till stind en gemensam vokabulir pd
sodahusornradet. Meddelandet innehaller siledes en sammanstélining av rekommen-
derade benidmningar pa sodapannans delar och detaljer. I meddelandet anges &ven de
regler som bor fSljas vid numrering av tuber, luftportar, 16phél m m.

Ordlistan #r systematiskt uppstilid efter pannans huvuddelar, se fig.1och 2, och
kompletterad med et alfabetiskt sakregister. Bendmmningar av mer allmén art som ofta
terfinns 1 flera av huvuddelarna har samlats i avsnitt 9. Fore ordlistan finns ett antal
bilder som dversiktligt visar huvuddelar och vissa detaljer samt rekommenderad
numrering av tuber m m.

I de fall da ett uppslagsord dven &terfinns i Sodahuskommitténs meddelande Al aﬁges
detta med (A1) efter ordet. :
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Eldstad — Huvuddel 1

Fldstad. Parmans forbrinningsutrymme, som normalt dven innehailer
screentubsats och &verhettare. Eldstaden indelas i nedre ugn, 5vre ugn och

- gverhettarutrymme, se mom. 1.1-1.3.

Nedre ugn

Nedre ngn, smiltugn, nedre eldstad (Al). Del av ugnen upp tll
Jutsprutenivén, se fig. 1 och 2. :

Ugnsbotten, eldstadsbotten. Botten i ugnen bildas normalt av tuber frin
frontvigg eller bakvigg. Man brukar skilja mellan lutande och dekanterande
bottnar, se fig. 7. S o i
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Fig. 7. Lutande botten. : _Dekaﬁtemnde botten.

Lutande botten. I detta utfrande har botten vanligen en lutning av 5

grader. Detta tillsammans med en relativt lag placering av 16phélen
begransar mingden smilta pa botten. Fig. 7. ' '

Dekanterande botten. Horisontell ugnsbotten dér 16phaien sitter s& hogt att
hela botten ticks av smilta. Detta begrinsar viirmebelastningen pa botten i.

. proportion till det frusna smiltaskiktets tjocklek. Fig. 7.

Fﬁrde]ningslz’idzi, bottenlada (A1). Nedre 1dda frén vitken vatten fordelas
till anslutna viiggtuber, se fig. 5 och 6. _ '

" Bottentub. De front- eller bakviggstuber som bildar botten i ugnen.

Bottenbalk. Balk som bér upp ugnens botten.
Gip. Dike som bildas av bockade tuber, se fig. 7.
Lophal (A1). Oppning i ugnsvigg nira botten for avrinning av smilta.

Lophalstub. Tub nirmast 16phél.

Betriiffande eldstadsvigg, viggtub m. m., se 9 Allminna bendmningar, sid. 24.
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1.1.12

1.1.13

1.1.14

1.1.15

1.1.16

1.1.17

1.1.18

1.1.19

1.1.20

1.2

1.2.1
1.2.2

- 1.2.3

| Luftdysa. Platdysa eller gjutet munstycke placerat i

- Primiriuftport. Oppning for tillférsel av

Luftport. (Al). Oppmng i ugnsvigg for tillfrsel
av fc‘)rbrﬁnningsluﬁ se fig. 8.

luﬂport

primiriuft.

Sekundirlaftport. Oppning for tillforsel av
sekundirluft. .

Startbrannaroppmng Oppmng 1 ugnsvagg for

) staﬂbrannare

Lutspruteoppnmg Oppmng 1 ugnsvagg ﬁ)r Fig 8. Lufiport. - |
lutmsprutmng . ‘ '

' Eldstadsiippning. Oppning for passage till ugnen.

Eldstadsiucka. Lucka for eldstadsoppning.

Destruktlonsbrannaroppnmg Oppning for destruknonsbrannare

| Bestiftning, studding. Forhallandet att tuber f’orsetts med titt stillda stift -

som korrosionsskydd.

Stift, stud. Stalstift normalt $(10-12)x20 mm, som svetsas pa tuber 1

eldstaden for att frimja uppkomsten av ett relativt tjockt fruset Sklkt av

smilta, som ger tuberna ett korrosmnsskydd, se fig. 4.

Ovre ugn

Ovre ugn, bvre aktiv eldstad (Al). Del av ugnen frén lutsprutemvan och

“upp till ndsan.

Tertidrluftport. Oppning for tillforsel av tertidriuft.

rKvart%_:‘.trluftport. Oppning for tillforsel av kvartarluft.

Lastbrinnaroppning. Oppning i eldstadsvigg for lastbrannare.
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1.3.5
1.3.6

1.3.7

1.3.8
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Overhettarutrymme

Overhettarutrymme (A1). Den del av eldstaden som ligger ovanfor
néisspétsen. Normalt inrymmer denna del 6verhettarna samt storre delen av
screentubsatsen. ‘

Nisa, niisskirm. Utbockad tubvigg for att styra r(‘ikgasﬂﬁdet och skydda
gverhettarna, se fig. 1 och 2. '

Samlingslada, ovre vigglida. Lada till vilken vﬁggtuber' ansluter. Fran
samlingslédan leds den samlade ingemulsionen via stigror till &ngdomen.

~ Tubgitter. Vigg nr 2:s forlingning ovanfor nisan. Oppningar for

rékgasflédet in mot konvektionsdelen ordnas genom att vanligen tre elier fyfa
tuber dras bakom varandra setti rokgasrikiningen, se fig. 3. ' o

Gittertub (A1). Tub i végg nr 2 6ver nisan, dvs inom gittret, se fig. 3..

Eldstadstak. Viggtubers -férléingning Gver dverhettarutrymmet.

Taktub. Tubi eldstadstak. Normalt fortsiittning pa viggtub.

Takgenomforing. ‘Undanbockning av , sMembran - Taktitning
taktuber for att ge plats for genomforing ' / - :
av screen- och dverhettartuber. 6)

Taktitning., Tétning vid -~ :
takgenomforing. Vanligen gors titningen
med nigon giutmassa eller i form av en
tatande platkonstruktion (1ada eller

Fig. 9. Takgenomforing.
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2.3

2.4

2.5

2.6
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Screentubsats - Huvuddel 2

" Screentubsats, skiirmtubsats (A1). Tubskérmar som placeras fore

overhettarna sett 1 gasflodesriktningen.

Screentub, skirmtub. Tub i screentubsats, variligen har tuben en vertikal

* och et svagt lutande del. Tuber numreras i rokgasriktningen.

S@mgslﬁh \,@\

Férstyvning

Fﬁrde]ning_sléda

Fig. 10. Screentubskirm. |

Screentubskiirm. Tuber placerade efter varandra i rﬁkgésﬁkuﬁngen som

bildar en skérm. Skirmar numreras fran vinster till hoger sett 1
rokgasriktningen. ‘

Nedre screenlida, fordelningslada. Lada for ﬁirde]ning av vatten frén |
fallrér till screentuber. ' ' o

Ovre screenliada, samiingsiida. Lada déir vatten-ngemulsionen safnlas
upp for att sedan g vidare till ingdomen, se 5.2. '

Membran. Plattsting gvetsad mellan tuber i en tubskérm for att ge skiirmen
okad stabilitet samt for att oka kyleffekten. : N

Tubﬁirstyvning. Plattsting svetsad till den dvre “horisontella” tuben for att
minska risken for tubdeformation genom nedfallande sodaklumpar.
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3.2
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ﬁverhettare — Huvuddel 3

Overhettare (A1). Overhettare i sodapannor utgdrs av hingande tubslingor
i flera steg i vilka den mittade dngan frin dngdomen dverhettas.

Primirbverhettare. Overhettarens forsta steg, som oﬁ:a ar uppdelat 1tva
delar, primir-OH 1 och primir-OH 2. :

Sekundirdverhettare. Overhettare placerad efter primirdverhettare sett i
#ngans fidesriktning. Primir- och sekundérdverhettare skﬂ;s alltid &t av en

.angkylare '

Tertidroverhettare. Overhettare placerad efter sekundardverhéttare sett 1
ingans flodesriktning. Sekundir- och tertidrGverhettare skiljs alltid &t av en

dngkylare.

Overhettaiskirm. Tubskirm sammansatt av ett antal slingor. Tuberna
bildar skirmar genom att de dr inbdrdes forbundna med stag eller svets pa
ett antal stillen. Skirmarna numreras frén vénster till hoger sett i
rokgasriktningen. :

Ovre tubbdj

\;;)\ fg/ Inloppsiida

Utloppslﬁda

Tubslinga —_]

U _
—

~— Nedre tubbdj

CFig 11, Gverhetrarskérm.
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Overhettartub. Tub ingaende 1 dverhettare. Val av tubmaterial baseras pa

den maximala angtemperatur som overhettardclen utlagts for. Tubema
numreras i rokgasriktningen.

Tilbsiinga. Tub som bestar av rakdelar och bdj ar

Tubbéj. I(")v‘erhettarf: i sodapannor dr normalt uppbyggda av ett stort antal
tubslingor med &vre och nedre 180 graders bojar, se fig. 11.

Overhettarpanel. Overhettarskarm uppbyggd av tangentlellt efler relatwt
tatt stillda tuber, si att de bildar en skiva.

' 6verhettarl§da. Inldjips- respektive utIOpp_sle'ida i 6verhettare, se nedan.

Inloppslida, f‘ordelmngslada Lida for fordelning av &nga tlll

7 overhettartuber se ﬁg 11.

.

Utloppslida, samlingslada. Lida for uppsamlmg av anga fran
verhettartuber, se fig. 11.

Stag. For stagmng av Sverhettartuber inbordes anvinds ett antal olika ,
konstruktioner. Stagen kan vara rorliga i form av glidstag och linkstag eller
fasta stag. ,

Glidstag. Stag si utformade att tuberna inbordes kan rora sig i axiell led.

Liankstag. I detta fall medger staget utover rorelse i axiell led dven en viss
vridrireise. : '

Fast stag. Stag av platt- eller rundsténg svetsét till de tva tuber som skall |
stagas inbdrdes. .
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Konvektionstubsats - Huvuddel 4
Angdom

Konvektionstubsats (Al). Relativt titt
stillda tubsksirmar. I fubsatsen 6verfors
virme genom konvektion innan
rokgaserna gir vidare till ekonomusern.
Sidoviggstuber ingr i tubsatsen i de
fall de #&r invalsade 1 domarna.

———

I en tvddomspanna byggs tubsatsen
mellan éng- och vattendom.

I en endomspanna byggs konvektions-
partiet vanligen av ett antal tubskirmar.

Vattendom ) _ Falltaber

Fig. 12. T vadoms konvektiostubsats.

_ Konvektlonstub Varmeupptagande tub i konvektionsmbsats Tuberna

numreras i varje skirm i rokgasrikiningen.

Konvektionstubrad. I tvidoms konvektionstubsats, se fig.12, brukar
tubrader sett i rokgasrikiningen dven benimnas tubskérm. Skdrmar
numreras frin vanster sett i tokgasriktningen.

Stigtubsdel. Den frimre varmare delen av en tvidoms tubsats i vilken

vatten-éngemulsionen strommar uppat.

Stigtub. Tub 1 stxgtubsdelen

Falltubsdel. Den bakre kallare delen i en tvadoms tubsats ddr det kallare

. pannvattnet strommar nedét.

Falltub. Tub i falltubsdelen.

Skirmvigg. Vigg som gjorts gastit t ex med fcnade tuber eller med plat.
1 tubsatser med lingsstromning i tvd drag” skiljer skarmvaggen
stagtubsdelen fran fa.lltubsdelen
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4.9

4.10

411

4.12

413

: Konyéktio_nEtnbskiirm. 1 modernare pannor ir

" Nedre fordelningslada, nedre konvektionslida.
Ovre skirmiada. Samlingslada for paneltuber.

- Samlingslada for skarmlador. ‘ :- "":“'*'“'."

15

ofta konvektionsdelen uppbyggd av ett antal
relativt titt stillda skirmar eller paneler med
individuella lador, se fig.13. Konvektions- Samlingslada
skiirmarna numreras frin vénster sett i '
rokgasrikiningen. '

Nedre skirmlada, Fordelningslada till paneltuber.

Fordelningslada till nedre skirmlidor.

QOvre samlingslida, dvre konvektiqnslﬁda.

Fordelningslada: o
o  'Nedre skirmlada
Fig. 13. Konvektionstubskdrm.

Vibrationsstag, klammer. Staghing mellan tuber samt mellan paneler for

 att undvika svingning samt for att halla avsedd distans mellan tuberna.
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Domar — Huvuddel 5

Dom. Cylindriskt tryckkirl med relativt stor diameter, vilket ingér 1 pannans
citkulationskretsar. '

Angdom (A1). Dom placerad i pannans topp for separation av anga frin den
vatten-angemulsion som kommer fran cirkulationskretsama. En viktig
funktion hos &ngdomen #r nivihéliningen i pannan. Till dngdomen &r
matarvattenror, utgiende &ngror, stigror och fallrdr anslutna, se dven fig. 5
och 6.

Angror Sekundir droppavskiljare
g0y Vattenlds
Dommantel N . ) e
I / Primir droppavskiljare
i : : o
Cyklon —_ ! : Matarvattenror
| ¢ ’
0 B (1 ,
o e o | AN I Bl - I § I Termostuts
kiirmplat t L :
S at -~ J : ‘._:-.:L. 35 S Tubplit
A 0 "
Stag 7 O lu—-—.--. -
R
Sprldarriir g, AT 1
| ( ( »(7{ k ' et
IRRaRLRY :
~ Stigtuber ; Falltuber

 Fig. 14. Angdom med inredning, tvédomspanna.

Vattendom (A1). Dom till vilken konvektionstuberna 4r anslutna. Fran
vattendomen utgar som regel fallrér till screentubsats och eldstadens
cirkulationskretsar, sc ven fig. 6. Vissa dldre pannor har en ytingkylare

~ placerad i vattendomen.

Dommantel. Cylindriék mantel 1 dom.

" Tubplit, tubsvep. Den tjockare borrade delen av dommanteln for

infistning av tuber.
Domgavel. Djupkupad gavel.
Manhal (A1). InstigningsSppning placerad i vardera domgaveln.

Manhalstueka. Lucka for manhél placerad pa domens insida.
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5.17

5.18
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Tubinvalsning, tubinpressning, tubinfistning. Tubinde infist i ,
dommantel genom ett speciellt valsningsforfarande. For att fi extra sakerhet
mot Iackage i tubsatet kan tatsvetsmng utforas.

Y

Invalsning

Fig. 1 5T ubinvﬁlsning i dommantel. Fig. 16 Termostuts.

Tiitsvets (Al). Svets runt invalsad tub fSr att minimera risken for lickagei
tubinvalsningen. Vanligen liggs svetsen 1 tvd eller flera stringar mot.

. manteln v1d tubinden.

‘Termostuts. Speciellt utformad stuts som anvands i ledningar med ﬂoden

som har annan temperatur dn dommanteln. Detta for att minimera
virmespanningar, se fig.14 och 16.

Matarvattenror. Ror frin dommantel till spndarror Vanhgtv15 dras roret
genom en termostuts i dommanteln, se fig. 14.

' Spridarri')r i 5ngdomen; Ror i angdomen for fordelning av matarvattnet 1

domen. Roret 4r forsett med ett stort antal hil och vanligen flinsat till
matarvattenroret.

" Doseringsror. Invandigt ror for tillsats av kemikalier fr pannvatten-

behandling.

Dominredning. Sammanfattande benimning pé olika inredningsdetaljer i -
domar, se fig. 14.-

Skiirmplat. Skiljeviigg for att avskilja inkommande vatten-angemulsion
frin vattenrummet i &ngdomen, sc fig. 14. '

Cyklon. Anordmng 1 angdomen for separering av vatten och A anga, se
fig. 14.

Droppavskilj are, demister. Anordning f6r avskiljning av medryckta
vattendroppar fran utgiende 4nga, se fig. 14.
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Ekonomiser - Huvuddel 6

Ekonomiser, matarvattenforvirmare (Al). Varmeyta. {or sdankning av
rokgastemperaturen. For att undvika s k ligtemperaturkorrosion i
ckonomiserns kallare del bor metalltemperaturen ligga vil 6ver aktuell
syradaggpunkt.

Ett flertal olika grundtyper av ekonomisrar finns, de vanligaste r:
» Kamflinsekonomiser. : '

o Stalrérsekonomiser i bankutforande, se fig. 17.
o Stilrdrsekonomiser i panelutfrande, se fig. 18. -

Ovre
ekonomiscﬂﬁdo/r\ - Ovie

ww L

Ovre ekono-

1 T T2 M

miserlador

Nedre ekono-

Ekonomiser 1(varm) 2(mellan) 3(kall} :
Bank 1A1B  2A2B 3A3B ‘ mlserléda ,
'Fig. 17. Ekonomiserbankar. . Fig. 18. Ekonomiserpanel.

Stalrorsekonomiser (A1). Utgors av slita eller fenade kolstz"llstuber;
vanligtvis vertikalt arrangerade, se fig. 17 och 18.

Ekonomiserstapel. Kamﬂﬁnsékonomisra:r ar vanligen uppbyggda av en
eller flera parallellkopplade staplar med kamflénsrér.

Kamrir, kamflinsror (Al). Gjutna kamfldnsror vanligen i
kompoundutforande med en inre stiltub.

Fkonomisertubsats. Utgdrs vanligen av tva parallelikopplade
ekonomiserbankar eller ett antal ekonomiserpaneler, se fig. 17 resp 18.
Tubsatser numreras i rékgasrikiningen, se fig. 17.
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Ekunomiser’baijk. Utgors av ett tubpaket med 6vre och nedre lada, se
fig. 17.

Ekonbiniserékﬁrm, ekonomiserpanel. Vid ekonomisrar av paneltyp har
varje enskild skiirm egna fordelnings- och samlingslddor, nedre respektive

__ vre skiarmldda. Skiirmarna numreras frén vinster sett i rokgasriktningen, se
fig. 4.

. Ekonomisertub. Tub i ekonomiserbank eller -panel. Tuberna 4r normalt av
. koistal och ofta forsedda med pasvetsade fenor. Tuber numreras 1 '

rokgasriktningen, se fig. 17. .

- Nedre skiirmlida.‘Fﬁrde]ningslllﬁda i ekonomiserpanel, se fig. 18:

Nedre ekonomiserlida. Fordelningsladai stﬁ]rt‘irsekonomiser, se fig. 17
och 18. : : '

Ovre skiirmlada. Samlingslada i ekonomiserpanel, se fig. 18.

 .Ovre ekondmiserlﬁ&h. Samlingslé.dai stilrorsekonomiser, se fig. 17 och '
- 18. : ,
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Ej gasberﬁ-r-da utrymmen - Huvuddel 7 .

Ej gasberdrda ntrymmen. Med detta uttryck avses olika isolerade
utrymmen enligt fig. 1 och 2. Normalt skall dessa utrymmen vara forsedda

‘med instigningsppningar och pa s satt tillgingliga for inspektion och

underhall.

Bottenutrymmé. Isolerat utrymme under pannbotten.
Nisutrymme, ”bjérnide”. Isolerat utrymme bakom nisan.

Takutrymme, ”penthouse”. Isolerat utrymme dver eldstad och:
ekonomiser. o : .
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Ovrig utrustning - Huvuddel 8

Ovrig utrustning. Utrustning eller detaljer utanfor sjilva pannkroppen.
Matarvattentank (Al). Bufferttank dér matarvattnet behandlas genom
avgasning och fSrvirmning.

Matarvattenledning, mava-ledning. Rérsystem mellan matarvattentank
och &ngdom inklusive reglerventil, forbindelseledningar 1 ekonomiser m m.

Fallror (Al). Rﬁr som leder vatten fran vatten- eller dngdom till

cirkulationskretsarnas fordelningslador.

Léprinnekyming. Utrustning for kylning av lﬁprijnﬁa bestiende av
kylvattentank, rérledning, pump m m. '

" Angkylare (A1). Anordning f6r temperatturreglering av dverhettad énga -

genom kylning av densamma. 1 &ldre pannor forekommer ytkylare av typ - -

tubvarmeviixlare vanligtvis i vattendomen. Numera anvinds normalt-
- insprutningsangkylare, typ:system Dolezal.

'Huvudﬁngledning. Rﬁrlediling for utgiende anga.

Sotangledning. Rorledning i system for sqtningsf’mga.

Sotapparat (Al). Utrustning for renhélining av i huvudsak virmeytor i
pamma och ekonomiser. " ' o

%

Luti‘drvﬁrmalfer(Al). Utrustning for hojning av brannlutens teraperatur.

" Brinnlutledning. Rorledning i system for tillfrsel av brinniut.

Lutspruta (Al). Utrustning for insprutning och spridning av brannlut i

Startbriinnare (Al). Brannare vanligen placéradi sekundirluftniva for
uppstart och nedeldning av pannan. :

ﬁestmktionsbrz“mnaré. Brinnare for forbrinning av starka luktgaser m m,-
se meddelande B 160ch C9. S

Lastbrinnare (Ai). Brinnare placerad i §vre ugnen for tillsatsbrénsle,
vanligen olja. = - : '

Tiindapparai. Utrustning f6r tindning av brédnnare.

Pilottindare. Kontinuerligt brinnande tindare som stod for brannare under
start och drift, se meddelande B 13.
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Luftfiskt, forbranningsluftflikt (A1). Flikt for tillforsel av
forbrinmingsluft till pannan.

Luftkanal. Platkanal for transport av luft till pannan.

Luftforvirmare, lnftbatteri (A1). Virmevixlare for forvirmning av
forbrainmngshuft.

Luftregister (Al). Plﬁttrumma-inlduéive:regleranordnjngar for distribution
av forbranningsluft till eldstaden.

Lobraima, smiiltrinna (A1). En vanligtvis vattenkyld platrinna i vilken
smaltan rinner frin ugusbotten till smaltlosaren. ,

Loprannehuv Plathuv som omsluter lopranna fbr att skydda mot stank
Smiltlosare, losartank (Al). Tank i vilken sodasma_lta loses 1 svaglut.

Imkondenser. Kondensor for kylning av gascf frin smiltlosare. -

Rﬁkgasﬂiikt. Flakt for bortfbrsel av rokgaser fran pannaﬁ.

Rokgasskrubber (Al). Torn, vanligen av plat eller plast, for rening av
rokgaser och varmeatemnmng

Pannstativ. Stilstativ, vars huvudelement r pannpelare, som dr uppstéillda
pA bottenplanet och nir upp till pannhusets overdel. Pannstativet bar via -
balkdverredet upp pannans vikt. .

Balkioverrede. System av balkar i vilka pannan dr upphéiﬁgd.

Pannu.pphﬁn‘gning. Balkar, stag, byglar m.m. for upphéngning av eldstad,
screen, §verhettare och ekonomiser.

Barbalk. Balk som bar upp del av paﬁnan. Birbalkar finns foretriidesvis
dver pannans tak for upphéngning av pannans olika delar, men kan.
forekomma &ven pa andra platser sisom 1 nisutrymmet.

- Upphingningsstang, pendel, “hangjirn”. Stano mgaende 1 anordmng for |

upphéngning av pannans olika delar.

Dembygel. Bygel for upphangning av &ngdom och diirmed dven

, konvektlonstubsats och vattendom i tvidomspannor.

Skyddstak (Al). Tak som temporirt installeras i Gvre eldstaden for skydd
av personal vid underhéllsarbeten i eldstaden. ,

Askficka {Al). Platficka {or uppsamhng av aska under konvektionsdel
respektive ekonormserbankar
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Asktransportor, “redler” (Al). Slcraptransportor bl a for utmatmng ur

askﬁcka

Snabbtommngsledmng. Rérledning med tlllhorande Ventller for tomming
av vatten ur pannan i en nodsituation.

Utblﬁsningstank. Tank for uppsamling av pannvatten och kondensat.
Provtagningskylare. Utrustning for kylning av ing- och Vaftenprov.

Elektrofilter, “elfilter” (Al); Anliggning for elektrostatisk avskilining av
stoft ur rokgaser.
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9 Allmiinna benfimningar

 Allméinna beniimningar. Benéimningar pa delar samt begrepp som &r
generellt tillampliga i pannan. ‘ '

9.1 Eldstadsviigg, tubviigg. Vattenkyld vigg av tuber vanligtvis
sannnanbundha med membran eller svets. 1 ugnen bér viggarna vara
korrosionsskyddade, numera vanligen 1 form av kompoun‘dfuber.- :
Betriffande olika viggutfSranden se fig. 4.

9.2 Vige nr 1. Vinster viigg sett i rokgasriktningen.
93 _  Viggnr2. Bakvigg éett i rokgasriktmingen.
9.4 Viigg nr 3. Hoger vagg sett i rokgasriktningen.
9.5 - Vigg nr 4. Frontvigg sett irrc‘jkgasrikmingen. |
| Anm:

s Gotaverken har av praxis bendmnt viggen med 16phél som frontvigg. Tett
fatal dldre pannor motsvarar det vigg nr 4, 1 §vriga pannor viggnr 2. -

o Betriiffande numrering av tuber, portar, 16phil m m i véggar se fig. 3.
9.6 Stigtub, vaggtub (Al). Tuber som ingar i pénﬁans viggar samt i

konvektionstubsatsens stigtubsdel. Tuberna bor numreras enligt de regler
- som anges i fig. 3. Som regel bildar front- eller bakviggens tuber botten och -

¢

tak i eldstaden.
9.7 Angpanﬁetub (A1). Rér av tryckkirlskvalitet.
9.8 Komponndtub (Al). Angpannémb forsedd med ett ytire korrosionsskydd i
. rostfiitt material. - -
99 - Inz‘itbockad tub. Tub bockad in mot eldstaden.
9.10 Utatbockad tub. Tub bockad ut frin eldstaden. R
Sy - - B &t
9.11 é Sidobockad tub. Tub bockad i sidled, vid Sppning av nigot slag, se fig. 20.
. ' . : ‘ I
9.12 " Tubbbj. Bockad tubdel, t ex vid dppning
eller vid 6vergang mellan bakvigg och
botten. '
9.13 Byxtub. Tubdel som utgdr Sverging

fr3n en tub till tva tuber eller tvirt om.
I viiggar med byxade tuber far tuberna
olika nummer Sver cch under

byxningen. | Fig. 19. Byxtub
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Ringtub. Tub bockad-som en ring runt 16phal.

Stuts, stos, nippél (A1). Kortare rorstycke svetsat exempelvis till dom eller
lada. Till stuts kan rr, ventil eller flins vara svetsad.

Konad tib. Tub som vid tillverkning e -y

¢ller montage konats till en annan . I___ RN S S _Hi .
dimension. Sett i strémmings- _ - |
riktningen brukar man talaom o

- nedkonad eller uppkonad tub. ' 'Fig. 20. Konad tub.

Kamror, kamflinsror (A1). Gjutna ror forsedda med kamflinsar eller

-+ tryckkdrlsror forsedda med spirallindade flénsar. For tryck 6ver 50 bar kravs
att de gjutna kamroren &r infodrade med tryckKarlsrér (kompoundrdr).

Spirallindat ror. Tryckkarlsror med palindad flans for okad
virmeupptagning, anvinds ofta i luftférvirmare. -

Instigningsdppning. Oppnmg i eldstadSviigg for passage till rﬁkgassidan; |

| Instigningshucka. Lucka for instigningsSppning.

Inspektionséppning. Oppning i vigg for inspektion, lansning m m.
Inspektionslucka. Lucka for inspektion, lansning m m.
Sotblasaréppring. Oppning med “
tatningsbox for sotningslans, vanligtvis i
Viggenomforing. Undanbockning av

screentuber eller sotbldsare.

. tubpanel erhéils. | Tatnings-
_ : _ plat
_Titningsplat. Plat (eller plattsting)
formad for att tita vid luftportar och , -
mellan botten och viggar m m. - Fig. 2L Viggenomforing.

- Fena. Plattstang cller slitsad plit svetsad mot tuber for att fylla ut toni_rum

mellan glest stillda tuber eller vid undanbockade tuber, se fig. 25.

Grins korrosionsskyddat omride. Niva eller grins for korrosionsskydd.

Grins stiftat omrade. Niva eller grims for bestifining.

Grins kompoundomrade. Niva eller grins for kompoundtuber.
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Griins metalliserat omrade. Niva eller gréns for metallisering.
Metallisering. Termiskt pasprutat korrosionsskydd.

Lada. Lingsmalt cylindriskt tryckkﬁrl (i #ldre konstruktioner kan fyrkantiga
1ador forekomma). I pannor anvinds lidor for fordelning och hopsamling av

. vatten och dnga. :

Fordelningsror

X Ladmante]

_ sInspektionsstuts

1

-._.:";__a' . M
Lidgavel
Handhal”. “Inspektions- och
) : rensstuts

Fig. 22. Del av fordelningslada.

Lidmantel. Lidans vanligeh cylindriska tryckbarande del.

‘Lédgavel. Plan eller kupad tryckbirande gavel i lada. |

Handhil. Mindre Sppning t ex i 1ada fér inspektion eller rengéring, se
fig. 22. : -

Handhalshicka. Oval lucka vid handhal, se fig. 22.

Inspektionsstuts. Stuts (nippel) svetsad till 1ﬁda for inspektion eller .
rengdring av 1ada och anslutande tuber, se fig. 22.

Ror (Al). Normalt anvinds begreppet ror for ledningar av olika slag.

Benimningen tub avser ofta ror som anvénds for virmevixling, t ex
dngpannetub. :

- Fordelmingsror. Ror for fordelning av t ex pannvatten.

Rorledning, rﬁrsystem.-Ledning eller ledningsnit for transport av
exempelvis flytande och gasformiga &dmnen.

Cirkulationsledning. Exempelvis rorledning till och frén luftforvarmare.
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Forbindelserdr. Rt metlan dom och primérdverhettare eller ror mellan
olika lador m m.

Emulsionsror, stigror. Ror for transport av. vatten—angemulsmn fran
samlingslador till angdom

Stagbalk, mhallsbalk. Balk monterad pa vagg for att staga viggen, s¢ ﬁg.
23. - : : _

Dragband. Piattstang vilken i mgar som ett element 1 eldstadsvaggens
stagning, se fig. 23.

Hake. Férbindelseelement mellan t ex membran och balk, se fig. 23.

Hake

Tubvigg -

Dragband

B

L

Fig. 23. Stagning av pannvigg.
Konsol. Konstruktionsdetalj for upphéngning eller stéd av panﬁdel.

Fastora, upphfingningsora. Detalj svetsad till tub eller iﬁdé for infistning
av balk eller upphingningssting.
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Baffelplat. Skirm avsedd att styra stromningen av exempelvis rékgaser och
anga. '

‘Vibrationsstag. Vibrationshdmmande stagning av tuber genom fasta eller

rorliga stag.

Yitre platkiadsel. Plitbeklidnad utanpa isolering, se fig. 24 och 25.

Inre plitklidsel

Ytire platklidsel :
/ \ ”Skin- Casjng"

Fenor -

Fig 24. Membranvigg. - Fig. 25. Vc‘fgg med fenade tuber.
Inre platkEidsel, “skin-casing”. Gastit platbeklidnad utanpa tubvagg eller
gastitt holje utanpd konvektions- eller ekonomisertubsatser, s fig. 25.

Isolersida, ”kalla sidan”. Den utviindjga el vﬁrmebelastade, rokgasberdrda
sidan av en tub eller tubvigg. '

Eldstadssida, ngnssida, »varma sidan”. Den virmebelastade,
rokgasberorda,51dan av en tub eller tubvagg

Tubut31da, Tubgodsets ytteryta

Tubinsida. Tubgodsets inneryta.

Stumsvets (A1). Svets mellan tva
delar som ligger i samma plan, t ex
vid skarvning av tva plitar eller
tva tuber. '

T

Fig. 26. Stumsvets.

Pasvets (Al). Skikt svetsat pé tub,
membran e dyi, exempelvis for att
fa ett biittre korrosionsskydd.

Intermittent svets. Upprepade
kortare eller liingre svetsar, t ex for
infistning av platar dar tithet 6_}
kravs.

Kilvets {Al). Svets mellan tva S Fi zg 27. Intermiltent killsvets.

detaljer, diir delarna ligger 1 vinkel
mot varandra.
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Lucksvets (Al). Forfarande som
anvénds vid skarvning av tuber i
tubpaneler med tattstillda tuber.
Hirvid kan varannan tub svetsas
med normal stumfog, varefier
mellanliggande tub svetsas med

lucka. .

N m
|

U 9o

e L

Fig. 28. Lucksvets.
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Sakregister o

. Sida - Pkt Sida -Pkt
Allminna benimningar 24 9 “Elfilter” 23 8.39
Askficka 22 834 Emulsionsror (27 944
* Asktransportor 23 8.35 ' '

‘ : - Fallror 21 83
Baffelplat 28 9.50 Falltub ' 14 4.6
Balkoverrede _ 22 8.28 Falltubsdel 14 4.5
Bestiftning | 9 1.1.19 Faststag, 13315
”Bj6rnide” 20 7.2 Fena -25 9.27
Bottenbalk 8 1.1L6 Fastéra - 27 949
Bottenlida -8 1.14  Forbindelserér C 27 943
Bottentub - 8§ 1.1.5° ° Forbranningsluftilaki 22 8.17
Bottenufrymme - 20 7.1 Fordelningsiada (vigg) - © 8 -1.14
Brinnlutledning 21 8.10 Fordelningslada (screen) - 11 23
Byxtub 24 9.13 Fordelningslada (5verh.) 13 3.10
Biirbalk 22 830 Fordelningstor = - 26 9.40
Cirkulationsledning 26 942 Gip 8 1.1.7
Cyklon -~ : 17 5.17 Gittertub ‘ 10 134

| - - | Glidstag 13 3.13
Dekanterande botten - 8 113 Grins kompoundomrade 25 9.30
Demister 17 518 = Griins korrosionsskyddat omr. 25 9.28
Destruktionsbrinnare 21 8.13 Grins metalliserat omrade 26 9.31
Destruktionsbrannarsppning 9 1.1.18 ~ Gréns stiftat omrade 25 9.29
Dom 16 51 . o
Dombygel 22 832 Hake 7 27 9.47
Domgavel = = ' 160 5.6 .. Handhél _ 26 9.36
Dominredning - 17,545, " Handhalslucka 26 9.37
Dommantel : 16 54 Huvudingledning 21 8.6
Doseringsrér 17 5.14 . ”Hingjam” o 22 8.31
Dragband o 27 946 - o .
Droppavskiljare 17 5.18 Imkondensor ' 22 8.24

S | |  Inhallsbalk 27 945
Ej gassberorda utrymmen 20 7 - Inloppslada” 13 3.10
Ekonomiser 18 6  Ioreplatkladsel . 28 953
Ekonomiserbank 7 19 65 - Inspektionslucka ) 25 922
Ekonomiserpanel 19 6.6 Inspektionsstuts 26 9.38
Ekonomiserskirm 19 6.6 ~ Inspektionsdppning 25 9.21
' Ekonomiserstapel 18 6.2 Instigningslucka ©25.9.20

~ Ekonomisertub 19 6.7 Instigningsdppning 25 9.19
Ekonomisertubsats 18 6.4 Intermittent svets 28 9.60
Eldstad : g 1 ' Tnatbockad tub- 24 99
Eldstadsbotten g 1.1.1 - Isolersida 28 9.54
Eldstadslucka 9 1.1.17

Eldstadssida 28 '9.55 Kalla sidan 28 9.54
Eldstadstak 10 1.3.5 Kamflanstsr (alim. ) 25 9.17
Eldstadsvigg ' 24 9.1 Kamflansror {ekonomiser) 18 63
Eldstadsoppning 9 1.1.16 Kamrér (alim.) | 25 9.17

Elektrofilter 23 8.39 " Kamrdr (ekonomiser) i8 6.3



Klammer -
Kompoundtub

Komnad tub

Konsol
Konvektionstub
‘Konvektionstubrad
Konvektionstubsats
Konvektionstubskirm
Kvartirluftport
Kilsvets

Lastbrinnare
Lastbrinnardppning
Lucksvets
Luftbatteri
Luftdysa
Luftflakt
Luftférvarmare .
Luftkanal '
Luftport
Lufiregister
Lutande botten
Lutférvirmare
Lutspruta
LutspruteSppning
Lada

Ladgavel
Ladmantel
Linkstag

Lophal
Lophalstub
Lopranna
Loprammehuv
Lsprinnekylning
Losartank

Manhal

Manhalslucka
MatarvattenfGrvirmare
Matarvattenledning
Matarvattenrér
Matarvattentank
Mava-ledning
Membran (allm)
Membran (screen)
Metallisering

Nedre ckonomiserléda

Sida - Pkt

15
24
25
27
14
14
14

15

9
28

21
9

- 29
122

9
22
22

e
9.
22
'8 . 1.1:2

8
21
21

9
26
26
26
i3

8

-8

22
22
21
22

16

16
18
21
17
21
21
25
11
26
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4.13
9.8
9.16
9.48
4.1
4.2

4

4.8
1.2.2 -
9.61

8.14
1.2.3
9.62
8.19

1111

8.17
8.19
8.18
1.1.10
8.20

8.9
8.11
1.1.15

1933
935

934
3.14
1.1.8
1.1.9
8.21

8.22

8.4
8.23

5.7
5.8
6
8.2
5.12
8.1
8.2
9.25
25
932

6.9
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Nedre eldstad
Nedre fordelningslada
Nedre konvektionslada
Nedre screenlida
Nedre skiirmlida (eko.)

Nedre skirmlada (konv.)
~ Nedre ugn

Nippel
Nisa
Nisskirm

" Nasutrymme

Pannstativ
Pannupphingning
Pendel -
”Penthouse”
Pilottindare
Primirluftport
Primirovéerhettare
Provtagningskylare
Pasvets

Redler

Ringtub
Rokgasflakt
Rokgasskrubber
Ror. -
Rérledning
Rorsystem

- Samlingslida (screen)

Samlingslada (vigg)
Samlingslada (6verh.)
Screentub '
Screentubsats
Screentubskam
Sekundirluftport

- Sekundirdverhettare

Sidobockad tub
»Skin-casing”’
Skyddstak
Skarmplét
Skarmtub
Skirmtubsats

- Skirmvige

Smiltlosare
Smiltranna

~ Smiltugn

Sida -Pkt

8
15
15
11
19
15

8
25

10
10
20

22
22

22

20
21
9
12
23
28

23
25

22
26
26

26

11
10
13
11
11

11
9 .

12
24
28
22
17
11
11
14
22

22

8

1.1
4.10
4.10
23
6.8
4.9
1.1
9.15
1.3.1
1.3.1
7.2

8.27
8.29°
8.31

73

8.16
1.1.12
3.1

8.38

9.59

835 -

9.14
22 .

8.25
8.26
9.39
9.41
941

24
1.3.2
3.11

21

2.
22
1.1.13
32
9.11
9.53
8.33
5.16°
2.1
2
47
8.23
8.21
1.1
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Snabbtomnmgsledmng
Sotapparat
Sotblasardppning
Sotingledmng
Spirallindat (374

Stag

Stagbalk
Startbrannare _
StartbrinnarSppning
Stift

Stigrér

" Stigtub (eldstad)

Stigtub (konv.)
Stigtubsdel

Stos.

Stud

Studding
Stumsvets

Stuts
Stalrérsekonomiser

Takgenomforing
Taktub

- Taktitning

Takutrymme
Termostuts
Tertidriuftport
Tertidroverhettare
Tubbgj (allm.)
Tubbéj (dverhettare)
Tubtbrsty\mmg
Tubgitter
Tubinflistning
Tubinpressning
Tubinsida
Tubinvalsning
Tubplat
Tubslinga
Tubsvep
Tubutsida

- Tubvigg

Téndapparat

. Tatningspldt

THtsvets

Ugnsbotten
Ugnssida -

Spridarrér 1 angdomen |
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Sida - Pkt

23
21
25
21
25
17
13
27
21
9
9
27
24
14
14
25
9
9

- 28

25

10
10
10

20.

17
9
12

24

13
11

- 10

17
17
28
17
16
13
16
28
24
21
25
17

8

28

8.36
8.8

8.7

9.18
513
3.12

9.45

8.12
1.1.14
1.1.20
9.44
9.6
44
43
9.15
1.1.20
1.1.19
9.58
9.15
6.1

137
1.3.6
13.8
73
511 _
1.2.1
33
9.12
3.7
2.6
1.3.3
5.9
59
9.57
5.9
55
3.6
5.5
9.56
9.1
8.15
9.26
5.10

1.1.1
9.55

923

Upphingningssting
Upphéngningsdra
Utblasningstank
Utloppslada

7 Utatbockad tub

- Varma 51dan

Vattendom
Vibrationsstag (allm)

Vibrationsstag (konvektlon )

Viggnr'l
Viggnr2
Viggnr 3

Vige nr 4
Viggenomf{oring
Viggtub -

Yitre platkladsel

Angdom
Angkylare
Angpannetub

" Overhettare

Overhettarlada
Overhettarpanel
Overhettarskdrm
Overhettartub
Overhettarutrymme
Ovre aktiv eldstad
Ovre ekonomisertida
Ovre konvektionsléda
Ovre samlingslada
Ovre screenlida

Ovre skiirmlida (eko)
Ovre skirmlida (konv.)
Ovre ugn

- Ovre viggldda

Ovrig utrustning

Sida -Pkt

22
27
23
13
24

28
16
28

15

24

24
24
24

23

24
28

16

21
24

12
13

13

12
13
10

9
19

15

15

11
19
15
9
10
21

8.31
9.49
8.37
3.11
5.10

955
53
9.51
4.13
92
9.3

94
95

024
9.6

952

52
8.5
9.7

3 .
3.9
3.8
3.4
35
13
1.2
6.11
412

412

24
6.10
4.11
1.2

132

8



