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Projekt Helios

Vagen till beslut

\\
Projekt Helios

Beslut att bygga Beslutattbygga  Forsiudie i6r Strategisk  Fordjupad  Forprojekt Beslut
sodaparnan fOr  mesaugn fUr 800 ktonoch  uivardering  fOrstudie Hellos Projekt
800 kton 807 kton 475 kton Helios Helios

2004 . 2010

&sca .




Projektmal

» Marknadsledande
produktkvalitet
Tillverkningskostnader i linje
med de allra basta
Starkt miljoprofil
Industriledande i sakerhet och
arbetsmiljo
Maximera potential for framtida
bioraffinaderi

Omfattning
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Fakta kring projektet
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Investering 7,8 miljarder SEK
Varidens storsta barrmassalinje]
900 000 arston

Vedanvandning c:a 4,5 miljoner
m3f per ar varav knappt halften
planeras levereras per jamvag
(4-5 tag per dygn)

=
=

Pebess

Projektorganisation
T

&sca

Tidplan

2019-05-28
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Kausticering & Mesa

Etapp 1: start \m
| Nl 7’\

Etapp 2: start v738 \h

I i
4

8

Etapp 3: start v807

Etapp 4: start v826

2019-05-28

Fakta

Fas 1: Gronlutsdensitets-
utiamningscistern, nya
gronlutsfilter, tva
centrifuger, container-
utiastning for groniutssiam

Fas 2: Slackare,
kausticeringskari,
kalkmatningsystem

Fas 3: Gronlutscistern,
kompletterande vitlutsfilter,
ny mesasilo, ombyggnad
av befintiigt slamfilter till
mesautblodningsfilter

Fas 4: ombyggnad
mesaugn
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Uppstartsplanering = Renseri

Fakta

3 Utbildning fore start; Ny vedplan pa drygt 5 hektar,
ca 70 000 fastkubikmeter virke
Tekniklyft; matte, fysik, kemi i
Processutbildningar Tva barktrummor vager 300 fon &
Stodsystem styck, ar 39 meter langa och
Simulering av nya avdelningar k *_slia=: har en diameter pa 5,5 meter
Utcheckning - e’ 7 &l -
Genomforda utbildningar 100 st i :
motsvarande 25 000 mantimmar

——om — =
SR

-

Underhalisforberedelser

= Kiritikalitetsanalyser 14 000 objekt
= Underhalisplan 12 000 objekt
= Riskbedomningar 24 avd.
= Driftsinstruktioner 20 st

Fakta
| En befintiig reningslinje har kompletterats med ett
kloratreduceringssteg, okad luftningskapacitet och
& forbattrad slamhantering. Dessutom har
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Indunstning

" Evolation

Fakta s - ) ‘ i
oy . 2 . . i Y syrgassteg och blekeri.
* Omfatining; indunstning, metanolsystem, — . ' “'100 4 Kokaren &r c:a 65 meter hog med en
bof)slamsysfem, lallollesep?remg — BN s y 0 .. ST N " pottendiameter pa 12,5 meter
= Vardens storsta och energieffektivaste Tyngsta lyftet var pa ca 400 ton
barrmassa indunstning med 7,5 effekter \ N Nio stycken tvattpressar varav en
A : ~ ( jubileumspress!
:

Fakta

= TM 6 kapacitet 2100 fon/d

* Banbredden 6,75 m
Torkskapet ar 16,2 m hogt
och 46 m langt

» Torkskapet ymmer 1150 m D
massabana e




Sodapanna & Turbiner

Fakta

Expansion av befintlig

sodapanna. Installation

av yiterligare en turbin

for maximal elproduktion.

* Pannvagg, 65 meter
hog flyttades 3,7
meter
Elproduktion vid full
drift 1,2 TWh, varav . ?
ca halften levereras ut 1
pé natet \‘\of" ||

2019-05-28
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i P8 & Turbiner ~ Lars Oustavason o
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Bygg — 2 miljarder i omfattning levererades enligt tidplan och budget
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Bemanning

fotw bemarnig

&sca 2

Halsa - sakerhet

LTA frekvens (ack) ~ 7.8

Tilbud, RO, Skycdsrond
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2019-05-28

Framgangsfaktorer
Omfattande forprojekt Rutiner och struktur
ronmun Innehail * Budget, prognos ﬂ‘_m‘m

* Inképsrutiner ==

+ Tidplan =

* Logistik ——t

+  Métesstruktur ———
+ ABCD

&sca

PrOJektet har
Levererat i tid

& = |evererat enligt budget
, = Inte drabbats av allvarlig olycka
3 Uppkornlngskurvan fO|JS

14
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Manniskorna
skapar resultaten
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Tidsaxel f6r Sodapanna och turbinprojektet

Upphandlings-

underlag SP & Offerter SP och Investerings- Upphandling
Start forprojekt turbin skickas ut  turbin kommer in beslut SP6
Andritz Ren och kall
Upphandling Upphandling etable.rar SIg panna
. . . 3 site + - E till Start
Turbin rérinstallator P overlamnas ti _
turbininforsel Andritz luteldning

b D D D D
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Dimensioneringsdata

Kapacitet, MCR exkl. aska

Svartlutlast

Angtemperatur
Angtryck

Angfléde, netto

Svartlut Torrsubstans
Bredd

Djup

Area eldstadbotten

Hojd till ndsan

Primarluft

Sekundarluft i tva nivaer

Tertiarluft i tva nivaer

Ostrand Sodapanna 3300-5000tts/d

Steg 1 Steg 2
3300 tts/d 5000 tts/d
16,4 tts/d/m? 24,6 tts/d/m?
2600 kW/ m? 3890 kW/ m?
515 °C 515 °C
105 bar(e) 105 bar(e)
380 t/h 760 t/h
73 % 82 %
11 284 mm 15 028 mm
13 526 mm 13 526 mm
152 m? 203 m?
39m 39m
84 100 portar
20 28 portar
21 18 portar
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Sodahuskommittén

Sodapannetraff 2019, 23 maj i Sundsvall/ Ostrand
Kajsa Fougner, AF

Sekreterare Sodahuskommittén

Forbattrar personsdkerheten och

driftsékerheten fér sodahusprocessen




Innehall

Varfor finns Sodahuskommittén?
Syfte
Medlemmar

Vad gor Sodahuskommittén?

Rekommendationer
Skador

Utbildning
ERFAtraffen
Sodapannetraffen
Informerar
Samverkar

Studier



Sodahuskommitténs syfte
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Forbattrar personsédkerheten och
driftsdkerheten fér sodahusprocessen




Medlemmar

Samtliga bruk som tillverkar sulfatmassa samt Domsjo i Sverige (22 st),
samt Borregaard i Norge

Panntillverkare (Andritz och Valmet)
Kontrollorgan (Dekra, Force och Inspecta)

Svenska Pappersindustriarbetareférbundet



Sodahuskommitténs
Verksamhet



Sodahuskommitténs
Verksamhet

Rekommendationer
Skador

Utbildning
ERFAtraffen
Sodapannetraffen
Informerar
Samverkar

Studier



Rekommendationer

Sodahuskommittén har 34 rekommendationer, uppdelade pa olika omraden.
B: Konstruktion och utrustning

Mr. Titel

Utgava Ar
B1 Sodapannors konstruktion och utrustning 3 2013
B2 Sakerhet i sodahusbyggnader 1 2001
C: Drift och driftstorningar
Nr. Titel Utgava Ar
C1l Information om kritiska tillstand och handelser i sodahuset. 2 2003
c2 Information om sodapannedrift samt férebyggande och dtgardande

av driftstérningar. 2 2001



Skador

Sodahuskommittén behandlar alla inrapporterade skador
”Skadebanken”
Information till medlemmarna

Skadestatistik



Utbildning och certifiering

e Certifieringsutbildning
» Ett certifikat ar giltigt i sju ar

 Webbaserad recertifiering



Utbildning och certifiering

 Uppdaterad certifieringsutbildning
» Ett certifikat ar giltigt i sju ar

 Webbaserad recertifiering

Utbildningen anpassad for att ocksa innehalla de kunskapskrav som stills
pa pannoperatorer enligt AFS 2017:3



Utbildning och certifiering

Kategori
. Fardighet eller kunskap 112 3
Ku nSka pSkraV enllgt AFS 2017:3 Ha kunskaper om kraven for pannor i dessa foreskrif-| X | X [ X
ter:

- Fortlopande tillsyn

- Pannans livslangd

- Kontroll

- Overvakning

Kanna till de grundlaggande principerna bakom pan-| X | X [ X
nor: termodynamik, 6verhettning och fasomvandling.

Kunna ISO-standardenheter for temperatur, tryck, [ X [ X [ X
massa, densitet och energi.

Kunna beskriva hur pannan och de huvudkomponen-| X | X [ X
ter som ar forbundna med pannan fungerar.

Ha grundlaggande kunskaper om de risker som finns [ X [ X [ X
vid start och stopp av en panna.

Ha grundlaggande kunskaper om de risker som finns [ X [ X [ X
med eldning av olika branslen.

Kunna beskriva och forstd en pannas overvaknings-[ X [ X [ X
och sakerhetsutrustning, varfor de finns, hur de funge-
rar och vilka atgarder som ska vidtas nar de aktiveras.

Ha kunskaper om de nodsituationer som kan upp-| X [ X [ X
komma vid anvandning av pannor och hur en [pann-
operator] ska agera vid dessa nodsituationer.

Kanna till krav vid standig och periodisk overvakning.| X | X [ X

Ha kunskaper om egenskaper hos anga samt vatten| X X
och olja som hanteras 6ver 110°C.

Veta vilka sarskilda risker som finns vid eldning av| X | X
pannor dar restvarme kan ackumuleras i farlig mangd
och hur dessa risker forebyggs.

Veta hur de styr- och reglersystem som sakerstaller att| X | X
pannan halls inom tillatna varden fungerar.

Kanna till vad som skiljer sakerhetsrelaterade och| X | X
sakerhetskritiska larm fran 6vriga larm.




Utbildning och certifiering

Introduktlon » Styr- och « Styr- och Styr- och
reglerteknik 1 reglerteknik 2 reglerteknik 3
Massateknikens
grunder * Energiteknik Regelverk » Kritiska
tillstand
Atervinningens + Matar- Pann- Sakerhetssyste
grunder vatten m + Drift och
driftstorningar
Miljoteknik  Cirkulation & Branslen &
angbildning hetolja « Sakerhetsrisker
Process- och hetvatten vid drift,
produktions- * Forbrannings- praktikfall
ekonomi och Material &
eldningsteknik skador * Slutredovisning
Projekt- projekt
genomgang + Delredovisning Studiebesok
projekt
Hemuppgift Delredovisning

projekt



Utbildning och certifiering

Certifieringsutbildningen av sodapanneoperatorer ska fortsatta och
omfatta de moment som Sodahuskommittén sedan tidigare inkluderat i
certifieringsutbildningen for att uppna en hog sakerhet i sodapannan

Certifieringsutbildningen av sodapanneoperatorer ska darutover
omfatta alla moment som kravs enligt AFS 2017:3 Anvandning och
kontroll av trycksatta anordningar

Sodahuskommitténs certifikat utgor da kvittensen pa att operatéren
har de kunskaper som behovs for att kunna hantera en sodapanna
sakert

En certifiering ytterligare kommer att kravas. Detta certifikat utgor da
kvittensen pa att operatoren har de kunskaper som kravs enligt AFS
2017:3 Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar



ERFAtraff 2019

Operatorer och andra personer fran medlemsforetagen mots och
diskuterar angelagna teman.

2019 var temat

"Eldning av svaga gaser, starka gaser, imgaser och metanol”



Workshop AFS 2017:3

Representanter fran medlemsforetagen mots, exempel visas pa
hur olika medlemsféretag arbetar for att mota kraven i de olika
AFS’ar som beror sodapannan.



Sodapannetraffen 2018

...agde rum pa Aditya Birla Domsjo!

Deltagare besdkte Domsjé och Ovik energi, lyssnade pa presentationer —
utdelning av certifikat mm!




Sarskilda studier 2018/2019

Riskanalys av en sodapanna - inkl lagsta SIL
Guidelines for riskanalys av sodapanna inkl

- Krav pa sakerhetsfunktioner i en sodapanna
- Av Sodahuskommittén rekommenderad lagsta SIL-niva (Safety Integrity
Level) for resp sakerhetsfunktion

Projekt 2018/2019 - AForsk

- Ar provtryckning med héga provtryck relevant efter rundsvetsning av
panntuber eller ar andra testmetoder nddvandiga for att identifiera
svagheter i svetsningen?

- Smaltarusningar — Analys av processdata



Tack!

Anmal skador och incidenter via Sodahuskommittens hemsida, under
Skadegruppen/anmal incident.

http://www.sodahuskommitten.se/



http://www.sodahuskommitten.se/

Férbattrar personsakerheten och

...'., A.?._ ‘ 1A driftsékerheten fér sodahusprocessen
. -‘

B

Rekommendationsgruppen bestar av:

Lars E Andersson, AF, 010-505 13 27, lars.e.andersson@afconsult.com (gruppens sekreterare)

Fredrik Bruno, 070-683 43 88, fredrik.bruno@tele2.se

Donald Grahn, DG Consulting AB, 070-764 48 33, donald.grahn@live.se

Bernt Ake Johansson, DEKRA, 010-455 17 55, bernt-ake.johansson@dekra.com

Curt Johansson, Seniorkonsult, 070-5103759, curt.a.johansson@gmail.com



mailto:lars.e.andersson@afconsult.com
mailto:fredrik.bruno@tele2.se
mailto:donald.grahn@live.se
mailto:bernt-ake.johansson@dekra.com
mailto:curt.a.johansson@gmail.com

HEMSIDAN

Under rubriken "Rekommendationer” finner man
alla aktuella rekommendationer

Under fliken “Medlemmar och Protokoll” hittar man
adresser till gruppens medlemmar och
anteckningar fran vara moten

Under fliken "Remisser" finner man de
rekommendationer som ar under uppdatering och
nya kommande rekommendationer.

Under fliken "Gamla rekommendationer" aterfinns
. . . o

indragna eller tidigare utgavor av
rekommendationerna.

Under Rubrik "Rapporter" finns dokument som
ocksa innehaller vardefull information.



Rekommendationerna ar grupperade enligt nedan:

*S: Samlingsdokument - Sammanstallning av alla
rekommendationer

*A: Facktermer och begrepp
*B: Konstruktion och utrustning
C: Drift och driftstérningar

*D: Inspektion och underhall
E: Utbildning av personal

*F: Sakerhetsbetingelser



Sodapannetraffen 2019

Skadegruppen och Sodahuskommitténs hemsida

David Good, DEKRA

Sekreterare i Sodahuskommitténs skadegrupp

Forbattrar personsdkerheten och

driftsdkerheten fér sodahusprocessen




Skadegruppens arbete

Skadegruppen samlas fyra ganger per ar.
Varje ar behandlas kanske ett 30-skador

Den person/anldggning som har rapporterat in en incident kommer till skadegruppen for
att berdtta om vad som har skett, hur man tankte, vad som gjordes, vad som var bra och
vad man skulle gjort annorlunda etc.

| Skadegruppen ingar

* Anlaggningsrepresentanter
»  Mikael Henriksson, Ostrand
* Patrik Nanzén, Mdnsteras
* Jonas Piscator, Gruvon
* Lars Lindberg, Husum
*  Tommy Lindgren, Skutskar
* Krister Lundgren/Mathias Dahlb&dck, Domsjo (Alfredshem)
* Robert Gebing, Smurfit Kappa Kraftliner Pited (L6vholmen)
* lars Tangnander, BillerudKorsnas Gavle

* Tillverkare
* Rickard Perman, Andritz
* Peder Elden/Lisa Alvarado, Valmet

* Kontrollorgan
* Alf Wiik, Dekra
* Anders Leijonberg, Kiwa Inspecta
* Goran Klyvert, Force

* Sekreterare, David Good — Dekra

* Representant fran Rekommendationsgruppen



Skadegruppen

Alla skador/incidenter pa sodapannan, kringutrustning eller indunstningen &r
viktiga att rapportera (dock inte att utreda)

Efter motena skrivs ett skadegruppsprotokoll som mailas ut till kontaktmannen samt
laggs ut pa hemsidan

* Det finns skadegruppsprotokoll pa hemsidan anda tillbaka till 1991



Sodahuskommitténs Hemsida

Pa hemsidan finns bland annat:

Skadegruppsprotokoll
Skadebank
Rekommendationer
Rapporter
Utbildningsgruppen

- De som vill lagga upp sitt projektarbete kan gora detta.

Protokoll fran Sodapannetraffen
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JIMMY LINDBERG

ABB Ability 800xA Automation - Helios
Sodapannetraffen 2019



ABB Ability 800xA Automation pa hela fabriken

Ett automationssystem for alla processer

Generell 3d-modell av operatdrsmiljo.

June 27, 2019 Slide 57



ABB Ability 800xA ett DCS system med utdkade
mojligheter

Tre intressanta funktioner som SCA har valt att tillampa | Helios projektet

Centralt kontrollrum baserat pa EOW Extended Operator Workplace
APC En helintegrerad modellbaserad dverordnad processtyrning

Simulatorer for Test, Utbildning och Utveckling



Centralt kontrollrum baserat pa EOW

Nastan hela fabriken styrs fran ett centralt kontrollrum - Driftcentralen

© ABB Process Automation
BU Pulp & Paper Unit
June 27, 2019 | Slide 59



Operatorsmiljon i driftcentralen

Operatorsmiljon ar baserad pa EOW (Extended Operator Workplace)

EOW-I Extended Operator Workplace

* En ergonomiskt designad operatorsplattform som gor det majligt att forbattra
operatorernas arbetsforhallanden genom en komplett miljéo som kan
anpassas sig till operatérens behov.

* En milj6 utformad med de manskliga faktorerna i fokus kan pa ett proaktivt
satt undvika farliga och distraherande situationer. | bade rutinverksamheten
och kritiska situationer.

© ABB Process Automation
BU Pulp & Paper Unit
June 27, 2019 | Slide 60



Nya driftcentralen

Operatorsplatser baserade pa EOW

Placering EOW 1-7

*1&2 Indunstning & Sodapanna

*3 Kausticering, Barkpanna, Kraftcentral
4 Simulator/Backup

*5&6 Brun & Vitfiber

°7 Klordioxid

© ABB Process Automation
BU Pulp & Paper Unit
June 27, 2019 | Slide 61



ABB OPT 800 APC — Overordnad styrning

SCA har valt APC for de flesta viktiga processavsnitten

ABB OPTimize800, Advanced Process Controls Helt integrerad APC som enkelt kan anvandas av processoperatérer

Overordnad modellbaserad styrning for massafabriker, som gor det méijligt att

styra produktionen mot olika nyckeltal som minskad ravaru- och energikostnad, [ operatortmi Process Portal Client A e P E——

utslappsrestriktioner med flera © MPC faceplates £ i/ - Standard lioraries

: Proce::;?aphics ._,_,l '-~-| : igg l[;ial:(r:?g:ts

ABB APC tacker idag foljande processomraden == -

* OPT800 Lime for mesaungstyrning . | | | Aspect | | ACB00 Connectivit [ESEE

« OPT800 Wash for tvittstyrning Ej 'El EIEJ

e OPT800 oxygen for Syrganengniﬁering | | . \ 800xARun Time Components

° 0PT800 BleaCh for blekr“ng - | , : 25:1:\::(12‘;::&5 |
AC800M Run Time Components — "l LLL AC800M - APC engines !/ algorithms

MPC application holder
Integrity supervision

* OPT800 Vapor for indunstning _ || e

° OPT800 Caust for ka UStlserIng . Control connections to sensorsand PID's I L L:
LLL N
Optimerings-paket for fiberlinjen Remotel® pevices

* Massaféljning

* Recepthantering
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ABB OPT 800 APC for viktiga processavsnitt

OPT 800 APC ar helt integrerat i 800xA

| S00XASVEX Systemn /f Operator W-11 1920x1080 [ = [ o s
. ) . - e gﬂs"m W:? Svsfm D 180127 17:11:10:630 ID Fan Speed Figh Limit Gor . 1/27/2018 17:23 “..“II:
* APC-funktionerna ar helt integrerade i Display3 | "By | . > AR
. . [(Enter search name) - L E B E E % | € u"' |[Replace  [~]|[Mo Filter
vanliga processdisplayer. 2- ‘e e o -
. . . . OPT800 Lime Control Overvi
« Latt att |3ra sig och latt att hantera. » S O e N
O . k k | k I . h Name  LimeKilnMPC | Prod. KPT Trends Tag Status Mode MV SP L H Tag Status Mode MV SP L HL Tag Status Mode MV
(] e = _E L X X ow | BE] . . ! X ow .
peratorgn an enkelt koppla in och ur o | gl o ey B e vl R
APC funktionen empma— —o e
Heat Rate 6.14 mmBTU/T-Lime
Control And Manipulated Variables
Prediction Horizon 75 m

M Timespan __1h Control Horizon 15 m M

wwWWMWWfWWWW --------------------------------

————— ‘:‘—*_“_"‘—'7'.'—"—‘—1_’;1‘—\_;_?—\(_,:"_?':"7'7'7’7’7’7’7'7'7'7'7'7’7'7'7'7'7'7:
| l—, 7 P T

S S M I T T

3200.00
55.00

H

-45m -30m -15m om
v
(vl IDFan Spead |+

ovs vl KT

Mys [ Fuel Flow

Write failed: The value of the handle is invalid.

[E] & . ABBEngineer S4Bl
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Process Simulator for hela fabriken

En simulator som anvands for Applikationstest/ FAT, Operatorstraning och Process utveckling

e Simulatorn tillampas for foljande .
orocessavsnitt ‘ » Kopplingar mot processmodeller
* Kokeri iR
* Fiberlinjen ——
* Indunstning
* TM6 Valmet
* Kausticering it

* En EOW ar avsedd for simulering alt.
Processtyrning.

* En avsju EOW; s ar avsedd att anvandas for
simulering eller som en vanlig EOW for
processtyrning.
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Praktisk tillampriae
2017:3-

Sodapannetraffen 2019 =

2019-05-23

Eva Nilsson
Underhallsteknik
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Syfte med min presentation

 Klargora vad 'AFS 2017:3’ ar for nagot
* Hur paverkar det er som sodapannoperatorer

* Vilka krav en arbetsgivare ska uppfylla enligt
regelverket

* Hur ni kan bidra till att regelverket uppfylls!

PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS @SmurfitKappa



Inledning
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Vad ar en trycksatt anordning? AFS 2017:3 Kapitel 4

- Trycksatta anordningar -

1
4

ERD
e '

Cisterner (128§)

Tryckkarl Vakuumkarl (138§)
> Pannor 7§ D <

» Vattenvarmare 8§

> Ovriga tryckkarl 9-10§
= Vdrmevixlare
= Kokgrytor kdk
»  Hydraulackumulatorer
" etc

To Cooking Plant

%0,
No 8O,
uuuuuu

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
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Definition

- AFS 2017:3 Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar -

Foreskriften reglerar anvandning och kontroll.

Kontrollen avser att med jamna mellanrum tillse att anordningen ar saker.

Reglering av anvandningen avser att reglera att den anvands, skots och
overvakas sa att den dven ar saker mellan kontrolltillfallena.

Fraga - Varfor har arbetsmiljéverket valt att ha en féreskrift om
trycksatta anordningar?

Svar - Trycksatta anordningar dr arbetsutrustning med sdrskilda
risker!

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
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Vilken kontrollklass har en sodapanna?

- Kapitel 4 7 § Indelning av tryckkarl: Pannor -

Temperatur, t Klasser
t>110°C A
65°C<t<110°C | 7 B
5 100

Mairkeffekt 1 kilowatt, kW

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
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Inte bara AFS 2017:3 - Trycksatta anordningar

NYHET!

Overvaknmgk%%or och pannoperatorscertifikat

Sanktio

AFS 2017:4 Andring i AFS 2017:5 Andring i
foreskrifter om Kemiska foreskrifter om Gaser
arbetsmiljérisker (AFS 1997:7)

(AFS 2011:19)

och anlaggningar II I

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 2.0
PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS C%)SmurfltsKappa




Referens:
AFS 20173 "Trycksatta anordningar’

Hur allt hanger ihop

= cksatta anordningar - . 2 Kap 4 ‘Trycksatta anordningar i kiass A och 8
ge\'ﬂ‘ o Kap 5 ‘Kontroll’
My utrustning (projekt) ‘ | Befintlig utrustning Biloga 1 “Aterkemmande kontrol
B Kap 2 “Aliminna krov fir anvindaing”
¥ .
- v - % Kop 6 ‘Overvakning av pannor’
Identifiera . - "H' = =~ < Inventera . N B
- >~ S Bilaga 2 “Certifiering ov pannoperatdrer som
( Klassning it ; ska évervaka panna i kiass A eller 8°
t~ -~ —-— -
Ater- ‘ FLT (31 | .
kigomma;:ﬂf ‘ Egenkontroll e i N = ——————e I ————— e l
u an " N .
kantrol, ( | Forteckning ,: Kontrollklass A och B Utan kentrollklass Allménna krav :
~ I~ - Lo R — g
_~— _ — = — T 7
. KONTROLL 28\ 5 P
+| Periodisk a0 ( Y, Overvakning:
; N1 kontroll - 7
- 5 (2}
Revisionskontroll ‘ Behallare ‘
- Aterkommande kontroll =T~
1 4 |
Utferande i » DP 7 Bammass
! A}
1 . '
: FoIU (AeB) \process RUTIN-som
pokument: i N sammanfattar hur
ation H z l - .
- : i ‘ ( Riskbeddmning 1*! ) )-q— Guervakning av pannor
htgarda ! i S - — gar till p
awvvikelse, ! ' S - o
b E LT TY T T~ | 1 Fortldpande tillsyn \\ Certifiering av
' . ] \ I Egenkontroll panncperatérep
faljni : FortlGpande tillsyn {3 !
uppolining ! ‘ (\ P vn s ' i Fordndring ! ~=--
T — - i ! a . i T A Al
De\ptoceivs 1: —_—— . : L_'E‘Ef‘f‘_??%ﬁr_d ________ i s::;g;nzch lista (6ver pannoperatarer)
! pelpre= . | o
! ~ Gemensam uppféliningslista
ERRE 4
-> Bégge lémnas ariigen till kontrollorgan
— . -
» Reparation P e
» Andring ;7 +Rutiner éver
» Kontroll av eventuell skada '\ anvdndning och I\
» Bndrade driftsforhallanden \ skitsel ’
N ’
Delprocess = Dokumentation som beskriver detaljerat arbetssatt » Teoretisk livslangd uppnatts Se o _--

UH-teknik Eva Nilsson
PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS

2019-05-16 Version 4.3
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Kontroll av pannor

Avser att med jamna mellanrum tillse att anordningen &r sdker

PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS @Smurfibl(appa



Vilken kontroll gors, av vem och nar?

- Kontroll av sodapannan -

Kontroll utfors alltid av ackrediterat kontrollorgan (AKO)

1. Aterkommande kontroll — Vid storstoppen
* Driftsprov

2. Revisionskontroll

* ’'Storstoppen’ - vid ombyggnation och andra planerade atgarder

a) Funktionstest av sakerhetsutrustningen * Kontroll av eventuell skada och akuta reparationer

b) Kontroll av pannan inte utsatts for skada, tex lickage

* In och utvandig undersékning, tex for korrosion och utmattning

Bedémning

Utford kontroll

Uppfyller stiillda kray |~ — & &

Nasta IU (FFM) Nasta DP (FFM)

2018-12 2018-12
| Eoe T = | |

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
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Riskbedomning
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Vilka riskbedomningar?

- Riskbeddmning -

Riskbeddmningar ska goras baserat pa foljande foreskrifter: Nar?
* AFS 2001:1 Systematiskt arbetsmiljoarbete * Ombyggnationer eller andra foérandringar
* AFS 2006:4 Anvandning av arbetsutrustning * Vid behov
* AFS 2017:3 Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar * AFS 2017:3 Arlig 6versyn!

2

1. Psykosociala och fysiska arbetsmiljon i sodahus och manéverrum (B2) * Kvalitén pa spad-, matar- och pannvatten, kondensat och

-——

- ~
4

(2. Séker eldning av sodapannan och hantering av risker (C1) anga, samt atgarder vid avvikelser (C4)
"~-3-"S5ker avstallning (F3) * Atgarder for att hamma beldggning och korrosion (C5)

4. Ovriga arbetssituationer — Tex Operatdrsrondering, drdnering av
processutrustning, utskottning under drift

» Input till den fortlépande tillsynen

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS (E)Smurfitd(appa



Fortlopande tillsyn och livslangsjournal
(FLT)

PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS @Smurfitﬂ(appa



FLT vs Rondering

- Fortlépande tillsyn -

FLT Operatorsrondering/FU-rond
Syfte: Personsakerhet Driftssakerhet

LmmmmmmTE e N Krav dokumentation: Varierar

 Sparbarhet: > » Nar och av vem » Finns i underhallssystemet

» Hittade avvikelser » Enbart plopp pa tavla att rond utforts
» Koppling till uppféljningsAO » Helt odokumenterat

~ -
S~ - -

Innehdll: Krav enligt AFS 2017:3 + Enligt rekommendationer
riskbedémning maskinleverantor + egen erfarenhet

ATT KONTROLLERA INNAN FYSISK TILLSYN

‘ -
F L B1 ‘Kontrollera att foreskriven 3:e part kontroll har genomforts

ATT KONTROLLERA VID FYSISK TILLSYN

c1 Kontrollera att anordningen fungerar tillfredsstallande

‘ \ n n O( ° cz2 Kontrollera att inga otédtheter har uppkommit
ontrollera att anordningen eller sakerhetsutrustningen inte har
-~ o Op K Il dni ller sakerh i inte h;

c3
utsatts for skadlig yttre eller inre paverkan

c4 Kontrollera att inga andra fel eller avvikelser har uppstatt

Kontrollera att trycksatta anordningar, ventiler och nédstopp ar
c5 korrekt markta. Avser markskylt, innehdll, flodesriktning och vid
farligt innehall faropiktogram.

UH-teknik Eva Nilsson 2019-03-21 Version 1.0
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Sodapannan

- Livslangdsjournal —

Vid drift i

O Daglig operatérsrond
O FU-ronder av UH
QO Standig 6vervakning

0 Uppfoljning driftsbetingelser

4

O FLT — Varje halvar (?)
= Kontroll mdrkning
= Analys driftsbetingelser
=  Uppfélining av arbetsordrar
= QOsv

UH-teknik Eva Nilsson

PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS

= Livslingdsjournal

Oplanerade stopp
Drift

_ Arbetsordar
Planerad A

Vid planerade stopp

Qi
O Planerade atgarder

O Atgirder pga upptackt
O Driftsprov

Vid oplanerade stopp [l
O Dokumentera att stoppet gjorts
O Vad har atgardats

O Reparationer?

O Orsak till stoppet

Atgirder!
» QO Intervall storstopp

O Extra bevakning eller annat

Viktigt — Kinnedom om hadllfasthet i sodapannan

= Utmattning

= Korrosion, erosion, nétning Og
= Krypning

= Aldring

2019-05-21 Version 1.0
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Overva kning dVv panna
Kapitel 6
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Operatoren ska kunna

Vad g al I er fo r p an n O r? * upptacka avvikelser i tid, som kan leda

- AFS 2017:3 Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar - t'!l r'Ske_,r e .
* Vidta nédvandiga atgarder for att

bringa pannan till ett sakert lage

| AFS 2017:3 finns ett tydligt krav pa att det ska finnas en beddmning pa 6vervakning,
dvs standig eller periodisk. Beddomningen ska goras av kontrollorgan.

Staller aven krav pa dokumenterade rutiner:

Pannans uppgift

Stindig dvervakning alternativt Periodisk 6vervakning inkl dess 6vervakningsintervall och instdllelsetid

Hur AG sdikerstdiller att pannan har stdndig évervakning nér den startas

Hur AG sdkerstdillt att tillréickligt mdnga pannoperatérer dr i tjdnst fér att utesluta att pannan Iimnas utan évervakning nér den dr i drift

Hur AG sdkrat att pannor som kréver stidndig évervakning (ddr vérme ackumuleras i farlig mdngd) fortsdtter att évervakas till dess
restvédrme inte Idngre utgor en fara

Pa vilket sdtt AG dokumenterar att operatérer befinner sig pd plats vid pannan dé den évervakas (6 kap 12 §)

Pannans sékerhetssystem
Funktionen hos nedeldnings- och nédkylningssystem som dr avsedda att starta vid bortfall av védsentliga funktioner

De dtgdirder som enligt tillverkarens bruksanvisning bér eller ska vidtas vid sdkerhetsrelaterade larm

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
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Sammanfattande rutin

- Overvakning pannor - Smurfit Kappa

Autelning Ha e Sign k2 uigdva
= Underhallsteknik ‘ Eva Nilsson UL ‘ 1. IZI ap:). 2019 05-09
3.1 Typ av 6vervakning
uppagitt, til med bit , ar att 4 framst till driften
av pappersmaskin 1 och 2.
Pannan klassas som ett tryckkarl med kontrollklass A, dvs vérme finns i ackumulerad mangd. RUTIN - Overvakning pannor vid SKP
Detta medfor att pannan standigt Gvervakas oavsett driftstillstand - under start, normal drift,
nedslackning och (stor)stopp. O i over ing Krafts ade (vilket TS
omfattar sker fran ett o , det sa kallade IPL Mandverrum. Gi ltlg for: SOdapanna Il Tam pe”a
Avdelning: Kraft
Kontrollkiass - A
Kategori™: 1
o . .
Innehallsférteckning
Bild 1 — Utanfor och inuti IPL manéverrum 1 Kravbild 2
Operatorerna ar indelade i sex skiftlag med dverlappning, och finns dérmed pa plats dygnet runt,
aret runt. Varje skiftlag bestar utav 4 stycken operatorer dar minst tva stycken, helst tre stycken, By =Ty OSSOSO USRS PSSO 3
har befattningen 1:e operator med ansvar att muntligt utse en ersattare under skiftet nér detta ar
nodvandigt (fex vid matrast, toaletibesok) sa att det alltid finns en behorig operatér i mandver- - R
rummet. 3 Owenvakning....
Vid langre franvaro ansvarar Personalledare Kraft att Iosa ersattningsfragan for att uppfylla kravet . - a
pé standig overvakning. 31 Typ av Svervakitliilg | e e e
33 Dok:mnmterade rutiner .. -4
4 Kontroll, tillsyn, nskbedomnlng och lerslangdsmurnal ............................................................... 5

3.2 Overvakningsteknik

Styrsystemet ar ABB 800XA. 1
ingen och dess dri visar pa 20-tal bildskarmar i IPL manoverrum. 4.1 Kontroll av KontrollorZan ... eems s conses s sessse et ssasssseese st sesnassens s

42  Epgenkontroll 0ch HIEVI oo e se e ce e e rees e
43 RuskbedBmming ..o e eeeeen
44 LivIangdsiournal ... e e e e
45  Ovrigt...

Prioniterade larm

Larm snabbtomning

O Oh LA LA LA La

Bild 2 - Exempel pa bildmenyer pd 6vervakning for st 3 Uppdrag
Pannans sakerhetssystem bestar utav sakerhetskritiska larm, se bilaga 1. Badden overvakas av 51 Ansvar och arbetsuppEiftear. . | e cnacnne
2 stycken kameror. For att tidigt acka sprickor i vid a 2018/2019 R o
Buckman la ystem som ar vid Smurfit Kappas bruk. 5.2  BefatningsheshriVIIng ... oo cees oo ees e e e sees e e nene |
Bilaga 2, som ar ett utdrag ur SKP.s eget utbildningsmaterial, beskriver katastrofsystemets 33 Pa.m:lﬂpmtm‘er
funktion.
B Kompetens. ... o 7
_De étgérder som vidt_as vid sa 1€ larm finns b i med tydliga instrukiioner
! undar; 6.1  Utbildning och certifiering | e |
Fiknr6 - Nod ing och pming {instraklion:id: 006468), 6.2 Fortbildning ... oo e eeeees B

Flik nr 20 — Kritiska handelser och dess atgarder

7 Referenser

L 1 T o 8

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
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Pannoperatdrscertifiering
Bilaga 2
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Vi har ju redan detta! Eller?

- Pannoperatdrscertifiering -

Vi har ju redan genomgatt en certifiering!

" Ja, det stammer, men enligt nya regelverket

® w ar den inte godkand.

Varfor?

UH-teknik Eva Nilsson

PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS

2019-05-21 Version 1.0

Rekommendation fran

Sodahuskommittén
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Bestar av tva delar

- Pannoperatdrscertifiering -

Del 1 - Skriftligt prov

Pannoperatoren ska avlagga ett skriftligt prov for att visa att samtliga kunskapskrav uppfylls. Certifikatet
ska utfardas av ett for uppgiften ackrediterat personcertifieringsorgan.

Overgdngsregel: Vi har pd oss till 2020-12-01 med att certifiera oss.

Del 2 - Arlig uppfdljning
Arbetsgivaren ska arligen inlamna rapport till certifieringsorganet

* Vilka operatorer

* Vilken panna/kategori

* Hur vi sakerstallt operatorens fardigheter och kunskap kring drift av pannan

Vilka arbetsuppgifter som ingar i uppdraget = vid standig 6vervakning har 6vervakningen som huvuduppgift

Om den certifierade inte évervakat pannan det senaste dret ska anledning till det uteblivna uppdraget redovisas, tex fordldraledighet eller sjukdom

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS (E)Smurfitd(appa



— -
- -

K K Kk T ]
u n S a p S r aV Firdighet eller kunskap Mo - 1 (21| 3| 4 _ !
- Panno p eratorscert | f| kat _ Ha kunskaper om kraven f6r pannor i dessa féreskrif=| = + X4 =2 - X 77

ter:
- Fortlspande tillsyn
- Pannans livslingd
o . . - Kontroll
Inget krav att ga utbildning — kan dock vara en bra _ Gvervakning

. - . N LI Kénna till de grundldggande principerna bakom pan-| X | X | X | X
fo r b ere d e |S el nfo r ko mman d ece rt I fl erin gs p rov ner: termedynamik, éverhettning och fasomvandling.

Kunna ISO-standardenheter f6r temperatur, tryck,| X | X | X | X
massa, densitet och energi.

Kunna beskriva hur pannan och de huvudkomponen-| X | X | X | X
ter som dr forbundna med pannan fungerar.

Daremot ga igenom era egna rutiner och instruktioner.

Ha grundliggande kunskaper om de risker som fioms | X | X | X | X

Om ni har en simulator — trana ihop med de skrivna vid start och stopp av en panna.
ru t| nerna | Ha grundliggande kunskaper om de risker som finms | X | X | X | X

med eldning av olika branslen.

Kunna beskriva och forsta en pannas évervaknings-| X | X | X | X
och sdkerhetsutrustning, varfér de finns, hur de funge-
rar och vilka atgdrder som ska vidtas ndr de aktiveras.

Ha kunskaper om de nédsituationer som kan upp-| X | X | X | X
komma vid anvindning av pannor och hur en [pann-
operator] ska agera vid dessa nédsituationer.

s
o~
o~
o~

Kanna till krav vid stdndig och periodisk évervakning,

Ha kunskaper om egenskaper hos dnga samt vatten| X X

Bilaga 2 — Certifiering av pannoperatérer :fh"“ij,‘]i'f““}“”;ffsf‘;j‘”””C-f, B AN
Som Ska Overvaka panna I k/ass A eller B feta vilka sdrskilda risker som finns w1 euu_ug av

pannor dir restvirme kan ackumuleras i farlig mingd

och hur dessa risker férebyggs.

Veta hur de styr- och reglersystem som sdkerstiller att| X | X
pannan halls inem tilldtna virden fungerar.

Kanna till vad som skiljer sidkerhetsrelaterade och| X | X

sdkerhetskritiska larm fran évriga larm.

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
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Vilken kategori sodapannan?

- Pannoperatdrscertifikat -

o
- Panno A A (temp 0 effe dar re arme kan a era arlig mangd
d ga 0
etoljepannor ove
= o erhe e
annor som prod ar 0 ad anga o
- [ ) L affa a o a
\ anno A B D 0 00 8 a an a A arlig mangd
d
~ Panno a A (temp 0 effe dar re arme an a era arlig mangd O
c go
etoljepanna upp
D e o
anna som prod ar 0 ad anga upp
D » o L affa a o o
N\ A anno A B D 0 00 da a an a a arlig mangd

Fardighet eller kunskap

Ha kunskaper om kraven for pannor i dessa toéreskrif
ter:

- Fortlépande tillsyn

- Pannans livslangd

- Kontroll

- Overvakning

Kénna till de grundliggande principerna bakom par
nor: termodynamik, éverhettning och fasomvandling,

Kumna ISO-standardenheter fér temperatur, trycH
massa, densitet och energi.

Kunna beskriva hur pannan och de huvudkomponer
ter som &r férbundna med pannan fungerar.

Ha grundliggande kunskaper om de risker som finn
vid start och stopp av en panna.

Ha grundliggande kunskaper om de risker som finn
med eldning av olika branslen.

Kumna beskriva och férsta en pannas évervaknings
och sidkerhetsutrustning, varfér de finns, hur de funge
rar och vilka atgidrder som ska vidtas nir de aktiveras

Ha kunskaper om de nédsituationer som kan upp
komma vid anvindning av panner och hur en [pans
operatdr] ska agera vid dessa nédsituationer.

Kénna till krav vid stindig och periodisk évervakningl

Ha kunskaper om egenskaper hos anga samt vatter]
och olja som hanteras ver 110°C.

Veta vilka sdrskilda risker som finns vid eldning ay

pannor dir restvirme kan ackumuleras i farlig mangd

och hur dessa risker férebyggs.

Veta hur de styr- och reglersystem som sdkerstiller af|
pannan halls inem tillatna virden fungerar.

jﬁm till vad som skiljer sikerhetsrelaterade ocl

sdberhetskritiska larm fran évriga larm.

Categori
2|3
X | X
X | X
X | X
X | X
X | X
X | X
X | X
X | X
X | X

X

X
X
X

Ackumuleras i farlig méngd = Om det kan bli ett fortsatt energiutbyte mot vérmebdrarmediet i

pannan efter att forbriinningsanordningen stoppats av en sékerhetskrets.

UH-teknik Eva Nilsson

PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS

2019-05-21 Version 1.0

(=) SmurfitKappa




Ditt bidrag som operator

PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS @SmurfitzKappa



Hur kan ni hjalpa till att sakra att vi klarar lagkraven

- AFS 2017:3 -

Instruktioner och manualer Riskbedomningar
v/Strava efter att ha era rutiner nedskrivna och samlade sa alla v Efterfraga utifran anvandning och drift
kommer at dem v Bidra!

v'Ge input om nagot saknas, ar otydligt eller felaktigt
v'L&s instruktionerna och jobba efter dem!
Arbetsordar!

v/ Skriv pa ratt objekt!
Kompetens

v'Repetera utbildningen enligt 6verenskommelse

v"Om ni har en simulator — trana tillsammans med era
instruktioner

v Upprétta er egen internutbildning och kor den!

v'Sag till om ni &r osdkra 6ver ndgot — om du ar osaker ar
nog fler det!

UH-teknik Eva Nilsson 2019-05-21 Version 1.0
PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS (E)SmurfitaKappa



ack for mig!

Eva Nilsson

Underhallsingenjor
Smurfit Kappa Pitea

+46 70 386 55 33

eva.nilsson@smurfitkappa.se

(=) SmurfitKappa

PAPER | PACKAGING | SOLUTIONS


mailto:eva.nilsson@smurfitkappa.se




Sodahuskommitténs
ERFAtraff 2019

Kajsa Fougner, AF

Sekreterare Sodahuskommittén

Forbattrar personsdkerheten och

driftsdkerheten fér sodahusprocessen




ERFA 2019

Tema: Erfarenheter av svaga gaser, starka gaser,
imgaser och metanoleldning

Dagen bestod av fyra huvuddelar:
» Valmet om gassystem

» Handelser internationellt, sammanstallning
Lappeenranta Universitet

> Exempel fran Varo, Obbola, Husum och
Monsteras

» Inslag om regelverk, rekommendationer av Kiwa
Inspecta Technology



ERFA 2019 — Valmet om gassystem

Agenda

* Vad ar starka och svaga gaser
* Utslappskraven

» Gashantering

* Vad hander imorgon

Starka gaser

Fran trycksatta system

* Kokare

* Indunstning
* Superkoncentrator

* Stripper

* Metanolsystem

* Tank for orent kondensat
* Trycksatt svartlutstank

Svaga gaser

Fran system vid
atmosfarstryck

* Atmosfariska tankar for
lut och massa

* Brunmassatvatt
* Slackare

* Mesafilter

* Kausticering

Valmet




ERFA 2019 — Valmet om gassystem

Odorous compounds from sulfate pulp mill

Hydrogen sulfide (H,S)

Metylmercaptan (CH;SH)

Dimethylsulfide (CH,SCH,)

Dimethyldisulfide (CH,S,CH,)

TH3Z_2003

: - Valmet »




ERFA 2019 — Valmet om gassystem

Svaga gasers hantering

Cooling
scrubber
Air Coaling
ﬁ B
Fiber line
G
Cooling
scrubber §
Air Egﬂ',““ Steam
ﬂ Condensate
Recovery
4.2l NE

Atm.

>

Recovery
bailer

Tertiary- ar
secondary air
level

Valmet

Alternativ for forbranninga av starka gaser och methanol

Stand by
NCG Incinerator
MeOH or oll
Digester plant

@ NCG :
Evaporation ﬂ
Nco :

........................ (¥ O
Methanol-

system
Stripper gas
: Incinerator with
Foul condensate “esnssnssssnses
stripper steam boiler




ERFA 2019 — Valmet om gassystem

CMPC Guaiba

“No venting and zero smell”

Definition av “doftfritt”

» Utslapp av luktgaser till atmosfar ar
aldrig tillatna

A

.
+ Inga utslapp av luktgaser under den tid

da systemet byter plats for forbranning
vy

» Om forbranning inte ar maojlig ska
utslapp forhindras genom att brukets
produktion stoppas

A

Valmet >




Handelser gassystem internationellt

Kirsi S Hovikorpi

7o, LUt

WHAT AND WHY?

= Work to improve recommendations of NCGs and NCG Safety project
with Finnish Recovery Boiler Commitee

To analyze NCG accidents and "close call” situations
To study the right way to operate and prevent problems in the future
= To do mill audits




Handelser gassystem internationellt

(e s
NCG CASES IN 2000s

2004 Sunila (chip bin =+ DNCG)

2004 Joutseno (chip bin =+ DNCG)

2005 Veracel (chip bin = DNCG)

2007 Veracel (pressunzed firing liguor tank due to steam)
2008 UPM Pietarsaan (pressurized finng liquor tank =+ DNCG)
2009 Botnia Uruguay (chip bin = DNCG dedicated boiler)
2011 Varo, Ruotsi (water =+ CNCG)

2014 SE Skoghall (water = dissolving tank vent gases)
2018 SE Veitsiluoto (exposure for toxic CNCG gases)
2017 SE Imatra (evaporation area = CNCG)

Many others not reported

Next 777 When 777 Where 777 Why 777




Handelser gassystem internationellt

MB Joutseno, 01.04.2004

~ LUT

o University

Flash steam was lead to chip bin

Process disturbances on chip bin, vents volume flow and
concentrations rise strongly up (TRS, turpentine, methanol) -
enrichment of mill DNCG over LEL concentration and explosion on

recovery boiler tertiary air system
Changes: Chip bin vents were taken out from DNCG collection and led
to atmosphere



ERFA 2019 — Erfarenheter medlemsbruk

Erfarenheter frén SCA Obbola
Frans Hallgren, Erik Berglund, Joakim Demby, SCA Obbola

Erfarenheter fran Sédra Cell Viré
Marcus Nilsson, Karl-Anton Antonsson, Sodra Cell Varo

Gasbrand pa l6sarplan i S6dra Cell Monsteras
Anders Eriksson, Daniel Loberg, Sodra Cell M6nsteras

Erfarenheter fran MetsdBoard Husum
Staffan Svensson, MetsaBoard Husum



ERFA 2019 — MOnsteras

SodapqnnaG




ERFA 2019 — MoOnsteras

Status strax innan olyckan

- Underhallsstopp
- Arbetet inne i pannan var klart kl16.00

- Stoppet var alltsa i sitt slutskede

- Arbete pagick pa sméltlosarplanen bla med plasmaskarare

Tjocklutsystemet avstéllt och med dréneringar 8ppna,aviuftningar pa lutfdrvdrmare dppna
handventiler pa toppen av tjocklutcisterner stdngda samt H5-ventil retur fran sprutor

sténgd.
| bérjan av underhallsstoppet var trycket | tjocklutcisterner OkPa men har under stoppets
gang dkat till 43 kPa. R
\._J
7
/i
5
WYX AM/LTIS
VWX AM/LTIS
Drin




ERFA 2019 — MoOnsteras

- Beslut togs att borja utcheckninginfor drifttagning av tjocklutsystem.
- KI19.18 6ppnas handventil pa returledning tjocklut fran sprutor.
A
\._J
Vs
5
VX AM/LTIS
VWX AM/LTIS
Drdn xDrin
¥ I}
<t >4

Hiss

Hizs

Sodapanna

Trapphus




ERFA 2019 — MoOnsteras

Atgarder

Modutghngar fran plan 7 och 12

Rutin , ingen i pannhus under igé NEKErNINg

Utluftning men ventiler som har grénslge,dvs lagre tryck i Tjocklutcistern
Rékning inomhus férbjudet och utemhus enbart i speciella rokrutor

Inga dtgarder pd Tjocklutsystem

Som vi tolkar det &r inte varat tjocklutsystem kring sprutor och retur byggt enligt sodahuskemmittens
rekommendationer ?



ERFA 2019 — MoOnsteras

Fran skadegruppens protokoll:

"I samband med utcheckning infor uppstart efter hoststoppet kom gaser ut fran lutsystemet som antandes av
svetsarbete pa I6pranneplanet. Bruket har gasvarnare for H2S i golvkanalerna, men gasen hann inte detekteras innan
branden utbroét.

Branddorren till trapphuset pa I6sarplansnivan stod uppstalld vilket innebar att de manniskor som tog sig ner genom
trapphuset fran de hogre vaningarna var tvungna att vanda uppat igen eftersom brandrok hade fyllt trapphuset.

Det ar naturligtvis valdigt lockande att stalla upp branddoérrarna for att forenkla arbetet under stoppen, men har visar
det sig att det ar befogat att dorrarna ska vara stangda.

Det forekommer att alla brukets anstallda har egna gasvarnare, men alla entreprendrerna under stoppen har det
normalt inte.

Smurfit Kappa Kraftliner Pitea samt Husum har likt Monsteras gasvarnare for H2S. Gruvon har dessutom gasvarnare
for SO2. Bland annat Husum sanker torrhalten pa brannluten infor stoppen for att minska risken for gasbildning i
lutsystemet.



ERFA 2019 — Regelverk och
rekommendationer

Sodahuskommittén

Regelverk Trycksatta anordningar

AFS 2017:3 Anvandning och kontroll av trycksatta anordningar
AFS 2016:1 Trycksatta anordningar (PED)
Standarder

EN 12952-8:2002 vattenrsrspannor- Krav pé eldningssystem fér flytande och gasformiga
branslen

EMN 50156-1:2015 clektrizk utrustning f&r ugnar och tillh&rande utrustning

EMN 298:2012 automatiska brénnarkontrellsystem fér brénnare och apparater som brénner
gasformigaeller flytande brénslen

EN 161:2013 Gasapparater och gaseldade brénnare - Ventiler Starkgas/Tandgas

EMN 23553-1:2014 sakerhets- ach kantrollutrustning for oljebrénnare = Ventiler
Olja/Metanal

EN 61508-1,-3,-4:2010 Funktionssskerhet far elektriska / elektroniska /
programmerbara elektroniska sakerhetsrelaterade system

EN 61511-1:2005 Funktionssékerhet = Instrumentbaserade sakerhetssystem for
processindustrin

EN 13850:2015 Maskinsakerhet — Nédstoppsutrustning

Sodahuskommittén

Regelverk ATEX

ATEX-direktivet 1999/92/EG

Statens Raddningsverks foreskrift SRVFS 2004:7

Elsikerhetsverkets féreskrifter ELSAK-FS 1999:5 och ELSAK-FS 1995:6.
Lagen (2010:1011) om brandfarliga och explosiva varor (LBE)
Férordningen (2010:1075) om brandfarliga och explosiva varor (FBE)
MSBFS 2013:3, om tillstand till hantering av brandfarliga gaser och vitskor

Regelverket for ATEX krdver att Arbetsgivaren upprittar en
EXPLOSIONSSKYDDSDOKUMENTATION som bl a innehaller:
— Riskbedomning
— Zon-klassning
— Farteckning over brandfarliga varor
— Rutiner for ingrepp
- M.m.




ERFA 2019 — Regelverk och
rekommendationer

Sodahuskommitién

Energigasnorm 2014

* Branschorganisationen Energigas Sverige ger ut EGN 2014

* MSB anger att systemgranskning enligt EGN 2014 ska
genomforas av behorig systemgranskare

Sodahuskommittén

Sodahuskommitténs Rekommendationer

B16:2014 - Utrustning for destruktionseldning i sodapannor
£9:2015 - Destruktionseldning och tillsatseldning i sodapannor.

B16:Remissutgava 20181218 Destruktionseldning och tillsatseldning i
sodapannor
— Ersétter tidigare utgavor av B16 och C9




ERFA 2019 — Regelverk och
rekommendationer

Destruktionseldning och tillsatseldning i sodapannor

Sodahuskommitién

B16:Remissutgava 20181218

B16 har stort fokus pa okade risker i samband

destruktionseldning i Sodapannor och hur riskerna ska hanteras

for att na en Tolerabel riskniva

B16 beskriver kdnda risker med destruktionseldning i sodapannor

B16 beskriver Innehdllet | gaser som forekommer pad massabruken

B16 ger anvisningar om systemutformning for bade starka och svaga gaser
B16 ger anvisningar om [Empligt material i system for starka och svaga gaser
B16 beskriver starka och svaga gaser ur ett férbrinningstekniskt perspektiv

B16 ger anvisningar for sdkerhetsfunktioner
—  Srartvillkor
—  Driftwillbor

Ska du elda starka eller svaga gaser?
Ganska mycket att tanka pa...




Tack!

Anmal skador och incidenter via Sodahuskommittens hemsida, under
Skadegruppen/anmal incident.

http://www.sodahuskommitten.se/



http://www.sodahuskommitten.se/







Handelsefdrlopp

e Cakl.15 Problem med bubbelror ger osaker visning av
densitet och niva i sodalosaren. Tar aven hjalp av
skiftgruppen.

e KI.15-17 Operatorerna rensar men problemen kvarstar
Som en extra bonus blir det problem med tryckluften i
stort sett samtidigt.

* Detta leder till en langre tid med lagt eller obefintligt
svaglutsflode till I6saren. Operatorerna gar ner i last.

* Problemen med visningen av densitet och niva fortgar.
Operatdrerna tar prover pa densiteten som ligger pa ca
22°Be, med nagot enstaka prov uppemot 30°Be.

* Vid kl.19 30 stannar omrorare 1. Hog strom.

* KI. 20 En operator ringer hem till mig och undrar vad de
ska ta sig till. Omrorare 2 gar tungt.

* Nedeldning paborjas.



Fortsattning

* Omradet kring sodaldsaren sparras av

e KI.20 30 Den andra omroraren stannar pa overstrom.
* Vi misstanker att det delvis kristalliserat sig

* Pannan slacks

* Vi Eér bedomningen att vi inte har smadlta i |Gsaren.
Vi har kort in stora mangder svaglut och hég niva.

* Nar det slutat rinna stanger vi av svaglutsflodet och
forsoker pumpa ur I6saren. Nar vi kontrollerar visuellt
ser vi att det kristalliserat sig i |6saren pa vanster sida
men inte pa hoger sida.

* Nar vi dranerar [6saren kommer en del men under
ut/inloppsroren ar det kristalliserat



119
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Fortsattning

e Vi tittar ner vid vansterlopet
och konstaterar "hog densitet” i [6saren...






Fortsattning

* Beslut om att kdra svaglut till Il6saren och
forsdka spola rent omrérarna med
hetvatten tas.

* Nar vi paborjar detta ser vi att trots den
"hoga densiteten” ar det pordst.



124




Fortsattning

* Vi fyller upp l6saren och kér med
omrorarna under ca 1 timme.

e Sen tommer vi l6saren och upptacker att
den ar i stort sett ren!

* Vi fyller upp l6saren tar ur bubbelroren
och kontrollerar dessa.

* Tander pannan och tar anlaggningen i
drift

e Ca 13 timmar lut till lut



Varfor?

* Vi har endast ett system (bubbelror) for
nivavisning och densitetsmatning. Vid denna
’&/pedn av problem ar operatérerna i stort sett

Inda.
Pa densiteten tar man manuella prover vid
dessa situationer men vi har inget alternativ
pa nivamatningen.



Finns det instruktioner
Ur kompassen INS-13553

21.0Okande (hég) densitet i I6saren
- Oka inspadningen manuellt.
- Kontrollera densitetsmatningen.

- dppna nddvatten till I6saren.

Men om statusen ar osaker ar det i stor sett omojligt att gora en
beddmning av situationen?

TITLE OF PRESENTATION

127



Vad har vi lart oss?

* Trots att vi korde med ”lag densitet”
fortsatte kristalliseringen.

* Vi har lagt till driftslarm kring svaglut.

* Operatdrerna har informerats om
handelseforloppet.



Fragor

Tack!






2018-04 Varo SP2, Bortfall av
Kylningen for varmevaxlingen
for loprannornas kylvatten

2018-04-18



Skiftrapport

/771:

Stallverk P 61.11 I6st ut pa ljusbagsvakt 2ggr och orsakat stopp pa ett antal drifter
kem/vattenreningen. Tappade VKM ut till fabriken pga detta, VKM ventilerna gick inte att

manovrera.

VKM= Mekaniskt renat vatten

/01:

Hog temp i [6prannor i samband med VKM stopp, se mer Opus.

Opus
Skiftrapport Y 18-04-18 21:17 712 Allman information
701:
712:

drog hastigt ner indunstningen nar kem stoppade far
sodapannnan var tvugnen att hastigt lastas ner pga
tappad kylning av Iﬁprﬁnngr.

2019-06-27 132



VKM pumpar stoppar

VKR VKK till fabrik

Flode (Viskan) Turb.. Drift Utlast sprinkler Summalarm sprinkler
Temp T . Kokeriband Sprinkler Flisstation

Turb.. 83-671-342 sallhus Sprinkder 5p2

Farg Sprinkler Turbin
. x| sp2
n Utlopt
KMn04 tiEﬁ 18m3 Sprinkler Turbin 31

Susp
Konduktivitet 9% | Kemikaliedosering Sprinkler Flistransport L2
Konduktivitet Sprinkler Kokeribandgang

Ph Till VKM Berednings fel Sprinkler Flis kulvert
Summalarm Ph

VKK 1 VKK 2
Turb.. Farg
Farg KMn04
KMn04 Rest Al

E:St Al PH SEKVENS SLAMSUGNING

DRIFT
RVP L L Gmotp mot i Vi nang MIANGEE
M Central

_| Lokal |
_| Test

M Driftklar

SLAMROR 1
Larm rens galler
SLAMROR 2

SLAMROR 3
SLAMROR 4

| SLAMROR 5
‘) /\J - SLAMROR 6

SLAMROR 7
] 1=Styr mot niva VKR-ranna
RVP 2 0=Styr mot nivi VKM-bassang SLAMROR 8

M Central LS PLUGG SLAMROR
] Lokal
| Test . _
M Driftklar _ ode till VKK m3/m Stymiva RVP1 Lagt flode >|30 min.
/m

Totalniva Styrniva RVP2

@

. | VKR fran tuben.

VVK frén OT

-
|| Ingen onsdags vaxling ——
ﬁ 002 alt 003 skall ga > |
Styrs av RVP-1 requlator 001 far inte kdras
2017-11-10
Tobbo

@,

Stoppsekvens Pumpar

2019-06-27




Reservkyltank >
X A
Bv 80%
MV 94%
Bur 0%

ox

B Temp.reg. T490
Maxvaljare T490 8 T457

Kylvattentank >
Loprannor

[ "] Blockering av 722H506

L

VKS OPPEN

M

|\/

D Val av Tempgivare
TILL = 722T496.MV
FRAN = 722T497.MV

.
L

| Nivaer & Tryck

[ Flade

| | Temperatur ||

Kylare | e

Konduktivitet & VKM-tryck | | Strém pumpar




08:45

2019-01-22

Total handelselista

=]
4 7227497 : Trend Display

B |z eivwn %

5 Hours 40 Minutes

T
14:00
2018-04-18

Sl
Object Name| Object Description pect| Current \ra Ruler \r‘alu Ruler Time Property | Log Na nggh Rana| Low Rang Max Valu Min \ralu Mean Valu Filter

T497 VKT e { 69 18 1 AFILTER |SEAMLE | Tim |e.-\-feraqe 100 3 0.00
100 52 52 0.00
AMLE | TimeAverage
AMLE | TimeAverage 0 0
018-04-18 16:25:¢ SEAMLE | TimeAverage 0 0.0 c 56.5 0
18 1 AAFILTER |SEAMLE | TimeAverage 0 9 9¢ 97 0.00




Atgéirder for att sakerstalla kylning vid bortfall av kemiskt renat vatten (VKM)

Byggt en ny ledning fran spolvatten (VKS) till kylvattnet till virmevaxlarna for
|6prannekylningen med en luftstyrd ventil 722H487.

Vid bortfall av VKM av nagon anledning eller vid elbortfall startar en diseldriven
spolvattenpump som haller trycket i VKS ledningarna.

Om det blir elbortfall sa gar |I6prannekylpumparna pa reservkraft. Den nya
ventilen 722H487 har fjader 6ppna om instrumentluften till stalldonet forsvinner pa
grund av att kompressorerna stoppar. Reglerventilen till varmevaxlarna for
|6prannekylningen stannar i sitt lage, om mer kylning behdvs sa kan en handventil
Oppnas som gar forbi reglerventilen.

Om kylvattenpumparna stoppar sa dppnar en ventil som forser |6prannorna med till
|6prannorna fran reservkylvattentanken.



VKM pumpar stoppar

VKR VKK till fabrik e
v i ri
Flode (Viskan) Turb.. CLO2
Temp Tim
Turb.. 83-671-342
Farg
KMn04 Utlopt 18m3
Susp tid
Konduktivitet 9% I Kemikaliedosering
Konduktivitet

o o Berednings fel
Till VKM Summalarm Ph

VKK 1 VKK 2
Turb.. Farg
Farg KMn04
KMn04 Rest Al
Rest Al PH

PH

RVP 1 L1 0 1yt mot nvé VKM bassaing
M Central

_| Lokal |
_J Test

M Driftklar

Larm rens galler

) A

] 1=Styr mot niva VKR-ranna
RVP 2 0=Styr mot nivi VKM-bassang

Utlst sprinkler

Kokeriband
Sallhus
P2

Summalarm sprinkler
Sprinkler Flisstation
Sprinkler SP2
Sprinkler Turbin

Sprinkler Turbin 31
Sprinkler Flistransport L2
Sprinkler Kokeribandgang
Sprinkler Flis kubvert

M Central
] Lokal
| Test

L

B Driftklar _ ode till VKK m3/m Stymiva RVP1

Totalniva Styrniva RVP2

@

. . VKR fran tuben.

VVK frén OT

-
|| Ingen onsdags vaxling ——
ﬁ 002 alt 003 skall ga > |
Styrs av RVP-1 requlator 001 far inte kdras
2017-11-10
Tobbo

@,

Stoppsekvens Pumpar

2019-06-27 Diseldriven pump

SEKVENS SLAMSUGNING
DRIFT

MANUELL
SLAMROR 1
SLAMROR 2
SLAMROR 3
SLAMROR 4
SLAMROR 5
SLAMROR 6
SLAMROR 7
SLAMROR 8
PLUGG SLAMROR

Lagt flade =30 min.
I/m




Fabriksdversikt Total handelselista
= -

Nu produceras BLUE

08:39
Prod fireg dygn 1872.0

2019-01-22

Reservkyltank >
X A
BV 80%
MY 88%
B ur 0%

ox

B Temp.reg. T490
Maxviljare T490 & T457

' Kylvattentank =
) Loprannor
4

96%

A
[ "] Blockering av 7221506

D Val av Tempgivare
TILL = 722T496.MV
FRAN = 722T497.MV

=
g

|| Extra kylvatten VKS || Nivaer & Tryck ||

Temperatur = Kylare

<| Konduktivitet & VEM-tryck || - Strdm purmpar




Nu produceras .
Fabriksdversikt Total handelselista - 0 8 ) 4 1
Prod fareg dygn 2019-01-22
= -

382kpa

441kpz

Reservkyltank >
X A VKS OPPEN
BY 80%
My B9% M
B ur 0% B

ox
EXTRA KYLVATTEN VKS ML

e
,-"r H
* Vid luftbortfall Gppnar VKS-ventil 722T487 ,,’—/'

till kylning max och stannar i sitt ldge.

Mavapump

* Utsignalen pa regulator 722T497 laser sig.

* \iid strombeortfall fortsatter aven
kylvattenpump 722-464 samt 722-465 att ga
via dieselmotor.

' Kylvattentank =
) Loprannor
4

* Om inte l6prannekylning ar tillracklig
behdver bypass-ventil ppnas Gver regulator
7227497

96%

[ "] Blockering av 7221506

D Val av Tempgivare
TILL = 722T496.MV
FRAN = 722T497.MV

=
g

Nivaer & Tryck || : . Temperatur = Kylare -| Konduktivitet & VEM-tryck || - Strdm purmpar
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Projektarbete

Varfor far vi hog slamhalt i gronluten?

Ronya Karlsson & Rikard Andersson
Nordic Paper Backhammar AB



Problem & bakgrund

e Var panna — Gotaverken & Andritz, nuvarande last 900
tTs/dygn.

* Problem med mycket svarta partiklar och flagor i gronluten.

e Far hog slamhalt vid hog last.



Syfte, mal & fragestallningar

* Med detta arbetet vill vi undersdka varfor vi far mycket slam i
gronluten.

e Malet ar att fa en mer stabil och godkand slamhalt.

e Fragestallningar:

1. Varfor far vi en 6kad andel slam i gronluten?

2. Vilken parameter beror slamhalten mest pa. Lutens torrhalt,
lutflédet eller lutens temperatur?

3. Blir det nagon skillnad nar vi kor kylda sprutor jamfort med
okylda?



Metod & genomforande

e Ta ut extra suspensionsprover pa gronluten under bestamda
perioder.

 Sammanstallning i Excel.




Resultat
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Susp. & torrhalt okylda sprutor 7
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Susp. & luttemperatur okylda sprutor
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Susp. & lutflode kylda sprutor
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Susp. & torrhalt kylda sprutor
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Susp. & luttemperatur kylda sprutor
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Diskussion

* Avgransningar

1. Varfor far vi en 6kad andel slam i gronluten?

2. Vilken parameter beror slamhalten mest pa. Lutens torrhalt,
lutflodet eller lutens temperatur?

3. Blir det nagon skillnad nar vi kor kylda sprutor jamfort med
okylda?



Slutsatser

* Vi behover jobba med att halla en stabil férbranning
och mindre variationer pa torrhalten.

* Undersdka fler parametrar —andel primar-, och
sekundarluft t.ex.

* Vill vi fortsatta kora med kylda sprutor?



