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Deltagarférteckning

Sodahuskommittén

Deltagarforteckning Sodapannetraffen onsdagen den 11:e maj 2016

Valmet Goteborg

Foretag Namn Grupp

BillerudKorsnas Frovi Per Christer Bertilsson Gul
BillerudKorsnas Frovi Anders Bergman Gron
BillerudKorsnas Gruvon Peter Axelsson Rod
BillerudKorsnas Gruvon Mikael Malm Orange
BillerudKorsnas Gruvon Kristoffer Stefansson Gul
BillerudKorsnas Gavle Jonas Carlsson Gron
BillerudKorsnas Gavle Jan-Erik Svanberg Rod
BillerudKorsnas Gavle Emil Othzén Orange
BillerudKorsnas Skarblacka Max Baroutsis Gul
Domsjo Fabriker Peder Lundstrom Gron
Domsjo Fabriker Marcus Vickman Rod
Domsjo Fabriker Catharina Karlsson Orange
Domsjo Fabriker Mikael Andersson Gul
Domsjo Fabriker Glenn Hiller Gron
Iggesund Paperboard Lennart Svensk Rod
Iggesund Paperboard Hans-Lennart Lundin Orange
Iggesund Paperboard Par Soderstrom Gul
MetsdaBoard Husum Kent Sj6lander Gron
MetsdaBoard Husum Jorgen Arnlund Rod
MetsdaBoard Husum Staffan Svensson Orange
MONDI Packaging Dynas Niclas Lundqvist Gul
MONDI Packaging Dynas Patrik Grénlund Gron
MONDI Packaging Dynas Magnus Lilja Rod
Munksjo Aspa Bruk Anders Daun Orange
Munksjo Aspa Bruk Gunnar Bernstrom Gul
Munksjo Aspa Bruk Glenn Backstrom Gron
Nordic-Paper Backhammar Lars-Uno Fransson Rod
Nordic-Paper Backhammar Jonny Andersson Orange
Nordic-Paper Backhammar Johan Lagerblad Gul
Nordic-Paper Backhammar David Johansson Gron
Rottneros Vallviks Bruk John-Erik Hakans Rod
Rottneros Vallviks Bruk Jari Tuohimaa Orange
Rottneros Vallviks Bruk Stefan Redin Gul
SCA Graphic Sundsvall, OSTRAND | Rickard Johansson Gron
SCA Graphic Sundsvall, OSTRAND | Ida Kling R&d
SCA Packaging Munksund Christer Berglund Orange
SCA Packaging Munksund Patrik Wikstrom Gul
SCA Packaging Obbola Frans Hallgren Gron

Sodahuskommittén, 169 99 Stockholm

Tel: +46-(0)10-505 00 00

info@sodahuskommitten.se

www.sodahuskomitten.se

Org.nr 802402-2165
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SCA Packaging Obbola Arek Westermark Rod
Smurfit Kappa Pited Patrik Osterlund Orange
Smurfit Kappa Pited Tomas Lundberg Gul
Smurfit Kappa Pited Mats Lundgren Gron
Smurfit Kappa Pited Robert Gebing Rod
Stora Enso Skoghall Leif Lovgren Orange
Stora Enso Skoghall Anders Karlsson Gul
Stora Enso Skutskar Johan Eriksson Gron
Sodra Cell Monsteras Tomas Ring Rod
Sodra Cell Monsteras Tobias Ring Orange
Sodra Cell Monsteras Johan Eriksson Gul
Sédra Cell Mérrum Mats Petersson Gron
Soédra Cell Mérrum Hans Johansson Rod
Sédra Cell Mérrum Bjorn Mattisson Orange
Andritz Ola Brown Gul
Andritz Rickard Perman Gron
Andritz Mikko Hanninen Rod
Andritz Peter Littemyr Orange
Valmet Ulf Bergstrom

Valmet Owe Asp

Valmet Anders Fransson

Valmet Marcus Grundevik

Valmet Timo Karjunen

Valmet Andreas Liedberg

Valmet Henrik Lindsten

Valmet Anders Lojdal

Valmet Peter Martinsson

Valmet Mikael Niklasson

Valmet Ann Oddhammar

Valmet Emmeli Olén

Valmet Johan Olsson

DEKRA Industrial Alf Wiik Gul
FORCE Technology Mikeel Tilemo Gron
Inspecta Sweden Magnus Aronsson Rod
Inspecta Sweden Roger Gustafsson Orange
Sodahuskommittén Kajsa Fougner Gul
Sodahuskommittén David Good Gron
P&L Nordic Anders Engqvist Rod

© Sodahuskommittén
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Over 200 years of industrial history

1797| Tamfelt 1951 1968-1996 End of 2013
1841| Gotaverken | Valmet Several M&As ie. Demerger to
1986 KMW Valmet and Metso

1856
1858
1860
1868

Tampella 1987 Wartsila paper finishing machinery

Beloit 1992 Tampella Papertech

KMw
Sunds
Defibrator

2015
Metso Process
Automation Systems
to Valmet

1999
Metso created

through merger of
Valmet and Rauma

Key acquisitions
2000 Beloit Technology
2006 Kvaerner Pulping

Kvaerner Power
2009 Tamfelt

Valmet >

4 206 © Vaimet

Key figures 2015

Net sales by business line Net sales by area
Orders received

EUR 2,878 million

13%
Net sales 23%
EUR 2,928 million
38% 10%
EBITA before NRI*
EUR 182 million g
EBITA margin (before NRIY) "% .
6.2%
Empl f 5
mployees

31%

12,306
fie 8% 45%

Market position
Al A SToiE=S Services North America
AR PUlp @ peTper i e Automation South America
#1-2 Pulp « Pulp and Energy - EMEA
#1-3 Energy * Paper = China

#1 Paper, board, tissue = Asia-Pacific

1) NRI=nonrecuring tems
Stble business = Services and AupMation business lines
Capital business = Pup and Energy, and Paper bus nesslines

5 206 © Vaimet

Valmet >

Valmet i Sweden

* Harstammar tillbaka till
1860.

= Over 1500 anstéllda som servar
massa och papper samt
energikunderna med vart natverk

@ Forsalining
©® Senice
@ Produktion

Sundsvall

Borlinge @ Gavle
Hagfors .

Karlstad @-—. ® sola
—@®) cicbog

6 Apil, 2016 ©Valmet | EMEA Presentation

Valret >
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Sodapannetraffen

Valmet AB Goéteborg
Owe Asp
2016-05-11

Valmet >

HSE och Evakuering

* Utrymningsvagar
* Samlingsplats

* Brandskydds utrustning

A
H . Kalkku 44.6 (12 p)

VALMET and SER LTIF

Rolling 12 months

2,0
— AP

o
>
)

. Hagfors+Solna 12.7 (124 p)

e
5
°

LTIF (OWN EMPLO YEES, PERMILLION WORKHOURS)
5
°

8,0
@ suankoski 7.4 (210 p)
6,0 Valkeakoski 6.5 (81p)
40 PY Tampere 3.8 (553 p)
Ovar 1.6 (326
2o (326 p)

Sundsvall, Varkaus,
Jrvenpé, Gdteborg,
Jyvaskyla, WGQ, Lodz,

. Tianin, Karlstad, 0.0

Valmet Y

P F PSS I LS SIS F S

3 19 ey, 2016 ©Valmet | Author / Tite
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Valmet har egen tillverkning i G6teborg

Vi &r stolta 6ver var egen verkstad som har anor fran varvstiden

| verkstaden fillverkar vi

— Tubelement till sodapannor,
indunstningsanléggningar, kraft- och
varmeanlaggningar, (ekonomisrar,
overhettare, védggpaneler, mm)

— Reservdelar

24h> glin'lg-:M 1112

 Verkstaden har en kapacitet pa ca
75 000 mantimmar/ar

* Vilagerhéller de vanligaste
tubdimensionerna

* Lokalt montageteam

 Vart jourteam finns alltid tillgangligt
— for reparationer p& pannor och
indunstningsanléggningar

10

Pa gang i stora leveranser i Sverige och Finland
fran Valmet

= Ostrands Helios projekt dar kunden kommer att 6ka produktionen frén dagens 430 000 ton massa
per &r till 900 000 ton massa per ar. Valmet levererar nytt kokeri, ny fiberlinje och ny indunstning.
Tillverkning av tubel som ingér i indunstningsleveransen kommer ni att fa se hur det gar till
vid studiebesoket i var verkstad.

« Varo fabriksutbyggnad dar man kommer att 6ka kapaciteten fran 425 000 ton massa per ar till
700 000 ton massa per ar. Stoppet pagér just nu. Valmet leverar ny fiberlinje och ombyggnad av de

flesta processareor. > e
Sodra Cell — Vard mill 2018
Major rill upgrade, 424,000 tza to 00,050 fpa

1 19y 206 ©Valmet | Author / Tite

Pa gang i stora leveranser i Sverige och Finland
fran Valmet

« LignoBoost anldaggningen i Sunilla som nu ar 6vertagen av kunden. Lignin tillverkas dels for att
ersatta fosilt bransle i mesaugnen. Dessutom tillverkar man lignin for att salja till externa kunder.
Méjlighet for extraintakter i framtiden.

= Aanekoski i Finland déar vi levererar bland annat sodapannan med en kapacitet p& 7 200 tts/d och en
bio férgasare som producerar bransle till mesaugnen.

2 19My 206 ©Valmet | Author / Tite

Valmet >

Valmet i Sweden

RTD

¢ Pulping (Sundsvall, Karlstad,
Goteborg)

« Tissue making (Karlstad)

« Bioteknologi (Sundsvall, Karlstad)

Service enheter

Produktion
o Sk * Massa och bioteknologi (Sundsvall)
* Karlstad o v
« Goteborg issue (Karlstad)
« Borlange * Refiner segment (Hagfors)
* Hagfors « Pann och indunstning(Gothenburg)
* Gavle
R RV — Valmet »

Valmet i Goteborg
Global organisation med lokala experter — Goteborg med 260 anstéllda
+ Vara kunder finns éver hela varlden

—  Kraftvarmeindustrin
— Pappers- och massaindustrin

Vi arbetar for att fora
din verksamhet framat

| & 9%

+ Fran Goteborg levererar vi produkter inom
energi och kemikalieatervinning
— Ombyggnader & reparationer
—  System for rokgasrening och gashantering
—  Energieffektiva indunstningsanlaggningar
—~ Reservdelar

* Kompetens
—  Forsaljning
—  Konstruktion
—  Projektgenomforande
—  Tillverkning
- Montage
— Idrifttagning
— Jourverksamhet
—  Produktutveckling

Vart globala natverk bestar av 45
anstéallda, 593 av dessa hittarn
Goteborg
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Kajsa Fougner Sodahuskommittén
Sodahuskommittén Sodahuskommittén
o
Innehall
. , Varfor finns Sodahuskommittén?
Sodahuskommittén
Medlemmar
Kajsa Fougner, AF Vad gor Sodahuskommittén?
Sekreterare Sodahuskommittén - Rekommendationer
Skador
Utbildning
ERFAtraffen
Sodapannetraffen
Informerar
Férbéttrar personsékerheten och Samverkar
driftsakerheten fér sodahusprocessen Studier
Sodahuskommittén Sodahuskommittén

Sodahuskommitténs syfte

Férbattrar personsédkerheten och
driftsdkerheten for sodahusprocessen

Medlemmar

* Samtliga bruksom tillverkar sulfatmassa samtDomsj6 i Sverige (22 st),
samt Borregaardi Norge

¢ Panntillverkare (Andritz och Valmet)
* Kontrollorgan (Dekra, Force och Inspecta)

* Svenska Pappersindustriarbetareférbundet

Sodahuskommittén

Sodahuskommitténs
Verksamhet

Sodahuskommittén

Sodahuskommitténs
Verksamhet

Rekommendationer
Skador

Utbildning
ERFAtraffen
Sodapannetraffen
Informerar
Samverkar

Studier

2016-05-18
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Sodahuskommittén

Rekommendationer

Sodahuskommittén har 40 rekommendationer, uppdelade pa olika omraden.

B: Konstruktion och utrustning

Nr. Titel utgdva Ar
B1 Sodapannors konstruktion och utrustning 3 2013
B2 sakerhet i sodahusbyggnader 1 2001

C: Drift och driftstérningar

Nr. Titel utgdva Ar
c1 Information om kritiska tillsténd och handelser i sodahuset. 2 2003
o om samt och 5 2001

av driftstomingar.

Sodahuskommittén

Rekommendationer

Rekommendation fran
Sodahuskommittén

iTh

SRR

Sodahuskommittén

Skador

¢ Sodahuskommittén behandlarallainrapporteradeskador
¢ ”"Skadebanken”
¢ Informationtill medlemmarna

¢ Skadestatistik

Sodahuskommittén

Utbildning och certifiering

* Uppdaterad certifieringsutbildning
* Ett certifikat argiltigtisjuar

¢ Webbaseradrecertifiering

Sodahuskommittén

ERFAtraff 2015

Operatorer och andra personer fran medlemsforetagen méts och diskuterar
angeldgna teman.

2015 var temat

”Nodnedeldning”

¢ Hur hanterar vi olika kritiska situationer pa bruken?

* Vilka lagar, regler och rekommendationer galleri en kritisk situation?

* Vilka arnodnedeldningens olika steg och hur kan sodapannan paverkas?

¢ Hur kanvi ytterligareframja attett sakertbeslutfattasien kritisk situation?

Sodahuskommittén

Sodapannetraffen 2015 Vallvik

- Presentationer B

- RundvandringVallvik
- RundvandringArizona Chemicals

- Utdelning certifikat!
- Utdelning pris basta sdkerhetsatgard!
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Sarskilda studier 2015

Smaltasplittring med svaglut
Simuleringmed CFD

Reparationssvetsning avkompoundtuber
Etapp 1:3R12/4L7/16Mo3
Etapp 2:Sanicro38

Riskanalys
Rekommendation for riskanalys avsodapanna

Sodahuskommittén

Sodahuskommittén

Sarskilda studier 2016

Riskanalys, fortsattning

Séakra l6prannor +saker sotbldsning
Enkat studie

Nya produkter, analyser och styrstrategier for 6kad sakerheti
sodahusprocessen

Tack!

[ moom | = AN R Tows | 7
= oiv [pis S99 | msoukson Funer |15 . o U
N i i Analys avdata ur PIA for att identifiera omraden for sakerhetsforbattringar
“ [ I [
Sodahuskommittén

Anmal skador och incidenter via Sodahuskommittens hemsida, under

Skadegruppen/anmil incident.

http://www.sodahuskommitten.se/
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Sodahuskommittén

Skadegruppen och Sodahuskommitténs hemsida

David Good (Dekra) - Sekreterare i Skadegruppen

Sodahuskommittén
Skadegruppens arbete

| Skadegruppen ingar
—  Anliggningsrepresentanter
+ Mikeel Henriksson, Ostrand
Patrik Nanzén, Monsterds
Stefan Magnusson, Gruvon
Tommy Lindgren, Skutskr
Krister Lundgren, Domsjo
Utban Lundmark , Smurfit Kappa Kraftliner Pited
+ Lars Tangnander, BillenudKorsns Gavle
— Tillverkare
Bk Agren/Rickard Perman, Andritz
Peder Elden, Valmet
—  Kontrollorgan
AIf Wik, Dekra
Anders Leijonberg , Inspecta
Johan Nilsson, Force
— Sekreterare, David Good —Dekra
- fran i Donald Grahn och/eller Fredrik Bruno

Skadegruppen samlas fyraganger per ar.

Varjear behandlas i kanske ett 30-skador (Ar 2015 rekord med 66 skador)
Den person/anliggning som harrapporteratin en incident kommer till
skadegruppen foratt berdttaomvad som harskett, hur man tankte, vad som
gjordes, vad somvar braoch vad man skulle gjortannorlunda etc.

Sodahuskommittén
Skadegruppen

* Klassningssystemet
~  Teknisk klassning:
~ Intresseklassning:
— Personskadeklassning:

* Teknisk klassning:
«  A-Smilta +vatten explosion
B — Annan explosion, stédbrénsle, 16pranna/lésartank
C — Kritiskt tillbud (mest pa tryckkarlet) Tex vatten i sméltan pa grund av lackande
ugnstub
D —Icke kritiskt tillbud (mest pa tryckkéret) tex. ekonomiser och 6verhettarldckor
E — Andra tillbud och skador (tex. da skadan upptacks vid ettstopp)
EIA - El-, Instrument-och Automationsrelaterade skador
I - Indunstningsincident
* Intresseklassning:
H - Sérskilt allménintresse
* Personskadeklassning:
P1-Allvarlig Personskada
P2 - Risk for allvarlig personskada

Sodahuskommittén

Skadegruppen

Alla skador/inci pa eller i i ar viktiga att
rapportera (dock inte att utreda)

Efter motena skrivs ett s kadegruppsprotokoll som mailasut tillkontaktmannen
samtlaggs ut pd hemsidan
Det finns skadegruppsprotokoll pa hemsidan dnda tillbaka till 1991

Sodahuskommittén
Sodahuskommitténs Hemsida

P3 hemsidan finns bland annat:

* Rapporter
* Rekommendationer
¢ Skadebank
* Skadegruppsprotokoll
e Utbildningsgruppen
- De somvill ldgga upp sittprojektarbete kan gora detta.
* Protokoll fran Sodapannetraffen

2016-05-18
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Resultat

Forbattrad panndrift

Minskad forbrukning av reservdelar
Okad livslangd pd munstycken pga att
munstycket &r centrat | 6ppningen

Fjarrkontrollerad vinkeljustering ger
snabb atgard vid &ndrade férhéllanden

Latt aterkoppling av vinkeljusteringens

effekt pa férbranningen
Koordination av lufttillférseln och
lutspridningen

vilket ger béttre kylning
F& antal rorliga delar

Maj 160 Vaima - Liguor spayer staton

Saker arbetsmiljo
Tillbakadragen

Latt att dra in och ur pannan
Underhdll i tillbakadraget lage
Ergonomisk arbetsstélining

Nér stationen ar tillbakadragen ar

Oppningen tackt med skyddsluckan

|

Maj 160 Vama - Liguor spayer staton

Latthanterad

Vinkeljustering

Manuellt, lokal eller fr&n kontrollrummet

Latt att justera vinkeln for

20° vinkeljustering

Lastandringar
Uppstart
Fels6kning

Maj 160 Vaima - Liguor spayer staton

Vinkeljustering

. Latthanterad

<

Velmet )

Bilaga 5 till Protokoll Sodapannetréaffen 2016
Safety Products Johan Olsson - Valmet

Introduktion
Lutsprutestation

«  Fjarr eller manuell vinkestyrning
o .

dis
PPRIng

Férbattrad livslangd
Autematish rengéring aw munstyck e
Coptimerad kylning aw munstyc et

Jine, 201 ©vamet- Uguor prayer st

Férdelar

Maj 160 Vama - Liguor spayer staton

Lopréannerobot
Sodapannetréffen 2016

Resultat

Forbattrad panndrift
Minskad reservdelsatgang §

Sakerhet
Tillbakadraget lage
Automatisk rengdring
Skyddslucka
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Introduktion
Léprannaroboten...

...haller 16prannoma
renasmalta for ett
stabilt smaltaflode

...installerades forsta
gangen 2008

...Sakerstaller:
Optimal rengéring
Kontinuerligt sméaltafiode
Problemfri och séker
panndrift

R Valmet >

Smart design med sakerhet i fokus

Oppen layout forbattrar
arbetsmiljon och férenklar Industrieltt bepr
arbetet pa losarplan i

Robotcellen okar sakerheten pa
|6sarplan

* Automatisk rengéring minskar
arbetsbelastningen for
operatdrerna
— Ingen smaltastank
— Ingaheta gaser
— Inga belastningsskador
— Inga groénlutsstank

Maj 160 Vaima - Spaut Roba

Funktioner

Verktyg som &r anpassade efter er Iopranna

Hangande
Staende pa golvet
Akbana

Enkel atkomst och evakueringsvégar vid manuellt arbete

R— Volmet )

Centrerat munstycke
Garanterad prestanda

+ Kontrollerad lutdistribution vid alla
vinklar

» Kontrolleratluftfldde runt munstycke
— Battre kylning > okad livslangd

S Valmet )

Automatisk rengoring av skar
Saker rengdring

Forbattrar
arbetsmiljon

Reng6r munstycket

« Paverkar inte
lutspridningen
 Langre livslangd

S Valmet )

Loprannerobot

Velmet )



Movie of Spout robot Utveckling

R— Volmet > R Velmet )

Referensbilder Referenser A

HT 4 spouts.

Morrum Aénekoski

Sweden, 2011 Pited Finland, 2017

HT 4 spouts Sweden, 2010 ST 11 spouts
ST 4 spouts.

Kymi
Finland, 2008
ST 7 spouts

AR (UBE)
Thailand ,2012
HF 1 spout

R— Volmet ) R— Valmet )

Sammanfattning

Benefits

— Sakerhet — mindre manuellt arbete minskar risken for
personskador

— Enenhetgor allt arbete

— Personsakerheten framst — reducerar operatérenernas
expeniering vid 16pen

Valme l \ — Ihé&rdig 24 timmars noggrann rengdring
, — Kamerafor att se vad roboten for i I6pen
FORWARD — Lang livslangd med palitlig drift

— Rengdr I6prannorna oavsett operatdrernas
arbetsbelastning

R Velmet )



INTERNAL

Valmets utbildningskoncept

Vi bygger kompetens genom kunskapsoverforing

erfarenheat

a 11 Maj 2016 ©Vaimet | Emmeli Oén

INTERNAL

Ny utbildningssatsning: Valmet Academy

Global organisation for okat fokus pa utbildning av kunder och anstallda

= Enbhetligt utbildningserbjudande
Globalatrender:

+ Gemensamma plattformar . .
Stora pensionsavgangar
+ Samordning av resurser o o L
UKdd KOINKuirerns oimn utoii DelsKrait
= Utbildning och kvalitetsséakring av Valmets

instruktorer, med fokus pa pedagogik Lagre bemanning staller hogre

. . kompetenskrav pa individen
= Samarbete med universitet, hdgskolor

och certifieringsorgan

= Utbildning av nyanstéllda och annan personal
inom Valmet

R [ Valmet )
) ) ) INTERNAL

Valmets utbildningserbjudande
Vi har verktygen for effektivt larande
N

Skraddarsydda uthildningslosningar

efter kundens behov

WebAcademy larportal

VirtualSite simulatorer

- [ Valmet )

Bilaga 6 till Protokoll Sodapannetraffen 2016
Operatdrsutbildning Emmeli Olén - Valmet

INTERNAL

Operatérsutbildning

Emmeli Olén
Director, Valmet Academy

Valmet )

INTERNAL

Innehall

» Valmets utbildningskoncept
* WebAcademy larportal

e VirtualSite™
processimulatorer

» Ny sékerhetskurs
for operatorer

* Referenser

2 11 Maj 2016 ©Valmet | Emmeli Oén

INTERNAL

Valmets
utbildningskoncept
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INTERNAL

VirtualSite™ processimulatorer

VirtualSite simulatorer

wo 1wmaj2016 ©Vaimet | Emmeli Oén

INTERNAL

VirtualSite™ processimulatorer

Simuleringslésningar for olika behov

n 11 Maj 2016 ©Vaimet | Emmeli Oén

INTERNAL

VirtualSite™ processimulatorer

TrainingManager™ administratérsverktyg

TrainingManager™

Valmet-utvecklad mjukvara, specialdesignad
for utbildningssimulatorer

= 1Mai2016

©Vaimet | Emmeli Olén

Kommunikation

* Mellan processmodeller och soft: DCS

(eller for fristdende simulator mellan logik/bilder)

Start/stopp av simulatorn

* Paus, simuleringshastighet etc
Anvandarkonton for studenter och larare

* Tilldelning av évningspaket

* Individuell uppféljning och rapporter
Fordefinierade 6vningar

+ Kopplade till startlagen i DCS och modeller

* Beskrivning av varje 6vning

* Villkor fér godkand évning

* Méjlighet att enkelt skapa nya évningar
Stérningar

* Kan induceras av larare

Valmet

WebAcademy larportal

WebAcademy larportal

INTERNAL

7 11 Maj 2016 ©Vaimet | Emmeli Oén

WebAcademy larportal

Din uthildningsportal pa webben

Valmet WebAcademy
En samlad portal fér kompetensutveckling

Individuella anvandarkonton gor det méjligt
att studera och repetera i egen takt

Statistik- och rapporteringsverktyg
for arbetsledare och personalansvariga

Kundens egen féretagssida for uppladdning av
kursmaterial och egen utveckling av lektioner/tester

Interaktiva multimediakurser utvecklade av
Valmets experter inom anlaggningsdesign,
processkemi och driftsatmning

Modulbaserat:

Mojlighet att utforma
kurspaket utifrén kundens
larbehov och anlaggning

8 11 Maj 2016 ©Valmet | Emmeli Oén

WebAcademy larportal
Kursupplagg

Malséttning:
Att ge kursdeltagarna

Goda kunskaper om anlaggningens utférande

En djupare forstéelse for dess processer och
kemiska samband

Kunskap att forklara vad som hander i
anlaggningen, och varfér

Exempel pa kurser inom massabruket:

Kokeri, fiberlinje, indunstning, sodapanna,
kausticering, mesaugn

Kraftpannor (BFB, CFB)

Massabrukets dvergripande system

Vattenberedning

Underhalls- och sékerhetskurser

9 11 Maj 2016 ©Valmet | Emmeli Oén

Valmet

INTERNAL

Proqgress Bar

INTERNAL

Generell kurs

System och
processkunskap

Ovningar och tester

Baserat pa
standardutrustning

MyPlant
anpassad kurs

Anlaggningsspecifikt
material

« Driftinstruktioner
* Foérdjupningsmaterial

* Anpassade tester

Valmet



INTERNAL

Sakerhet i sodahus
Ny kurs for sodahusoperatérer

Upplagg Malgrupp

« Genomgéng av risker och férebyggande
sakerhetsatgarder i sodahuset

« Erfarna operatorer som behdver férbereda
sig infor certifieringstestet
« Innehdllet & uppdelati fem huvudavsnitt:
Inledning
Personfaror
Orsaker till uppkomna risker
Riskobjekt
Forebyggande atgarder fér en saker arbetsmiljo

* Nyanstéllda operatérer

« Ovrig personal som vistas i sodahuset

* Kan med férdel kompletteras med
anlaggningsspecifika sékerhetsrutiner

B 1Maj2016 ©Vaimet | Emmeli Oén

INTERNAL

Séakerhet i sodahus

Interaktivt och varierat kursupplagg for effektiv inlarning

Kunskapstest

T 1maj206 ©Vaimet | Emmeli Oén

INTERNAL

Séakerhet i sodahus

Kurspaket: Sodapannor + Sékerhet i sodahus

* Kop licenser for kurserna
Sodapannor och Sékerhet
I sodahus innan 30 juni 2016

* Vi ger 50% rabatt pa
sakerhetskursen

Tidsbegransat erbjudande!

B 1Mai2016 ©Vaimet | Emmeli Oén

Ny sékerhetskurs
for operatorer
Valmet )

Forberedande kurs infor Certifieringsprovet
Utbildningspaket med fokus pa sékerhet

W 1Maj2016 ©Valmet | Emmeli Oén

Valmet

INTERNAL

Forberedande kurs infor Certifieringstestet
Utbildningspaket med fokus pa sékerhet

| 1wma206 ©Valmet | Emmeli Oén



INTERNAL INTERNAL

Referenser

Valmet

FORWARD

INTERNAL

Sddra Cell, Varo Bruk

Kompetensutveckling i samband med kapacitetsékning

Kurser i WebAcademy:

= Vedhantering « Fabriksovergripande

= Fiberlinje utbildningsinsats i samband med
= Torkning ombyggnadsprojektet

« Balning = Over 300 anvandarkonton

= Indunstning i WebAcademy

+ Sodapanna

+ Rosterpanna

= Vitlutsberedning

= Vattenberedning

- Fabriksévergripande Utbildningsupplagg
system

Simulatorer:
+ Sodapanna
«  Kokeri

Valmet<
E 11 Maj 2016 ©Valmet | Emmeli Olén




Bilaga 7 till Protokoll Sodapannetréffen 2016
Smelt - X och Wash - X, Timo Karjunen

Fordelar

° Smelt-X
— Bédden svalnar snabbt
— Tidigare vattentvatt av konvektion, dverhettare och eldstad
— Sparar tid Smelt-X och Wash-X
° Wash-X
— Botten kan tvattas samtidigt som andra delar av pannan

— Ingen robot behdvs. Ingen risk for tubskador. Timo Karjunen

~ Sparar tid 11.05.2016
— Renare botten
. Valmet 3 Valmet 3
Botten efter Smelt-X Smelt-X
Gruvon 19.4.2016 Smaltatdmning

* Smalta pumpas ut ur pannan till
l6sartanken
— Sméltan hélls varm med svartlut/olja/gas.

e Losartanken ar relativt tyst
— Ejektorerna splittrar flodet effektivt

Valmet > .

Smaltaback i slutet av Smelt-X Wash-X

Bottentvatt

= Efter Smelt-X sprutas varmt vatten in i eldstaden
— Antingen med lutsprutorna eller via 6ppningar for brannare eller primarluft.

= Vattnet I6ser upp och skdljer ut smaltan och salt frAn 6verhettarma

 Luftdrivna pumpar cirkulerar vattnet pad pannans botten

Vatten in via brannaréppning Luft till pumparna via I6péppningarna

: Valmet 3 3 Valmet 3
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Wash-X i Gruvon

- Bottentvatt paborjades efter 16 timmar (som vanligt).

* Matarvatten sprutades in i eldstaden med 2 — 4 sprutor i
brannardéppningarna (80°C, 75 — 150 m?/h).

= Atta pumpar installerades i I6prannornas 6ppningar.

* Botten tvattades 14 timmar (tills vattnet som rann ut var rent).

= Vattnet pa pannans botten pumpades ut med ejektorer.

Enkelt och effektivt

* Enligt brukets personal var
rengéringen den enklaste och
mest effektiva nagonsin.

— Efter montage av skyddstak
rengjorde 4 man tuberna p& 8
timmar.

— Utan Smelt-X och Wash-X tog det
mycket mer tid. Dessutom var
mycket mindre yta ren.

* Materialet som var kvar pa
botten var mest kalk.

* Resultatet blir annu battre nar
kalk inte anvands for att skydda
botten.

Botten rengjord for inspektion

Valmet 3

Botten efter Smelt-X

Bottentuberna syns

Valmet 3

Kylning av badden

Matare installerade nara diken

Temperatur (C)
N [ £ (5] o ~ @ [
S & © 6 © o o o
& 6 6 6 &6 & o o

[
=)
o

0

Smelt-X avslutas 21:40, luftvdrmning avslutas 22:00

/ Sékerhetstest klart. Oljebrénnare stdngs 00:50.

Baddtemperatur < 500°C 4:15. Kyltid: 3,5 h

| — T1 hoger

| — T2 hoger
| = T1véanster
1 T2 vanster
|

|

|

|

|

|

|

i

\“

21:15 22:15 23:15 00:15 01:15 02:15 03:15 04:15 05:15 06:15 07:15
15.- 16.4.2016
Valmet )

Battelle undersokningen 1969 - 1972

= Den bredaste undersdkning av smaltavattenexplosion

* Hundratals proven med smaltan (med olika komposition} och vatten

e Slutsats

“The minimum temperature for explosion was
the freezing point of the molten salt mixture”

Smalttemperatur = 760°C

Max baddtemperatur efter kylning < 500°C

= Stor sakerhetsmarginal {minst 260°C}

Valmet 3



Gotaverkenpannor

Gotaverkenpannor har mycket litet smalta men den svalnar &nda s& langsamt att
Sodahuskommittén rekommenderar minst 15 timmar frén det att smaltan slutat
rinna | lIéprannorna tills vattentvatt paborjas, om smaltan inte pumpas ut.

Baddtemperatur utan Smelt-X
900

\ 800
aime
, T 600 Max temp 460°C
/

FORWARD 500
400
300
200

100

Temperatur (C,

0
10:04 12:28 14:52 17:16 19:40 22:04 00:28 02:52 05:16 07:40

Eldning avbroéts 12:30 16 timmars vantan: 04:30 N
" Valmet P4

Smelt-X i Gétaverkenpannor

* Nar smaltan ar utpumpad kan badden kylas till 460°C lika fort som det
gar att ta ner panntrycket. Sedan kan vattentvatt paborjas.

* Att ta ner badden till 460°C tar ca 1€ timmar utan Smelt-X

* Ungefar 10 timmar kan sparas

. Valmet 3
Referenser
° Smelt-X, 2015 * Wash-X
— Mer an 50 projekt i varlden — Weierhauser Grande Prairie, Canada, 2016
— Fem stycken i Sverige — BillerudKorsnas Gruvon, 2016
* BillerudKorsnas Gruvon — llim Group Bratsk, Ryssland 2015
« Stora Enso Skoghall — Stora Enso Oulu, Finland, 2015
¢ Stora Enso Skutskar — Stora Enso Heinola, Finland, 2015

* lggesund Paperboard
+ Sodra Cell Monsteras

. Valmet 3



Bilaga 8 till Protokoll Sodapannetréffen 2016
ERFA-traff 2015 Anders Fransson
Sodahuskommittén Sodahuskommittén
Vad ar ERFA dagen
¢ Arrangeras av SHK arligen sedan 2012
ERFA dag 2015 ¢ Erfarenhetsutbyte inom branschen
. . * Tema valjs av SHK’s medlemmar
Tema: Nod nedeldnlng » Exempel tidigare ERFA dagar
¢ Nodnedeldning
Rapportering pa Sodahustraffen « Larmhantering
11 Maj, 2016 o Saker avstéllning
Anders Fransson
Sodahuskommittén Sodahuskommittén

ERFA dagen 2015
Nodnedeldning

* Gruppdiskussion: Hur agerarvi i en kritisk situation

* Presentationav fyraverkligaincidenter

* Regelverk och rekommendationer kring n6dnedeldning.
* Hur paverkas sodapannanvidnédnedeldning

® Ansvar i kritisksituation

* Gruppdiskussioner: Hur framjar vi ytterligare att sakra
beslutfattasi kritiska situationer.

Hur agerar vi i en kritisk

situation

o Ett tjugotal avvikelser och
incidenter diskuterades for att fa en
bild av skillnader iagerande.

Nedeldning Forcerad Nod-
nedeldning nedeldning

Awikelse brannlut
TS

Awikelse brannlut
Flode

Sodahuskommittén

Verkliga incidenter:

MetsaBoard Husum

¢ Nodnedeldning vid lackande
[6pranna.

Sodahuskommittén

Verkliga incidenter:

Billerud Korsnas Frovi

¢ Nédnedeldningvid smalta/vatten-

explosion pga lackage fran vatten
screen.

2016-05-18
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Sodahuskommittén

Verkliga incidenter:

Smurfit Kappa Pitea

*Nédnedeldningvid
lackandegittertub |

Sodahuskommittén

Verkliga incidenter:

Aditya Birla Domsjo fabriker

* Bortfall styrsystem pga elfel.
* Nodnedeldning fungerade inte tillfredstdllande.

* Huvudsékring pd 24V natsoénder pa samma vis for
bégge pannorna.

o Sakringshallare defekt.

Sodahuskommittén

Regelverk och rekommendationer

* 7 stav SHK’s rekommendationer berér nédnedel dning.

* Viktigastar rekommendation C2 ochC8

* Ansvaretvid en kritisk situation styrsigrunden av
Arbetsmiljolagen.

* Ansvaretligger hos arbetsgivaren attsékerstalla
driftpersonalen hartillra cklig utbildningoch kunskap om
driften av sodapannan

* Driftpersonal har ansvari beslut enligt befogenheter
samtsakerheten vidarbete med anlaggningen.

Sodahuskommittén

Hur paverkas sodapanna vid s ning

* Pannanskalltdmmas pa kortaretid &n 25 minuter
men inte kortareca 15 minuter.

Vattenscreen skall tommas pa 10 hégst minuter.

Snabbtémmning orsakarnormaltinga skadorpa
tryckkarlet.

Nagot 6kad risk for ldckage finns pa tvdadomspannor]
med endast valsadetubinfastningar

Lickans position paverkarrisken fér smélta/vatten
explosion.

Sodahuskommittén

Gruppdiskussion: Hur framjar vi ytterligare

att sdkra beslut fattas i kritiska situationer?

Genomtankta kritiska situationer dokumenteras.

Regelbundna genomgangar

Bild i operatdrsstation med tex domniva differens
mava/dnga mm

Komplettering med vad som specifiktfor respektive
sodapanna hurlangtid det skal ga mellan
sodahuslarmoch snabbtémning.

Sodahuskommittén

sion: Forslag atgarder SHK

* Mer skall ochinte bor i text.
® Forbattra sokbarheti rekommendationerna.
* Uppdateringav dldre rekommendationer pagar.

* Komplettering med vad som specifikt for res pektive
sodapanna hur langtid detskall ga mellan sodahuslarm
och snabbtdmning.

* Erfarenhetsutbyte mellan brukmed fokus pa
héndelserapportering.

* Kan certifikat tydligare kopplas till ansvarsbeskrivning?




2016-05-18

Sodahuskommittén

Sammanfattning

o For bruken:
e Instruktionerforkritiska situationer
* Regelbunden genomging
 Bilderioperatorsstation med indicier samlade
férbedomning
e Foljaegnabruketsinstruktioner och SHK’s
rekommendationer

Sodahuskommittén

Sammanfattning

o FOr SHK:
* Rakare rekommendationer
o Forbattra sokbarheten

e Mer samverkan mellan operatorer
mellan olika bruk

o Certifikat —tydligare kopplat till ansvar?




Nar processutrustning skall stdllas av

Infor underhallsarbete och vaxling av ledningar

rakar man ofta ut for att draneringen ar tat nar

ledningen ska tdommas.

Ofta i var bransch ar mediet trycksatt varmt och
livsfarligt.

”Svetstrad eller nagot att peta med”

‘Biagag il Protokoll Sodapannetréffen 2016
‘ Jonny Ander:

Spolapparat

En enkel sakerhetshdjare for
processindustrin

Oppnar tata draneringar i rérsystem

Ett sdkrare satt att arbeta

Monteras i sdkert lage med stangd dranering

* Spanner av trycket och stralen vid oforutsett
utstromning av media.

* Manovreras fran skyddad plats

Behover inte passas aktivt, arbetar under flera
timmar om sa kravs.

* Kraver normalt inga avsparrningar

Tvattar bort proppen




Enkel
funktion

Ett centrumror
spolar upp i den
dranering man ska
Oppna samtidigt
som det finns plats
pa sidorna for det
utstrommande
mediet att
evakuera.

Utstrommande media
hindras bilda strale

| fértrangningen
sitter en mutter
eller bricka som
hindrar att
utstrommande
media bildar en
strale som orsakar
stank.

Viktig

backventil
En backventil
monterad pa
spolledningen ar
viktig for att
minska risken for
baktryck i
spolledningen eller
olyckor vid
demontage av
spolslang.

Fungerar pa flera olika media och ar
hittills provad pa:

Brannlutsledningar

Natronlut/Vitlut

Eldningsolja EO 5

Ledningar innehallande massa i Sileri / Kokeri

Behovet styr anvandningsomradet.

Drivs med det som passar bast

Kall eller hetvatten
Hogtryckspolning
Anga

Tryckluft

Behovet styr dven har

Mobilt eller fast montage




Med och utan backventil

Forbered anlaggningen

Dér behov finns skall anlaggningen férberedas for
spolapparaten.

Annars gor den ingen nytta, det blir fér omstandigt

Montera

Monteras och
kopplas in med
draneringsventilen

stangd.
Arbetsplatsen ar
da sdker
Minskar stank
Exempel 6ppen 80 ledning med 16 bar
brandvattentryck
Starta o Handhavande

Spolapparaten
startas fran
skyddad plats

Ha inte for
brattom

Resultatet
kommer




Sjalvmarkerande vid hogt

Uppfinna pa jobbet

utstromningstryck
Det finns avtal och regler som &r bra att veta Stdng den mandvrerande ventilen och lat drdnaget strémma ut.
om nar man uppfinner pa jobbet och ar
anstilld. Tatar sig dréneringen: upprepa spolningen
Informera arbetsgivaren och be om tillatelse Ta inte bort spolapparaten forrén draneringen ar slutférd och alla

om du kommer pa nagot delar ar kalla.

Var klarsynt sa man inte skapar nagot som ar

. . o Fordel att ha flera till hands under en stérre avstallnin
farligt eller besvarar andra pa arbetsplatsen. g

Iden till spolapparaten kom den harda vigen Varm hallning
och ravaran fran blandskrotcontainern
Apparaten kan med fordel daven

anvandas for varmhallning med anga
av kortare ledningar utan majlighet till
genomstromning.

Behov skapar uppfinningar

* Det finns alltid en tillfredstdllelse med att
skapa nagot som man sjalv eller andra har
nytta av

* Kan man minska risken for olyckor har
uppfinningen ett stort varde.

* Man behover inte vara forst i virden med sin
uppfinning, den kan vara bra anda.



Bilaga 10 till Protokoll Sodapannetraffen 2016
A-larm Catharina Karlsson - Domsj6

2016-05-20

ADITYA BIRLA ADITYA BIRLA

Projekt med A-larm i Pannhuset, Domsjoé Fabriker

oo ooz oo
Ktsbesabning 1 Kenssesning 13
o o ‘ oz ‘ ‘ o J | Konne ‘
Fortfarandei projektstadiet, finns inte i DCS. (styrsystemet) tsseskning 16
‘ Po2150C J ‘ K003 KK ‘ | K005 Rk ‘
. - . R . Dot s 2o v anssesning 15
A-larmsrutinerna dri de fall dar det ar mojligt anpassade till SHK:s 2 .
N P oo oo
rekommendationer. s I e 0 e
‘ s ‘ ‘ 30001 1K ‘ | TR ‘
Ett tack ska ocksa riktas till Skdrblacka (Linn Jdderberg) for inspiration till vart IR e B T
projekt. RO00BXK. X00123 *0010AK
[ nsonskning 11 enssesning 10
Larmtabld, dessa larm &r statiska ochvisaspa enseparat skarm
Detendasom garattgora drattklicka pd ettlarmférattfa upp enkort beskrivning pa
atgéard.
Ettavlarmen kommer att vara summalarm for B-larm.
ADITYA BIRLA ADITYA BIRLA
o1 ooorax oorox
Kilsbeskrring Kelseskhing 7 Konsesichning 13
ooz oo oot oot
ronsesning 18 e
ovs oorox oorexx
ronsesning 15 Jrr——
ey ovtoxx ootonx Xooronx oot
Wtesavnng s etssesning 10 ossasiring % .. s
e w0t [ oo xouir
[ etssescnming 11 essaskring 17 .. s
o6 xamor2x Koo preTeey Xoorex
J— etssescnming 11 asseskning 10 eisbesatming 11 -
Ettaktivtlarm Flera aktiva larm. R6d ramrunt férstfelsindikering
(Densitet gronlut P8 hog)
ADITYA BIRLA ADITYA BIRLA
xomrx xomorx oo eems Mol xounan o7 50 &
ransoesining 1 sbesnng 1
X0002HK XBO0EKX 1Y e K0002-XX. %0008-XX. 001X
Kanssesning 2 rensesining o Krosbostnma 14
xoarsxx
resbestimag 15
xooroxx xoorenx xouen ootoxx aotonx
Kesbeschning 4 Krlsbeskhring 10 Krlsboskhing 16
xomsx oot xoorrax xousxx Xooorix oo
Krespestmo 11 Krosbestnmag 17
Koo xoarenx Xooonz Koo1oRx
Krepeso 11 Krosbestnmag 10 Keassesirring 1 ronsesining 19
Aktiva larm med rutin fér atgérd, visas nar manklickar pa larmet “Densitet gronlut P8 hég” . N . N . "
8 P g g Larm ej aktiva - inte kvitterade. Visasmed gron punkt
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A-Larm rutin

A-Larm rutin

P-0215-DC Densitet gronlut P8 hog
Larmgrans: HH1,2.

*  Garomrérare? P-0624-Ql Ph Matarvatten lagt
*  Felaktig densitetsmatare? Larmgrans: LL:7,00 Ph
* Olavation intil il «  Oka doseringav mavakemikalie till mas.
o Okakontinuerligabottenbldsningen.
«  Minskabrannlutsflodet pa bada pannortill ca14m3/h.
* Vid ett onormalt stort smaltaflade kan lokala problem med upplasningen av + om blasvart
smalta uppkomma. och pznnan bor inspekterasinnan terstart.

Grénluten kan lokalt verskrida mattningsgransen, vilket kan resultera
uppbyggnad av utfalld soda, pa vilken flytande smalta kan bli liggande.

Det &r d stor risk fér en smélta-vattenexplosion om smaltan kommer i
kontakt med vatten.

Detta kan dven handa vid ett normalt sméltafléde och vid for hig
grénlutsdensitet i lasaren.

Kristalliserar grénluten ar risken stor fér att flidet genom lésaren blockeras
eller attomrdrarna drabbas av belggningr, vibrationer och skador.

(A
Chockblss pannan foratt

Exempel pa A-larmsrutin

Exempel pa A-larmsrutin

ADITYA BIRLA

Tack for visatintresse!

Ingen fran projektet ar med pa sodapannetraffen
sa vid fragor e-postatill:
krister.lundgren@domsjo.adityabirla.com
mathias.dahlback@domsjo.adityabirla.com




Bilaga 11 till Protokoll Sodapannetraffen 2016
Korrosion MAVA Staffan Svensson - Husum

2016-05-20

Metsa

Metsd Board Husum

M etsa Board Husum

« Employees 780

* Anintegrated board and pulp mill

* Producesfully bleached linerboard as well as bleached market pulp
* Productioncapacity

« —Folding boxboard 400 000 t/a

« —Linerboard 300 000 t/a

* —Pulp 750 000 t/a

* Wood consumption 3.000.000 m3 per annum

« Brands

* —Cartaolida, CartaDedica and ModoNorthernLight

TP8 Kada pa utgaende

matarvattenledning fran kamflanseko

TP8 Skada matarvattenledning ingadende
till stalrorseko

sy Illl[l

Roparationen 285-15

213 av fodet

T-stycket fran kamflénseko ledningen
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Utkap fran T-stycket

]

Insidan av T-stycke

Insidan av T-stycke

Ledningen nedstroms T-stycke

TP8
Kontroll av hela matarvattensystemet
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