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1 | nledning

Vissakom in redan pa mandagskvéllen men de flesta deltagare anlande till arets
Sodapannetréff pa tisdagsmorgonen. Arets vard var Smurfitk appa Kraftliner och
traffen borjade pa Pite Havsbad. Med vagorna i bakgrunden utanfor sa samlades
aladeltagare for kaffe och registrering i sal Violinen. V& samlade sa halsade
Sodahuskommitténs sekreterare David Good och SmurfitK appas Urban
Lundmark alladeltagare valkomna.
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2 Presentation av SmurfitK appa

Inledningsvis fick vi en presentation om SmurfitK appa Kraftliner som ingar i
Smurfitk appa Group av fabrikschef Per Sward. Ett foretag som bildades efter en
fusion mellan Jefferson Smurfit och Kappa Packaging i december 2005.

Smurfitk appa Group omsétter 7 miljarder euro per ar och har cirka 38 000
anstaldai 22 europeiska och 9 latinamerikanska lander utplacerade pa 359
enheter. Foretaget &r véarldsledande pa pappershaserade forpackningar, och &r i
Europa uppdelad i de tva affarsomradena Paper Division, pappersdivisionen, och
Corrugated Division, wellpappdivisionen. Smurfitk appa bruket i Pitea tillhor
Paper Division.

Pited-fabriken som nu bestér av 3 linjer och 2 pappersmaskiner byggdes 1959-62
och blev da ASSI Lévholmens Bruk. 1993 sa blev fabriken 50% statligt &gt och
50% privat agt, efter ett samgaende mellan Doménverket och ASSI till
Assidomén Kraftliner. 2001 blev verket KappaKrafliner Pited efter uppkop, och
senare efter samgaende 2005 SmurfitK appa Kraftliner Pited.

Produkten som tillverkas ar brun och ytvit kraftliner. Kraftlinern anvandstill
wellpappens ytskikt, dvs. ovanpa fluting och tesliner. Kraftlinern tillverkas
huvudsakligen av ny vedravara medan fluting och testliner bestar av
returfibermassa

Smurfitk appa Kraftliner Pitea med cirka 540 anstallda omsatter 3 300 MSEK
per & och producerar 700 000 ton/ar. Den l6vmassa som kravs for produktionen
ar bjork och 60% av den importeras fran Baltikum. Majoriteten av tillverkade
produkter gar till forpackningsindustrin dar 90% exporteras till huvudmarknaden
Europa. Till Europa gér 60% av exporten pa bat och 20% pajarnvag till
terminaler i Bremen, Sheerness, Terneuzen och Alicante innan det fraktas
vidare. Resten bilastill Sverige och Finland.

Under de senaste 10 aren har fabriken okat sitt arbetsfokus mer och mer mot
sékerhet och hdlsa, vilket nu har hdgsta prioritet. Alla anstéllda ska bidratill och
taansvar for att uppna en séker och stimulerande arbetsmilj6. De jobbar nu med
ett larande incidentsystemet for att undvika att samma skador uppstar. Fokus
ligger pa att hitta avvikelser och &tgérda innan nagonting hander. Man jobbar
efter devisen STOP, THINK and GO! Det gar ut pa att man ska stanna upp och
tanka efter samt kolla checklistor innan farligare arbeten utfors. Den tydliga
visionen &r noll antal olyckor.

Med ett 6kat fokus pa miljofragorna sa forsoker nu Smurfitk appa Kraftliner
Pited att med nyainvesteringar minska sina CO, utsldpp. 1999 sa var utslappen
uppei 120 000 ton/ar. Med ett starkt fokus de sista aren sa har de lyckats fa ner
utslappen till cirka 15 000 ton CO, per &r.
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Efterfrégan pa vita produkter har okat sedan detogsin i produktsortimentet
1978. Nu har de dkat till ungefar 50% av produktionen, vilket & ungefér
350 000 ton/ar.

Kraftliner Pited har investerat kraftigt i en ny biobranslepanna med turbin och
bréanslehantering. Byggstarten var 2005 och har varit i drift sedan 2007.

2012 firar bruket 50 & av pappersproduktion.

3 Sodahuskommittén

Sodahuskommitténs sekreteraren for skadegruppen, David Good, gav ahdrarna
en inblick i organisationens arbete.

Sodahuskommittén bestér av de fyra olika organen, styrelsen,
rekommendationsgruppen, skadegruppen och utbildningsgruppen.

Kommittén bestar av de bruken som valt att ga med och betalar en avgift
beroende pa antal tillstandsberéttigade produktionston massa per ar. Den startade
som en ideell forening vid namn Nedeldningskommittén 1965. Sedan 1972 sa
breddade sig forningen till fler omréden &n nddnedeldning vilket resulterade i
Sodahuskommittén.

Den svenska kommittén har ett ndra samarbete med den finska
sodahuskommittén samt den nordamerikanska BLRBAC (Black Liquor
Recovery Boiler Advisory Committée).

Styrelsen bestar av ordférande Per Utterstrom, Korsnés, med sekreterare Urban
Andersson, AF, samt 16 stycken ledaméter. Fyra styrelseméten hélls per &r och
da foljs verksamheten och ekonomin upp samt bevakar standardiseringsarbetet
inom Europa.

Skadegruppen héller ocksa 4 stycken arligaméten dér de olika skador som
inrapporterats fran bruken gas igenom. Det ger ungeféar 20-30 inrapporterade
skador per & som registreras i den gemensamma skadebanken. Vanliga

" odramatiska’ skador tas ocksa upp. Det har resulterat i ungefar 65 stycken " best
practice” rekommendationer for hela branschen.

For tillfallet sahaller en ny "DCS-grupp” pa att startas upp, med syfte att
diskutera de frégor och problem som dyker upp kring styrsystemet. En ny
hemsida har utarbetats under ledning av styrelsen och lanseradesi juni 2012.

Sodahuskommittén har ett tredrsprogram som stracker sig mellan 2010 och 2012
som innefattar for temadr 1, Kemisk rengoring av sodapannor dér slutrapport &r
godkand. Temaar 2 fokuserar pa problem och fragestallningar som ror
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styrsystemet och saker elmatning. Arbetet fortloper under 2012 ocksa. For
temadr 3 & det forbranning och I6sarplan som arbetet kommer att inrikta sig pa.

Rekommendationsgruppen bedriver rekommendationsarbeten inom de olika
kategorierna facktermer och begrepp, konstruktion och utrustning, drift och
storningar, inspektion och underhall, utbildning av personal,
Sékerhetsbetingelser. Rekommendationerna antas sedan av styrelsen.

Mdlet & att rekommendationerna ska revideras ungefar vart 5:e ar.

Utbildningsgruppen har ansvarat for den certifierade utbildningen av operatorer
sedan 1994. Fram till och med idag s har cirka 800 stycken
sodgpanneoperatorer certifierats.

4 Aterkoppling fr&n ERFA-tr &ffen géllande
arbetsmiljo palosar planet

Tobias HO0k gav dhorarnaen aterkoppling till Erfarenhetstréff

Forbranningsteknik och Arbetsmiljon vid l6sarplan, ERFA-tréffen, 2012-02-16.

Allabruken var inbjudnaoch upp emot 90% av bruken var representerade.

Sodahuskommittén har som temadr 3 fokus pa arbetsmiljon pa losarplanet dar

problem och risker l&nge har férekommit. Dar acceptansen for brannmérken och
brannskador fran bland annat sméltastank maste minskas.

Till att borjamed sa fick Metso och Andritz redogora for sin respektive syn pa
forbranningsteknik och sdkerhetstank.

Skyddsklader diskuterades ocksd, kommer mer om dettai nasta punkt.
Infor tréffen sa uppmanades bruken att skicka in uppgifter pa sinarapporterade
skador. Skadorna och tillbuden gallrades ur och kategoriserades utefter flera
kriterier. Det visade sig att de inrapporterade skadorna beskriver mycket
liknande incidenter. Handelserna delades sen in i 9 stycken olika kategorier dér
man anvander de handelsetexter som &r direkta citat fran de inrapporterade
arbetsskadesystemen. De 9 olika kategorierna ér:

e Smadltastank pa operator

e Gronlutsstank ur |6sare pa operator

e Vattenlackage I6pranna

e Imgasfylld lokal

e Gronlutstank ut pa lésarplan utan skada
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e Provtagning gronlut

e Smadltastank paldsarplan utan skada

e Spettning lutsprutor, sprutbyte, plugg i spruta
e Andratillbud vid arbete pa losarplan

Sedan genomfordes gruppdiskussioner runt de inrapporterade tillbud och skador.
Det visade sig att ett stort antal tillbud och skador intréffar, men att manga
handelser inte rapporterade eftersom det finns négon slags acceptans for vissa
typer av skador. Grundorsaken till de olika skadorna & ofta samma, oberoende
av vilket bruk det géller.

Orsakernatill skador kan summeras ner till:

e Undermdlig utrustning sa som, sprutkopplingar, lackande ventiler, troga
ventiler, huvudspolning

e Avsaknad av relevanta stéankskydd
e Brister i forbranningsteknik

o Ddligt kladda operatorer

e "Acceptans’

Dock sa ar forbéttrad utrustning pavissa delar pavéag in men att det gar
langsamt. Vad géller utformningen av dagens |0sarplan &r det inte optimalt. Har
behdvs mer resurser och béttre arbetstank for att 6ka pa arbetssakerheten.

Ett stdrre behov av att kunna styra forbranningen i sodapannorna har
identifierats som viktigt for detta arbete. Utrustning som kan ge ytterligare
information om luten och dess forbranningsegenskaper kan ocksa paverka
sékerhetsarbetet till det béttre.

Béttre arbetsklader som skyddar med de extrema férhallandena pajust
|6sarplanet ar efterfragat. Att stélla hogre krav pa leverantorerna an det som gors
idag &r vasentligt har.

LeverantOrernajobbar for lite med checklistor och ronderingar i sina
arbetssakerhetsanalyser. Men bruken jobbar ocksa for lite med checklistor och
ronderingar for att sékerheten ska 6ka tillfredsstallande.
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Det fortsatta arbetet kommer att jobba med utgangspunkt fran resultatet av
gruppdiskussionerna mot att ta fram checklistor for riktade skyddsronder.
Ambitionen &r att tafram forslag pa checklistatill SHK -motet i augusti.

5 Prov av skyddsklader

Vidare sd har skyddsklader fran Lindstrom testats. Kladerna &r i syntetiskt fiber
och skavara certifierade efter standard EN 531 vilket ska ge ger bararen skydd
mot kortvarig kontakt med hetta och flamma. Kladerna & aven klassificering
enligt klass A, av klasser A till E, som betyder att kladerna har begrénsad
flamspridning.

Efter att hatestat skyddskladerna ett tag sa tycks de fungera béttre &n de
nuvarande. De &r dock inte tillfredsstéllande nog, och fér att fa det dar riktigt bra
skyddet sa & det fortfarande silverdrakt som géller.

Vid eld sa & kladerna initialt flamsakra men att det gar att fa eld pa gaser som
bildas vid uppvarmning av materialet under kortare stunder.

Kladerna star emot varm tjocklut och isolerar varme hyfsat bra. Grénlut
paverkar inte materialet némnvart men att varmen gar l&tt igenom pga att
vétskan trénger igenom. Mindre stank av sméalta kan stas emot men att vid storre
mangder branns det stora hal pa kladerna och man maste kommaur dem fort.

En varm topp av ett spett bréanner hal pa kléderna ganska fort. De isolerar anda
bramot varme. Vatten sugs dock I&tt upp av kladerna som dablir tunga och tar
|ang tid att torka. Tack vara knapparna pa kladerna kan man snabbt tasig ur dem
vid en nodsituation.

Fler bor dock testakladernafor att fa en béttre bild, men att de som sagt inte
riktigt haller méttet for skyddsklader an.

6 Ombyggnation av Sodapannan

Eftersom det davarande rokgas-systemet borjade fa ekol dckage och tubproblem
med en tillganglighet ner mot 95% sa bestamde sig Smurfitk appa Pited att byta
ut delar av pannan. Projektledaren Daniel Andersson beréttar mer om denna
ombyggnation.

Inspektioner visade pa 6kande " near drum corrosion”, samt att ett koordinerat
byte av economiser kan ge en total stopptidsminskning med 11 dygn.
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Ombyggnationen omfattade darfor endomskonvertering, byte av economiser,
byte luftforvérmare, Overhettarupphangningar, ny spettningsutrustning for
primérluft, ny sotavstyrning och DCS-byte.

Med de nya forbéttringarna sa forvantade sig bruket kunna okatillgangligheten
fran 97,5% till 99,5%, samt okad livslangd for sodapannan med ca 15 ar. Men
ocksa tka potentialen for kapacitetshéjning samt 6kad elgenerering.

Efter ombyggnationen sa fick den nya agdomen en position pa ca 7 meter hogre
upp. Det blev 2 stycken ekobankar istéllet for 3 stycken som det var tidigare. Nu
sa &r det ocksa utdkad varmeytai den vertikala delen av screen (K'Y 1).

Sex stycken nya sotare har det nu blivit med nya sotangstammar och ledningar,
nya asktransportorer och nya angvarmda luftforvarmare.

Med litetillbakablick savar investeringen beviljad och upphandlad oktober
2010. Montaget startade i borjan av augusti 2011, och sjdlva operationen var
berdknad till 35,5 dygn. Utfallet for hela stopptiden blev sedan 45,5 dygn.

7 Ombyggnation av nytt DCS-system

Ola Englund och Stefan Viklund beréttade om arbetet och visade bilder 6ver
byte till nytt DCS-system. SmurfitK appa bytte fran det tidigare styrsystemet
Operate I T till det nya ABB 800X A med dataskarmar istéllet for paneler. Nya
funktionsbeskrivningar blev tvungna att séttas pa samtliga nyakretsar, ett ganska
kravande jobb med tanke padet var 12 000 stycken kretsar.

Efter att de nya dataskéarmarna med nya bildscheman var pa plats s kunde man
rivaden gamlapanelen. Utcheckning av alla kretsar och forreglingar gjordes av
AF men i tétt samarbete med operatérerna. Hela arbetet tog ungefar 4-5 veckor

att utfora.

Det nya systemet trippar séllan och upplevs l&ttare att anvanda jamfort med den
tidigare panelen. Datasupporten har fungerat bra, men att det sédllan har varit
nagra problem.

8 Spettningsrobot, or sak och utrustning

Sedan en tid tillbaka har Smurfitk appa Pited en spettningsrobot pa |6sarplanet
som skoter den verksamheten. Urban Lundmark beréttade mer om varfor och
hur det gar med den.

Sodapannan har byggts om i omgangar och i samband med lastékningar som
gjordes from 1997 och med bland annat ett nytt modernt luftsystem, 2005, har
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miljon forandrats nere pa vart l6sarplan. Sjalva sméltarinningen ut fran pannan
blev annorlunda och det uppstod sméltaproblem.

Nér temperaturen stiger tillrackligt mycket ver 800°C, borjar baddmaterialet
mjukna och bildar tillsasmmans med sméltan en trogt flytande " grét”. Denna
dammer upp sméltaflodet tills det statiska trycket slutligen med kraft pressar ut
massan i |0sartanken, via l6prannorna. ” Gréten” & mycket het, upp till 1250°C,
och innehaller mycket kol. Resultatet blir mycket vétgas, dvs. knallgas. Stank
och buller uppstar i motsvarande omfattning.

Det var ocksa problem med sprickor i |[6prannorna som gjorde att
tillgangligheten var mycket dalig, da de beh6vde bytas var 4:e manad. Detta
tillsammans med att det &r ett ergonomiskt svart och tungt arbete att spétta
rénnorna ansags som ett problem. Samtidigt med det 6kande problemet med
smadllar, stéank och buller sa gav arbetsmiljoverket ett forelaggande om att detta
maste dtgardas.

Saefter att ledningen gett sitt godkannande inledes forhandlingar med Metso om
att installera en spettningsrobot palosarplanet.

Smurfitk appa satte upp kravet om att tillgangligheten for roboten skulle var
98% med mal om 99% av tiden. Provdriften av roboten sattes till pa 2 manader.

| projektet behdvde man losa problemet med att det fanns manga olika befintliga
ror, imangkanaler, processuttag och givare monterade inom denna yta som
skulle bli en robotcell. En smart 16sning var att fotograferade I6sarplanet med en
ny kamerateknik som gjorde att de kunde sittai konferensrum eller uppe hos
operatorernafor att diskutera nyalésningar for |6sarplanet.

Roboten installerades under hoststoppet 2010. Samtidigt byttes I6prannans
design i avsikt att forbéttra 6ka tillgangligheten pa sodapannan.

Roboten kdrdes sen in utan att spetta for intrimning. Vid uppstarten av roboten
sag allting bra ut till att borja, men safort vi fick smérre andringar i
forbranningen eller lasten sa stannade roboten. Hogt moment pa axel 5 blev ett
typiskt problem.

Men efter en tid nu sa gar roboten tillfredsstéllande och de anstéllda pa bruket &r
ndjda med roboten.

9 Ny sotstyr ning pa SmurfitK appa Pitea

SmurfitK appa Pited har aven byggt om sitt sotningssystem vilket Erik Dahlén,
fran SootTech, och Ola Enberg, Smurfitk appa, beréttade mer om.
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Efter en tid sa byggs det pa med sotbeléggningar pa economisrar och
Overhettaresystem. | det korta perspektivet sa far man forsamrad
varmeupptagningsformaga allteftersom beldggningsuppbyggnaden far fortga,
och efter en langre tid s kan hela systemet séttas igen. Det & darfor viktigt att
kunna sota rent med sotdnga for att optimera systemet.

Ombyggnationen av sotsystemet gjordes hosten 2011 och da bytte man till HISS
(High Impact Soot System) envéags- och omlottssotning, nya elektriska drifter
och procentsotning vilket gor att man kan fordela sotkraften béttre.

HISS-systemet kréaver att man installerar stélldon i sotblasarroren lokalt sa att det
gar att stanga av angan. Det gar alltsa att kora flera sotblasare parallellt med utan
returanga.

Med stéllbar sotning i procent sa gar det att regleramer férdelaktigt hur mycket
eller hur lite sotanga som ska ga pa varje sotblasare. Om det finns kansligare
omraden som behtver mer rengoring sa &r detta system mer fordelaktigt. | och
med att sotblasaren ocksa stangs av nar den gar tillbaka sa kan nésta sotblasare
borjaredan innan den forsta har gétt tillbaka helt.

Med detta system sa blev det |éttare att Gvervaka sjava sotblasningen.
Nagonting som har underléttat & mojligheten att 1agg in sotblasare i ett
kosystem. Om det finns omraden som behover mer sotblas kan man nu gaifran
det forinstéllda sottursystemet och/eller lagga om kdsystem samtidigt.

Olanamner att det har blivit |&tare att sotbldsa och se vad och vart sotningen har
som mest effekt.

10  Utdelning av certifikat for operatorer;
Stefan Petter sson, P/L Nordic

Vid Sodapannetréffen utdelades certifikat till de operatdrer som genomgatt ut-
bildningen. Fram till idag s& har nastan 800 personer blivit certifierade. Denna
dag sa visade det sig att det var ett stort antal som lyckats klarat utbildningen. Ett
stort grattistill er ALLA!

11  Rundvandringen pa SmurfitKk appa Kr aftliner
Pitea

Vi deladesin i fyraolika grupper med varsin guide for att |&ttare kunnata oss

runt pa bruket. Vi fick bland annat se den nya spettroboten in action. Den tar lite

langre tid pasig att spetta varje ranna eftersom den maste gora det noggrant efter

ett inprogrammerat monster. Vidare safick vi se det nya kontrollrummet dér de
gamla panelerna & utbytta mot flera dataskdrmar. Har kunde operattrerna létt
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bytavyer och visa pafinesser som deinte kunde goratidigare. Vidare runt i
bruket safick vi aven se den nya HISS-funktionen pa sotblasarna samt delar av
fiberlinjen och sodapannan.

12  Rundvandring pa Chemrec

Precis bredvid SmurfitK appa Pited sa gick rundturen vidare till Chemrecs
testanlaggning. Va dér sa bjods det pafikaoch 2 grupper fick ga rundvandring
medan de 2 resterade gruppernafick en presentation om Chemrec i deras
samlingssal. P4 rundvandringen fick deltagarna en visning av
forbranningskammaren som gor om svartluten till gas. Turen gick &ven forbi
konrollrummet samt de delar av processen som ligger utomhus.

13 Presentation av Chemrec

Process och miljoexperten pa Chemrec AB, Mats Lindblom, holl en presentation
om foretaget och dess historia.

Palning och en forsta byggstart av Development plant, DP 1, togs vid 2001
precis utanfor Smurfitk appa Pited. 2002 var man igang med design och
byggande av reaktorn. Mellan 2002 och 2003 byggdes de resterande husen som
kontrollrum och Energitekniskt Centrum (ETC). 2004 sa byggdes den
mekaniska konstruktionen med 10 000 meter rorledningar. Anléaggningen har
varit igang sedan 2005 med 6ver 16 000 ackumulerade arbetstimmar.

Anléaggningen anvéands till utveckling av verksamheten och for tekniska
demonstrationer. | nuléget sa pagar ett unikt projekt dar man tillverkar BioDME,
dimetyleter, vilket & sponsrat och sitat av Energimyndigheten, seventh
framework programme, Total, PREEM, Volvo, Haldor Topsoe, SmurfitKappa
och Delphi. Projektet ska fran svartlut gora syntetgas vilket i sin tur goras om till
DME for lastbilar. Anlaggningen klara av en produktionskapacitet pa 4 ton
BioDME per dag. Detta projekt borjade 2008 och nu & man i fard med att testa
branslet i 10 stycken lastbilar som rullar ute pa gatorna. Projektet kommer att
fortgafram till slutet av 2012.

14  Middag pa hotellet

Efter bussturen tillbaka till Pite Havsbads hotell hade vi tid for en stunds vila
innan middagen satte igang!

Middagen avnjots pa Pite Havsbads salong dér det bjods pa flerrétters buffé av
god mat och dryck. En mycket uppskattad lokalproducerad present i form av en
dryckesskopa delades ocksa ut till alladeltagare. Det tillkom dessutom trevlig
underhdlining i form av levande musik dar vi i publiken bland annat fick gissa
och onska latar. Till den ljuvliga musiken sa bjods det pa en buffé av
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efterréttsgodsaker som var svar att motsta. Det helaslutade i en sen kvall bland
vanners goda séllskap innan klockan gjorde sig pamind.

15  Avslutning

Vi som fick méjligheten och gladjen att gasta Smurfitk appa K raftliner Pitea
tackar for en mycket intressant och trevlig traff med passande och innehdlsrika
foredrag paformiddagen och ytterligare arrangemang med rundvandring pa bade
SmurfitK appa och Chemrec pa eftermiddagen.

Ett stort tack fran oss deltagar e i Sodapannetr &ffen 2012
for ett mycket fint arrangemang av SmurfitK appa.

Ett speciellt tack till foredragshallarna for intressanta
och givande presentationer och diskussioner!

Det & presentationerna och diskussionerna som kan fora utvecklingen vidare
och ytterligare 6ka s&kerheten runt sodapannorna. Det &r viktigt att det & ope-
ratorer och driftansvariga som kan berétta om vad som verkligen sker i pann-
husen och som kan formedla problemen och |6sningarna pa dessa. Det ger upp-
hov till intressanta diskussioner och att [dsningarna kan appliceras pa andra an-

laggningar.

Vid protokollet

Henrik Forsgren



Protokoll SPT 2012 12
Sodahuskommittén
2012-10-19

Foranmalda deltagare:

Billerud Gruvon: Bjorn Lundgren och Kent Bengtsson

Billerud Skarblacka: Linn Jaderberg, Mathias Nilsson och Kenth Henriksson
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Sodra Cell Morrum: Jan Sehlin
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Erik Johnsson

Vallviks Bruk: Dan Ekengren,Ann-Louise Johansson och Hakan Schewelius
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